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Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr 1
DO APROBATY TECHNICZNEJ
COBR PEWB ,,Metalplast”
AT-06-0373/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), na wniosek firmy:

PPHU WKRET-MET Klimas Spétka Jawna
Kuznica Kiedrzyriska, ul. Wincentego Witosa 170/176, 42-233 Mykanow

przediuza sig termin waznosci Aprobaty Technicznej COBR PEWB ,Metalplast”
AT-08-0373/2005
stwierdzajgce| przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Ziacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET typow:
RU, RUL, RUC, RUO, KW, GKW, KPK i KPS
do podtozy z pustymi przestrzeniami

do 18 wrzesnia 2011 r.

DYREKTOR t
Instytutu Techniki Budowlanej
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Warszawa, 31 sierpnia 2010 .
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Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy
Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa
+~METALPLAST"
61-819 Poznan ul. S. Taczaka 12

tel. (0-61) 853 76 29 fax (0-61) 853 78 33
http:iiwww.metalplast-cobr.pl  e-mail: sekretariat@metaiplast-cobr.pl
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APROBATA TECHNICZNA COBR ,,METALPLAST”
AT-06-0373/2005

Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,
poz.881), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Oérodku
Badawczo - Rozwojowym PEWEB Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania {Dz. U, Nr 249, poz. 2487)
na wniosek:

P.P.H.U. WKRET-MET KLIMAS Spdétka Jawna
42-223 Kuznica Kiedrzyniska; ul. Wincentego Witosa 170/176

wydaje sie pozytywns oceng techniczng i stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Techniczne] zakresie wyrobu
budowlanego pod nazwa:

Ztacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET
typu RU, RUL, RUC, RUO, KW, GKW, KPK i KPS
do podiozy z pustymi przestrzeniami

Aprobata Techniczna zawiera facznie 39 stron i jest wazna wylacznie w catosci™,

Niniejsza Aprobata Techniczna jest nowelizacjg Aprobaty Techniczne) AT-06-037 3/2000,

Aprobata Techniczna jest dokumentem upowazniajacym producenta do dokonania aceny
zgodnodcl | wydania, na swoja wylaczng odpowiedzialnosc, krajowe] deklaracji zgodnodci
Z niniejszg Aprobata Techniczng oraz oznakowania wyrobu znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna me jest dokumentem upowaZniaigeym do oznakowania wyroby budowlanego
przed wprowadzaniem do obrotu

Aprobata Techniczna
COBR .Metalplast” AT-06-0373/2005
jest waZzna do 18.09.2010 r.

Poznan, 19.09.2005 r.

* Dopuszoa sig, W celach whylgorme promocyjnych, wykarzystanie reproduli niniejs2ej stony Aprobaty Techneczme| prees
praducenta kb dystrybutora. Reprodukcia nie zastepuje Aprobaty Techniczng, watne biko w calasei



Matnintesi

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

- 1.1 NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmictermn Aprobaty Technicznej sa zigcza rozporowe tworzywowo-metalowe
WKRET-MET typu RU, RUL, RUC, RUD, KW, GKW, KPK i KPS do podioty
z pustymi przestrzeniami, produkowane, pod nazwa handlows kofki rozporowe
uniwersalne, wszechstronne, wkret-gips | ramowe przetykowe przez P.PH.U.
WHKRET-MET KLIMAS Spotka Jawna; 42-223 Kuznica Kiedrzyniska, ul. Wincentego
Witosa 170/M176.

1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Ziacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET skladaja sig z korpusow
wykonanych z tworzywa sztucznego poliamidu (PA) oraz czesci zigcznych,
wykonanych ze stali weglowe|, pokrytych elektrolityczng powioks cynkows,

Korpusy zlaczy rozporowych wykonywane sa w czterech rodzajach: RU, KW, GK
i KPR.

Korpusy skladaja sie z tylne] strefy prowadzacej, strefy rozpierane| i przedniej strefy
prowadzgce (oprocz korpusu KPR).

Tylna strefa prowadzaca korpusu, o przekroju kolowym (rodzaju RU, KW i KPR) lub
kwadratowym (rodzaju GK), posiada cztery klinowe wystepy, zabezpieczajace
korpus przed obrotem w tracie wkrecania czesci zfgczne] | kolnierz oporowy.

Strefa rozpierana korpusu rodzaju RU wykonana jest w kszialcie walca z dwoma
ostrogami, podzielonego na dwie czesci okragtym otworem | podiuznymi szczelinami,
zwezajacymi sie na koncach.

Strefa rozpierana korpusu rodzaju KW skiada sie z czterech walcowych segmentow
z crterema podiuznymi wystepami blokujgcymi na kazdym segmencie, oddzielonymi
stozkowymi przeweieniami | jest podzielona na czesci czterema podiuznymi
szczelinami.

Czesé rozpierana korpusu rodzaju GK sklada sig z czterech plaskich ramion
tworzacych czworobok oraz dwu ramion zwigzanych z przednia czescia prowadzacs.
Strefa rozpierana korpusu rodzaju KPR sktada sie z dziewigciu walcowych
segmentéw, z czterema podfuznymi wystepami blokujacymi na kazdym segmencie,
oddzielonymi stozkowymi przewefeniami i jest podzielona na czesci dwoma
podiuznymi szczelinami w ksztalcie prostokatnej fali.
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THadodniant

Mocowanie korpusow rodzaju RU, KW | GK w podiozu nastepuje przez wkrecenie do
ich przedniej strefy prowadzacej gwintu czesci zlgcznych w postaci wkretdw do piyt
widrowych z them stozkowym, hakow prostych, tukowych lub oczkowych. Gwint
wkretow do ptyt widrowych charakteryzuje sie zmniejszong Srednicg rdzenia
i cienszymi zwojami w poréwnaniu do gwintu wkretéw do drewna.

Mocowanie korpusdw rodzaju KPR w podiozu nastepuje przez wkrecenie do ich
strefy rozpierane] gwintu czesci ztacznych w postaci wkretdw do tworzyw sztucznych
z tbem stozkowym lub szesciokatnym. Gwint wkretéw do tworzyw sztucznych
charakteryzuje sie zwiekszona $rednica rdzenia w pordwnaniu do gwintu wkretdw do
drewna.

Przeniesienie obciazenn w podiozach z puafwni przestrzeniami nastepuje przez
znacznie odksztalcona strefe rozpierang (rozchylone ramiona lub uksztattowany
wezet), a w podtoZach pelnych przez sity tarcia pomiedzy strefa rozpierang gwintem
czesci zkaczne| | powierzchnig otworu w podiozu.

Rozwiazania konstrukcji korpuséw przedstawiono na rysunkach 4+7, czesci
ztacznych na rysunkach B+13, a przyktad mocowania przy uzfzyciu zlaczy
rozporowych tworzywowo-metalowych w  podiozu petnym na rys.1 (montaz
przetykowy), rys.2 (monta witykowy) i w podiozu z pustymi przestrzeniami rys.3.
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Rysunek 2

Korpus ziacza rozporowego RU, RUL, RUC i RUO - uniwersalnego

Rysunek 4

Korpus ztacza rozporowego KW - wszechstronego
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Korpus zlacza rozporowego GKW - wkret-gips

Rysunek 6

Korpus zigcza rozporowego KPK | KPS — ramowego
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Rysunek 7

Czesc zlgczna ziqcza rozporowego KPS — wkret S do tworzywa sztucznego
ze tbem stozkowym

Rysunek 8

Czes¢ ztaczna zlacza rozporowego KPK - wkret K do tworzywa sztucznego
ze tbem szesciokgtnym
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Rysunek 9

Czesc¢ zigczna zlacza rozporowego RU, KW | GKW — wkret T
z gwintem do plyt widrowych
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Rysunek 10
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Czesé zlaczna zlacza rozporowego RUL — wkret z gwintem do plyt widrowych
zakoniczony hakiem prostym z kolnierzem

s

Rysunek 11

Czes¢ zlgczna zlacza rozporowego RUC — wkret C z gwintem do plyt widrowych
zakonczony hakiem tukowym z koinierzem

<]

Rysunek 12

Czesc zlaczna zlagza rozporowego RUO — wkret O z gwintem do piyt
widrowych zakonczony hakiem oczkowym z kolnierzem
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Rysunek 13
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