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Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1

DO APROBATY TECHNICZNEJ
COBR PEWB ,,Metalplast”

AT-06-0835/2005

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), na wniosek firmy:

PPHU WKRET-MET Klimas Spoétka Jawna
Kuznica Kiedrzynska, ul. Wincentego Witosa 170/176, 42-233 Mykanoéw

przediuza sie termin waznosci Aprobaty Technicznej COBR PEWB ,Metalplast”
AT-08-08B35/2005
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Ztacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET typéw:
BKMMX, BKMUX, BKMPX,
SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC, SMNKC i BODB
do podiozy peinych

do 09 pazdziernika 2011 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Bud:DWlEn&J

(77
Marelk Kapron ‘%

Warszawa, 31 sierpnia 2010 r.
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Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy
Przemysiu Elementéw Wyposazenia Budownictwa
+METALPLAST"
61-819 Poznarn ul. 5. Taczaka 12

tel. (0-61) 853 76 29 fax (0-61) B53 78 33
http:n’l'wwwml.-ﬂplaﬂt-:nhr.pl e-mail: sekretariati@metalplast-cobr.pl
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APROBATA TECHNICZNA COBR ,METALPLAST"
AT-06-0835/2005

Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,
poz.881), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Osrodku
Badawczo - Rozwojowym PEWB  Metalplast® w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastrukiury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U Nr 248, poz. 2487)
na wniosek:

P.P.H.U. WKRET-MET KLIMAS Spotka Jawna
42-223 Kuznica Kiedrzynska; ul. Wincentego Witosa 170/176

wydaje sie pozytywna oceng techniczng i stwierdza sie przydatnosé do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu

budowlanego pod nazwag:

Ztgcza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET
typu BKMMX, BKMUX, BKMPX, SM, SMN, SMK, SMNK,
SMKC, SMNKC i BODB do podiozy pelnych

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 38 stron i jest wazna wylacznie w calosci”

Aprobata Techniczna jest dokumentem upowazniajgcym producenta do dokonania oceny
rgodnosci | wydania, na swojg wylaczng odpowiedzialnosé, krajowe] deklarac)i zgodnosci
z niniejsza Aprobatg Techniczng oraz oznakowania wyrobu znakiem budowlanym,

Aprobata Techniczna nie jes! dokumentem upowazniaigcym do oznakowania wyroby budowlanego
orzed worowadzeniem do obrofu.

Aprobata Techniczna
COBR Metalplast™ AT-06-0835/2005
jest wazna do 09.10.2010 r.

Poznan, 10.10.2005 r,

* Dpguuazcza sig, w calach wylgorne premocyjmych, wykomeysianie reprddubcil neniegsre) stramy Aprobaty Techaicane) proez
produscenta lub dystrybutora, Reprodukcia nie zaslepuje Apmbaly Techniczne], wakne) tylko w caadel,
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Matalplesd

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] sa zigcza rozporowe tworzywowo-metalowe
WKRET-MET typu BKMMX, BEKMUX, BKMPX, SM, SMN, SMK, SMNEK, SMKC,
SMNKC | BODB do podiozy pelnych, o nazwie handlowej komplet do mocowania
miski ustepowej, umywalki | pisuaru oraz kotek rozporowy do szybkiego montazu
uderzeniowego oraz kolek rozporowy 2z odbojnikiem, produkowane przez
PPHU WEKRET-MET KLIMAS Spoka Jawna 42-223 Kuinica Kiedrzynska,
ul. Wincentego Witosa 170/176.

1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET skladaja sie z korpusow
wykonanych z tworzywa sztucznego poliamidu (PA) lub polipropylenu (PP), czesci
ziacznych, wykonanych ze stali weglowej, pokrytych elektrolityczng powloka
cynkowsg oraz akcesoriow wykonanych z tworzywa sziucznego polipropylenu(PP)
lub polichlorku winylu (PVC)

Korpusy ziaczy rozporowych BKMMX, BKMUX, BKMPX, SM, SMN, SMK, SMNK,
SMEKC, SMNKC | BODB wykonywane sg w pieciu rodzajach.

Korpusy skiadajg sie ze strefy prowadzace] i strefy rozpieranaj.

Strefa prowadzaca korpusow, o przekroju kolowym, posiada kolnierz z powierzchnig
oporowa plaska (korpusy ztaczy rozporowych BKMMX, BKMUX, BEKMPX, SMK,
SMNK, SMKC, SMNKC i BODB) lub stozkowa (korpusy zigczy rozporowych
SM i SMN).

Strefa prowadzaca korpusow ztaczy rozporowych BEKMMX, BKMUX, BKMPX
posiada dodatkowo cztery klinowe wystepy, zabezpieczajace korpus przed obrotem
w tracie wkrecania czesci ziacznej.

Strefa prowadzaca korpusu zfacza rozporowego BODB posiada dodatkowo na
kotnierzu trzy stozkowe segmenty do mocowania kuli odbojnika.

Strefa rozpierana korpusow zigczy rozporowych BEKMMX, BEKMUX, BEMPX
w przedniej czesci sklada sie z czterech walcowych wystepdw oddzielonych
poprzecznymi, stozkowymi rowkami oraz dwoma podiuznymi szczelinami, o zarysie
trojkatne] fali. W tylnej walcowe| czesci strefa rozpierana posiada dwa schodkowe

wystepy, oddzielonych dwoma podiuznymi szczelinami oraz dwie ostrogi.

2005-10-10
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Strefa rozpierana korpusow zigczy rozporowych SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC
i SMNKC sktada sie z pieciu walcowych wystepow, oddzielonych pierécieniowymi
rowkami o zarysie tréjkatnym i jest podzielona dwoma podtuinymi szczelinami.

Strefa rozpierana korpusu zigcza rozporowego BODB skiada sie z pieciu walcowych
wystepow, oddzielonych pierScieniowymi rowkami o zarysie prostokatnym i jest
podzielona dwoma podiuznymi szezelinami.

Mocowanie korpusdw zhkaczy rozporowych BKMMX, BKMUX, BKMPX w podtozu
nastepuje przez wkrecenie do ich strefy rozpierane] gwintu czesci zlacznych
w postaci wkretow do drewna z tbem szesciokatnym lub Srub dwustronnych

Z gwintem do drewna.
Mocowanie korpusdw zigczy rozporowych SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC | SMNKC

w podiozu nastepuje przez wbicie do niego czesci zigeznej z  gwintem
asymetrycznym.

Mocowanie korpusu ztgcza rozporowego BODB w podiozu nastepuje przez
wkrecenie do jego strefy rozpierane] gwintu czesci zlaczne] w postaci whkretu do phyt
widrowych. Gwint wkretow do phyt widrowych charakteryzuje sie zmniejszong
srednica rdzenia i cienszymi zwojami w pordéwnaniu do gwintu wkretdw do drewna,
Przeniesienie obcigzen w podioZzach pelnych nastepuje przez sily tarcia pomiedzy
strefa rozpierang korpusu i powierzchnig otworu w podbozu.

Rozwigzania konstrukcji korpusow przedstawiono na rysunkach 3+7, czesci
ztgcznych na rysunkach 8+12, a przyklad mocowania przy uZzyciu ziaczy
rozporowych tworzywowo-metalowych w podiozu pelnym na rys.1 (montaz
przetykowy) | rys. 2 (montaz wivkowy).

2005-10-10
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Korpus zlqczy rozporowych BKMMX, BKMUX | BKMPX - do mocowania
urzadzen samtarnw:h

Rysunek 3

Korpus zlgcza rozporowego SM i SMN — z kolnierzem stozkowym
do szybkiego montazu

RRERE 1 I

Rysunek 4

Korpus ztacza rozporowego SMKC | SMNKC - z kotnierzem cylindrycznym
do szybkiego montaZu

Rysunek 5

Korpus zlacza rozporowego SMK i SMNK - z kotnierzem kulistym
do szybkiego montazu

i |

Rysunek 6

Korpus zlacza rozporowego BODB - do odbojnika

g 1[1]]

Rysunek 7

2005-10-10
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Czesé zlaczna ztacza rozporowego BKMMX — wkret do drewna ze tbem
szesciokatnym z rowkiem i akcesoriami do mocowania muszli ustgpowych

ey

<TIEETR AL

Rysunek 8

Czes¢ zlaczna ziacza rozporowego BKMUX — $ruba dwustronna WD z gwintem
do drewna i metrycznym, z podktadka i nakretks oraz akcesoriami
do mocowania umywalek

e LLLVANL RN

e

Rysunek 9

Czesc ztaczna zigcza rozporowego BKMPX - sruba dwustronna WD z gwintem
do drewna | metrycznym, z podkitadks i nakretka oraz akcesoriami
do mocowania pisuarow

- _ -

Rysunek 10
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