®

asn Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy
Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa
»METALPLAST”

“Metalnlast 61-819 Poznarn ul. Taczaka 12

tel. (0-61) 853 76 29 fax (0-61) 853 78 33
www.metalplast-cobr.pl e-mail: sekretariat@metalplast-cobr.pl

Cilonek Zwigzku Polskich Producentéw Zamkoéw i Okué zrzeszonego w Europejskim Stowarzyszeniu Zwigzkéw Producentéw Zamkéw i Okué¢ ARGE

APROBATA TECHNICZNA COBR ,,METALPLAST”
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Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Os$rodku
Badawczo - Rozwojowym PEWB  Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497) na

wniosek:
P.P.H.U. WKRET-MET-KLIMAS Spoétka Jawna
ul. Wincentego Witosa 170/176
42-223 Kuznica Kiedrzynska

wydaje si¢ pozytywna ocene techniczng i stwierdza sie przydatnosé do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu

budowlanego pod nazwa:

Talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji
TD-60 i TD-90

Aprobata Techniczna zawiera facznie 25 stron i jest wazna wytacznie w catosci’

Aprobata Techniczna jest krajowa specyfikacjg techniczna, w oparciu o ktéra producent
powinien dokona¢ oceny zgodnosci wyrobu i wydaé, na swojg wytaczng odpowiedzialnosé,
krajowa deklaracje zgodnosci z niniejsza Aprobata Techniczng oraz oznakowac wyréb
znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna
COBR ,Metalplast® AT-06-0853/2005

.

jest wazna do 29.12.2010 Dyrekt
COB EWB ,Metalplast”
gr\erzy Pisaxek

Poznan,30.12.2005

* Dopuszcza sig w celach wylacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukcji niniejszej strony Aprobaty Technicznej
przez producenta lub dystrybutora. Reprodukcja nie zastgpuje Aprobaty Technicznej, waznej tylko w calo$ci.
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1.PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1. NAZWA TECHNICZNA I HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji
TD-60 i TD-90, o nazwie handlowe;j talerze dociskowe TD-60 i TD-90 do mocowania welny
i styropianu produkowane przez P.P.H.U. WKRET-MET-KLIMAS Spétka Jawna,
42-223 Kuznica Kiedrzynska, ul. Wincentego Witosa 170/176.

1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Talerzyki dociskowe do mechanicznego mocowania termoizolacji (styropianu i welny
mineralnej) wykonane sa metoda wtrysku z poliamidu (PA) lub polipropylenu (PP).
Talerzyki dociskowe TD-60 maja srednice 60 mm, w Srodku talerzyka znajduje si¢ gniazdo
Z otworem pfzelotowym na wkret. Na talerzyku znajduje si¢ dziewigé¢ malych OtWoréw
i jeden duzy otwor z zaslepka do za$lepienia gniazda wkretu.

W polaczeniu z odpowiednimi wkretami talerzyki TD-60 stuza do mocowania styropianu
i welny mineralnej do podtozy z drewna lub blachy.

Talerzyki dociskowe TD-90 majg Srednicg 90 mm, w srodku talerzyka znajduje si¢ ptytkie
gniazdo z otworem przelotowym na wkregt. Na talerzyku znajduje si¢ 6 otwor6w w ksztalcie
trojkata.

W polaczeniu z odpowiednimi zlgczami rozporowymi tworzywowo-metalowymi stuzg do
mocowania styropianu i welny mineralnej do podtozy pelnych (beton, cegla pelna, kamien)

oraz do podlozy z pustymi przestrzeniami (pustaki ceramiczne).

1.3 ASORTYMENT

Asortyment talerzyk6w dociskowych przedstawiono w tablicy 1.


Squall
Prostokąt


Tatainlest AT-06-0853/2005
Tablical
Lp. Nazwa wyrobu Symbol Materiat Rysunek
1. | Talerzyk dociskowy TD-60 PP
2 | Talerzyk dociskowy TD-60 PA
3 | Talerzyk dociskowy TD-90 PP
4 | Talerzyk dociskowy TD-90 PA
1.4 CHARAKTERYSTYKA

Na podstawie wynikow badan laboratoryjnych okreslono nosnos¢ charakterystyczng

tacznikéw zlozonych z talerzykdw dociskowych wkretdw lub ztaczy rozporowych

TD-60(PP)  0,6kN
TD-60(PA)  0,8kN
TD-90(PP) 12kN
TD-90(PA) 2,1 kN
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE

Talerzyki dociskowe TD-60 i TD-90 wraz z odpowiednimi wkr¢tami lub zlaczami
rozporowymi tworzywowo-metalowymi stuza do mocowania mechanicznego teﬁnoizolacji
z plyt styropianowych lub welny mineralnej do Scian oraz do mocowania termoizolacji
sztywne] np. plyt styropianowych do przekry¢ dachowych budynkéw mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego, uzytecznosci publicznej, przemystowych 1 gospodarczych oraz

w budynkach rekreacji indywidualne;.

2.2 ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.2.1 Talerzyki dociskowe TD-60 moga byé stosowane z nastgpujacymi typami wkretow
produkowanych przez WKRET-MET:

- wkrety hartowane ze tbem stozkowym do drewna i plyt widrowych typu KDH wg
AT-15-4554/2000 (KDH 5 x 1, 1=50, 60, 70, 80, 90, 100) oraz typu KDHM (KDHM
5 x 1;1= 50, 60, 70, 80, 90, 100),

- wkrety ze tbem stozkowym do blach typu WDB (WDB 4,8 x 1; 1 =40, 50, 60, 70, 80,
90, 100, 120, 140, 160),

- wkrety ze tbem stozkowym do blach, samowiercace typu WSR wg AT-15-4264/2000
(WSR 4,8 x I; 1=40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 160).

Laczniki skladajace si¢ z talerzykdw dociskowych TD-60 i odpowiednich wkrgtéw moga by¢
stosowane do mocowania termoizolacji (styropianu i welny mineralnej) na nastgpujacych
podiozach:
- podloze z drewna, ptyt widrowych — wkrety KDH, i KDHM z talerzykami TD-60,
- podtoze z blachy o grubosci 0,75 + 1,25 mm, wkrety WDB i WSR z talerzykami
TD-60

2.2.2 Talerzyki dociskowe TD-90 moga by¢ stosowane z nastepujacymi typami zlaczy
rozporowych produkowanych przez WKRET-MET:
- zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe ramowe typu KPS wg AT-06-0373/2005
(korpus rodzaju KPR z PA o srednicy 10 mm i dlugosci | z wkretem S o $rednicy 7
mm ze tbem stozkowym (KPS 10 x I; 1= 80, 115, 135, 260, 180, 200, 220)
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- zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe z korpusami z PP lub PA, o $rednicy 10 mm
z wkretami o $rednicy 7 mm, do szybkiego montazu uderzeniowego, typu SM
(SM 10 x 1; 1= 80, 100, 120, 140, 160, 180, 200, 220; korpusy z PP) oraz typu SMN
(SM 10 x I; 1= 80, 100, 120, 140, 160, 180, 200, 220; korpusy z PA).

Laczniki skladajace si¢ z talerzykow dociskowych TD-90 i odpowiednich zlaczy
rozporowych moga by¢ stosowane do mocowania termoizolacji (styropianu i welny

mineralnej) na nastepujacych podlozach:

- podioze petne z betonu (klasy C 12/15 do C 50/60 wg PN-EN 206-1:2003, Kategoria
Uzytkowania a), mur z cegly ceramiczne] peilnej (klasa minimum 10 wg
PN-B-12050:1996, Kategoria Uzytkowania b), mur z cegly silikatowej pelnej
(klasa minimum 10 wg PN-B-12066:1998/Az1:1999/Az2:2000/Az3:2001, Kategoria
Uzytkowania b), mur z kamienia naturalnego Kategoria Uzytkowania b) — zlagcza SM
i SMN z talerzykami TD-90.

- podloze z materialdéw o niewielkiej wytrzymalosci na Sciskanie: mur z pustakéw

-ceramicznych (klasa minimum 10 wg PN-B-12055/A1:1998/Az2:2003, Kategoria
Uzytkowania c¢), mur z betonu komérkowego (marka 2,0 + 4,0 wg PN-B-19301:2004,
Kategoria Uzytkowania e) — zlacza KPS z talerzykami TD-90

2.2.3 Nosnosci obliczeniowe potaczen w ktérych zastosowano {aczniki ztozone z talerzykow
dociskowych 1 wkretéw lub ztaczy rozporowych wynosza: TD-60(PP) 0,3 kN; TD-6-(PA) 0,4 kN;
TD-90(PP) 0,6 kN;TD-90(PA) 1,0 kN.

Liczbe tacznikéw nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajac podane
nosnosci obliczeniowe, przy czym liczba lacznikéw przypadajaca na 1 m’ materialu
izolacyjnego nie moze by¢ mniejsza niz 4.

1.aczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w ktédrym uwzgledniono wymagania
wystepujace W polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania potaczen
z uzyciem lacznikéw zawierajacych talerzyki dociskowe.
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3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE I WEASNOSCI TECHNICZNE

3.1 WEASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE

3.1.1 Materialy

Talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji powinny by¢ wykonane:

z pierwotnego tworzywa sztucznego polipropylenu-kopolimeru (PP) wg PN-EN ISO 1873-1:2000
lub poliamidu (PA) PA 6, PA 66 wg PN-EN ISO 1874-1:2004. Dopﬁszczalny procent
dodatku w postaci materiatu przetworzonego z wlasnych odpadéw nie powinien przekraczaé
wartosci okres$lonej przez producenta materialu pierwotnego. Nie dopuszcza si¢ stosowania

obcych materialow przetworzonych.

3.1.2 Ksztalt i wymiary

Wymiary i ksztalt talerzykéw dociskowych powinny by¢ zgodne z podanymi na rysunku 1
i 2. Odchylki graniczne wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadaé klasie zgrubnej C
wg PN-EN 22768-1:1999.
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Rysunek 1 — Talerzyk dociskowy TD-60



Tazalplest -7- AT-06-0853/2005
A
290 e S
1————1 y
\ 4
&

Rysunek 2 — Talerzyk dociskowy TD-90

3.1.3 Wykonanie
Powierzchnie talerzykéw dociskowych powinny byé gladkie, bez pgknigé, rys, pgcherzy oraz
wtracen cial obcych.

3.2. WLASCIWOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWYCH
3.2.1 Bezpieczenstwo uzytkowania

Laczniki skladajace si¢ z talerzykéow dociskowych i wkretéw lub zlaczy rozporowych
powinny przenosi¢ obliczeniowe obciazenie rozciagajace i Scinajace przez zalozony okres
uzytkowania, zapewniajac dostateczng odpornos¢ na zniszczenie (stan graniczny nosnosci)
i dostateczng odpornos¢ na przemieszczanie pod obciazeniem (stan graniczny uzytkowania).

Podczas wyrywania lacznikéw z podloza wkrety lub ziacza rozporowe pozostaja w podiozu,
natomiast talerzyki stanowiace najslabsze ogniowo lacznikéw ulegaja zniszczeniu przez

przechodzacy przez nie leb wkreta.
Wartoéci nosnosci charakterystycznych potaczen, w ktérych zastosowano talerzyki

dociskowe i wkrgty lub ztacza, na wyrywanie z podioza nie powinny by¢ mniejsze niz podane

w tablicy 2.
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Tablica2 . .
Nos$nos¢ charakterystyczna kN
Lp. Podloze Lacznik Lacznik Eacznik Lacznik

2 TD-60(PP) | 2 TD-60(PA) | z TD-90(PP) | z TD-90(PA)

1| ptyta wiérowa, blacha stalowa o

grubosci 0,75 mm + 1,25 mm 0,6 0,8 - .

2 | beton, cegla petna, pustaki
ceramiczne, beton komérkowy; - - 1,2 2,1
klasy podioza podano w p. 2.2.2

3.2.2 Bezpieczenstwo pozarowe

Talerzyki dociskowe nalezy zakwalifikowa¢ do klasy reakcji na ogien F — wlasciwosé

nieokre§lona wg PN-EN 13501-1:2004.

3.3 SPOSOB ZNAKOWANIA

" Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci (wzér wg zalacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych, oznaczajacy, ze wyréb budowlany jest zgodny z Aprobatg Techniczna, co zostato
potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany umieszcza si¢ na wyrobie budowlanym lub opakowaniu w sposéb widoczny,
czytelny i nie dajacy sie usunac.

Wyréb powinien by¢ ponadto oznakowany nazwa lub logo producenta.
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4. WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
SKEXADOWANIA I TRANSPORTU

4.1 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA
Producent powinien stosowaé proces technologiczny pozwalajacy na wytwarzanie talerzykow
dociskowych do mocowania termoizolacji zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej

Aprobacie Technicznej w zakresie wymiaréw , wykonania i wykonczenia.

4.2 WYTYCZNE PAKOWANIA

Talerzyki dociskowe powinny by¢ pakowane zgodnie z wytycznymi producenta, lub w sposéb
uzgodniony pomie¢dzy producentem i odbiorcg. Opakowanie powinno zabezpiecza¢ wyréb przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegélowych warunkéw zawierania i
wykonywania uméw sprzedazy miedzy przedsigbiorcami a konsumentami (Dz. U. Nr 96,
poz. 851) na opakowaniach wyrobéw przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiescic¢
informacj¢ zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

— okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb,

— identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajacq nazwe¢ handlowa,

— numer i rok publikacji Aprobaty Technicznej, z ktéra potwierdzono zgodnos¢,

— numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zalacznika nr 1),

- znak budowlany

- nazwg jednostki certyfikujacej

4.3 WYTYCZNE SKEADOWANIA

Talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji powinny byé skladowane zgodnie
z wytycznymi producenta w pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi,
zabrudzeniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.4 WYTYCZNE TRANSPORTU
Przewozenie powinno odbywal si¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych przed wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. \
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI
5.1.1 Zagadnienia ogéine
Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ocen¢

zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.

Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowej
deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym & .
Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okre§lonych dziatan przez producenta
i akredytowanej jednostki certyfikujace;j.
Zakres dziatan dla producenta i akredytowanej jednostki certyfikujacej wynika z systemu
oceny zgodnosci wskazanego w punkcie 5.1.2 niniejszej Aprobacie Techniczne;.
Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci sa:
a) zaktadowa kontrola produkcji,
b) badania: "
— typu
— kontrolne gotowych wyrobow.
Aprobata Techniczna zostala wydana w oparciu o pozytywne wyniki przeprowadzonych

badan aprobacyjnych, ktore stanowily podstawe do ustalenia wilasciwosci techniczno

-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w zataczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnoSci
Dla wyrobu obj¢tego niniejsza Aprobata Techniczng ustala si¢ 2+ system oceny zgodnosci.
System ten naktada nastepujace zadania:
- dla producenta:
e przeprowadzenia wstgpnego badania typu
e wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zakladowego systemu kontroli
produkc;ji, ktéry powinien obejmowaé przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobow
w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujgtego w tablicy 3.
- dla akredytowanej jednostki certyfikujacej:
o certyfikacji zakladowej kontroli produkeji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny
i akceptacji zakladowej kontroli produkc;ji.
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Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan typu, to
powinien zleci¢ ich wykonanie do akredytowanego laboratorium badawczego.

Wskazany system oceny zgodnosci zostal ustalony w oparciu o:

— Ustawe z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2479),
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zalacznik nr 1, poz.15.

5.2 ZAKEADOWA KONTROLA PRODUKCJI

5.2.1 Zagadnienia ogé6lne

Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci stosowaé nalezy zakltadowa kontrol¢ produkc;ji.

Przez zakladowa kontrole produkcji, nalezy rozumieé stala wewnetrzna kontrole produkcji
prowadzona przez producenta. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia tej kontroli,
przyjete przez producenta powinny by¢ w sposéb systematyczny dokumentowane poprzez
zapisywanie zasad i procedur post¢gpowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowa¢ jednolita interpretacje zapewnienia
jakosci 1 umozliwi¢ osiagni¢gcie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci dziatania
systemu kontroli produkcji.

Zakladowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
cze¢sci normy z grupy norm PN-EN ISO 9000 i postanowieniom niniejszej Aprobaty
Technicznej.

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagaja koniecznosci podjecia dziatan musza
zostaé zarejestrowane na pismie. Srodki jakie nalezy podja¢ w razie niezachowania wartosci

znamionowych i niespetnienia kryteriow, podlegaja stosownemu zapisowi.
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5.2.2 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji
5.2.2.1 Odpowiedzialnos$¢ producenta

Producent zobowiazany jest do opracowania i wdroZenia systemu zaktadowej kontroli
produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzialnosci w organizacji kontroli produkcji powinny by¢
udokumentowane i dokumentacja ta powinna by¢ uaktualniona.

Producent powinien posiadac i przechowywa¢ uaktualnione dokumenty opisujace system zakladowej
kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢ osob¢ odpowiedzialna za dziatanie systemu.

5.2.2.2 Zadania zaktadowej kontroli produkcji
System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu. Dla zrealizowania tego zadania producent powinien:

— posiada¢ opracowana dokumentacje konstrukcyjna wyrobu,

— przygotowa¢ udokumentowane procedury i instrukcje zwigzane z dziataniem zaktadowej
kontroli produkcji, '

- efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

— prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatan oraz ich wyniki,

— wykorzysta¢ wyniki dziatanh w celu korygowania wszelkich odchylef od dokumentacji,

naprawi¢ odchyleniu oraz usunaé przyczyny powstatych niezgodnosci.

Dla wyrobow objetych niniejsza Aprobata Techniczna niezbgdne jest przeprowadzenie

nastepujacych czynnosci:

— sprawdzenia i badania, ktére nalezy prowadzi¢ na gotowych wyrobach z ustalona
czestotliwos$cia, w tym badania okresowe i biezace uj¢te w tablicy 3 aprobaty

5.2.2.3 Sprawdzania i badania

Producent powinien posiada¢ lub mie¢ dostgp do urzadzen, wyposazenia i personelu,
umozliwiajacego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan. Jezeli nie posiada takich
mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie do jednostek posiadajacych niezbedne
umiejetnosci i wyposazenie.

Badania powinny by¢ zgodne z planem badan i obejmowaé co najmniej przedstawione
w tablicy 3 niniejszej aprobaty. Rowniez metody badan powinny byé zgodne z zapisami

w procedurach i uwzglednia¢ metodyke¢ podana w punkcie 5.4 aprobaty.
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5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiadac rejestr, w ktérym dokonuje zapiséw dokumentujacych, ze dany
wyrdb zostal zbadany. Rejestr ten powinien wyraznie wykazywac, czy wyrdb spetnia
wymagane kryteria. Jezeli wyrdb nie spelnia kryteriéw, to powinny zosta¢ zastosowane
postanowienia dotyczace takich wyrobow. W rejestrze powinny zosta¢ wskazane dzialania
korygujace, podjete w celu naprawy zaistnialej sytuacji (np. przeprowadzenie nastepnych
badan, wprowadzenie zmian w procesie produkcji, odrzucenie lub naprawa Wyrobu).

Wyniki zakladowej kontroli produkcji obejmujace opis wyrobu, dat¢ produkcji, przyjeta
metode badan, wyniki badan i kryteria oceny powinny by¢ zapisane w rejestrze i podpisane
przez osobe odpowiedzialng za kontrolg i ktéra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestrow i zapisow
dotyczacych poszczegdlnych wyrobow lub partii wyrobéw, wilaczajac w to zwiazane z nimi
szczegoly produkcyjne i wlasciwosci oraz przechowywanie informacji, komu zostaly te

wyroby sprzedane jako pierwsze.

5.2.2.5 Postgpowanie z wyrobami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazuja, ze wyréb nie spelnia wymagan, to nalezy
bezzwlocznie podja¢ dzialania korygujace. Wyroby lub partie wyrobéw niezgodnych
z wymaganiami powinny byé odizolowane i wlasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyréb wadliwy zostanie naprawiony, badania lub sprawdzenia powinny
by¢ powtorzone.

Gdy wyroby zostaly juz wyslane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna

zostaé uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcow.

5.2.2.6 Wymagania szczeg6lowe

Zakladowa kontrola produkcji talerzykow dociskowych do mocowania termoizolacji
powinna szczegdlnie uwzgledniad:

- kontrole dostaw surowcow,

- kontrole procesu produkcyjnego,

- kontrolg wyrobu gotowego.
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5.3 PROGRAM I RODZAJE BADAN

5.3.1 Program badan

Program badan przedstawiono w tablicy 3

Tablica 3
Rodzaje badan
Lp Pro badari Kontrolne gotowych wyrobow | Wiasciwosci | Badania
. gram wg wg
Typu
okresowe biezace
1 2 3 4 5 6 7
1 | Sprawdzenie materialéw - - + 3.1.1 54.1
2 Spra».vdzeme ksztaltu i + + + 3.12 542
wymiaréw
3 | Sprawdzenie wykonania T+ + + 3.1.3 543
4 Sprawdzen.ie bezpieczeristwa + 4 _ 3.2.1 5.4.4
uzytkowania
5 Spra“./fizenie znakowania . + + 3.3 54.5
6 | Sprawdzenie pakowania . - + 42 54.6

+ badanie obowigzkowe
— badanie nieobowiazkowe

5.3.2 Rodzaje badan
5.3.2.1 Badania typu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objg¢tego Aprobata Techniczng 2+ systemu oceny
zgodnosci, badania typu powinien przeprowadzi¢ producent.

Jesli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan typu, to
powinien zlecié¢ ich wykonanie do akredytowanego laboratorium badawczego.

Badania typu powinny potwierdza¢ wymagane wlasnoséci techniczno-uzytkowe majace
wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i nalezy je wykonaé
przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych badan
podaé nalezy w krajowej deklaracji zgodnosci.

Zakres badan wg tablicy 3 kol. 3.
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Wyniki pozytywnych badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wilasnosci
techniczne i wlasnosci uzytkowe mogg by¢ uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci

wyrobu.

5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywaé¢ w celu okresowej kontroli jakosci: wyrobéw oraz
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.
Zakres badan wg tablicy 3 kol. 4.
Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan
kontrolnych, to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich
wykonania metodami okreslonymi w niniejszej Aprobacie Techniczne;.

b) Badania biezace
Badania nalezy wykonywac dla kazdej partii wyrobu przedstawionej do odbioru przez

zamawiajacego, zgodnie z ustalonym w tablicy 3 kol. 5 programem badan.

Badania biezace stanowia wewngtrzna kontrol¢ produkcji, w celu zapewnienia:-przez
producenta zgodnosci wlasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty
Technicznej. Wyniki badan biezacych powinny by¢ systematycznie rejestrowane, a zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
powinna by¢ jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Zasady przeprowadzania badafi biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji. Powinny takze uwzgl¢dnia¢ wymagania wynikajace
z PN-ISO 2859-1:2003 i PN-83/N-03010.

5.4 BADANIA

5.4.1 Sprawdzenie materialow

Sprawdzenie materialéw talerzykéw dociskowych polega na kontroli dokumentéw na
zakupione tworzywa sztuczne. Sprawdzenie materialéw dokonuje zakladowa kontrola
produkcji, wyniki kontroli nalezy zapisa¢ w rejestrze stanowiacym dowdd przeprowadzenia

sprawdzenia.
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5.4.2 Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow

Sprawdzenie wymiaréw talerzykéw dociskowych nalezy wykonaé uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi, zapewniajacymi dokladno$¢ pomiaru wymagana Aprobata
Techniczna, ' '

5.4.3. Sprawdzenie wykonania
Sprawdzenie wykonania talerzykéw dociskowych nalezy wykonaé przez ogledziny
z odlegtosci 0,6 m zgodnie z PN-EN 13018:2004.

5.4.4 Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowania

Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadza¢ wyrywajac taczniki
zlozone z talerzykoéw dociskowych i odpowiednich wkretéw lub zlaczy rozporowych
z podlozy podanych w punktach 2.2.1 i 2.2.2. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca
maszyny wytrzymatosciowej o dokladno$ci nie mniejszej niz 2 daN .

- Blad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3%. Badanie nalezy przeprowadzi¢ do momentu
wyrwania lacznika lub zniszczenia talerzyka dociskowego.

Badanie nalezy wykonaé zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych
ETAG nr 14:2002.

5.4.5 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenie znakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo wg PN-EN 13018:2004 na

zgodno$é z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.3 niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4.6 Sprawdzenie pakowania
Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo na zgodno$¢ z wymaganiami

okreslonymi w pkt. 4.2 niniejszej Aprobaty Techniczne;j.
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5.5. OCENA WYNIKOW BADAN

5.5.1 Ocena wynikéw badan typu

Badane talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji nalezy uzna¢ za zgodne z ujetymi
w niniejszej Aprobacie Technicznej wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wptyw
na spelnienie przez obiekt wymagan podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 3

kol. 3 daty wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikéw badan kontrolnych

Wyprodukowane talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych
wg tablicy 3 kol.4 i 5 sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0853/2005 jest dokumentem
okreslajacym pozytywna ocen¢ techniczng i stwierdzajacym przydatnosci do stosowania w
budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa talelzyki dociskowe do mocowania
termoizolacji TD-60 i TD-90, w zakresie okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej
opracowanej wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 249, poz. 2497).
Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
Nr 92, poz. 881), wyréb budowlany obj¢ty niniejsza Aprobata Techniczng moze byé
wprowadzany do obrotu i nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym . Oznakowanie to zgodnie
z Art. 8.1 w.w. Ustawy jest dopuszczalne, jezeli producent lub upowazniony
przedstawiciel producenta majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
dokonal oceny zgodnosci wyrobu i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng COBR  AT-06-0853/2005.
Ocena zgodnosci obejmuje wlasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do
jego przeznaczenia, majace wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan
podstawowych.
Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) deklarach zgodno$ci z aprobata wydaje

producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,,Metalplast™ nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentéw lub praw ochronnych wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. 2 2003 nr 119, poz. 1117 — jednolity tekst).
Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace przedmiotem

Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.
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6.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za whasciwa jako§¢é wyrobéw objetych Aprobata, a wykonawcdw robét
budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe zastosowanie i prawidlows jakosé
montazu.

6.4 Odpowiedzialno$é za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentow
oraz odpowiedzialnosci za szkod¢ wyrzadzong prze produkt niebezpieczny — Dz. U.
Nr 22/2000, poz. 271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow 1 warunkéw administracyjnych w Panstwach

cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokona¢ zmian
wlasciwosci uzytkowych i wlasnosci technicznych okreslonych w niniejszej Aprobacie
Technicznej. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku zgloszonego przez
producenta oraz przeprowadzenia postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian

zakresie.
Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Technicznej

dokonywane w innym niz przedstawiono trybie.

6.6 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB | Metalplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w §13 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004r. (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), ma prawo uchyli¢ udzielong Aprobate.

Aprobata moze byé takze uchylona na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru

Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowigzany do zamieszczania w informacji dolaczonej do wyrobu
numeru i roku publikacji niniejszej Aprobaty Technicznej. Ponadto w prospektach,
reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawaé pelne oznaczenia Aprobaty
Technicznej i jej termin waznosci oraz nazwe jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki
w publikacjach dotyczacych wyrobu objgtego Aprobata nie moga by¢ z nia sprzeczne.

W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé si¢
reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Techniczne;.
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6.8 Niniejsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12,
tel. (061)-853-76-29, fax (061)-853-78-33, e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
www.metalplast-cobr.pl

dozwolone jedynie w calosci za pisemng zgoda Osrodka.

6.9 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi i publikuje
rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i anekséw Aprobat Technicznych.

Przekazuje rowniez ich wykaz do Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego.

7. TERMIN WAZNOSCI APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0853/2005 jest wazna do 29.12.2010 r..

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nast¢pca, wystapi w tej sprawie do Centralnego Osrodka Badawczo
-Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie pdZniej niz
trzy miesiace przed uptywem terminu waznosci niniejszej Aprobaty Techniczne;.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metalplast” w Poznaniu moze
z inicjatywy wlasnej przedhuzy¢ wazno$¢ wydanej przez siebie Aprobaty Techniczne;j.
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8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Niniejsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczng wyrobu budowlanego, w oparciu

o postanowienia ktdrej firma:

P.P.H.U. WKRET-MET-KLIMAS
Spotka Jawna
ul. Wincentego Witosa 170/176
42-223 Kuznica Kiedrzynska

powinna dokonaé ocen¢ zgodnosci talerzykéw dociskowych do mocowania termoizolacji
TD-60 i TD-90 oraz wystawi¢ na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ krajowa deklaracje
zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) oraz z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11.08.2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Zgodnie z §4.2 ww. rozporzadzenia oceng zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodno$ci wskazany w niniejszej Aprobacie Technicznej.
Po wystawieniu krajowej deklaracji a przed wppowadzeniem wyrobu do obrotu producent
powinien umiesci¢ na wyrobie znak budowlany

W krajowej deklaracji zgodnosci (wzér stanowi zatacznik nr 1 do Aprobaty Technicznej)
producent moze réwniez umiesci¢ nazwe i numer akredytowanej jednostki certyfikujace;j,
ktora wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zakladowej kontroli produkcji oraz

odpowiedni numer certyfikatu.”

* Szczegdtowe informacje dotyczace dobrowolnej certyfikacji wyrobéw i zaktadowej kontroli:
produkcji przedstawiono w Informacjach Dodatkowych.
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9. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM

9.1 NORMY

PN-EN206-1:2003 Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja
izgodhos’é

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogdlne

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja  ogniowa  wyrobéw.  budowlanych
i elementdéw budynkéw. Czgs¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie reakcji na ogien

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych
i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 1873-1:2000 Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania
wiryskowego 1 wytlaczania. System oznaczania
i podstawa do klasyfikacji

PN-EN ISO 1874-1:2004 Tworzywa sztuczne. Poliamidy (PA) do formowania
i wytlaczania. Cze$¢ 1: Oznaczenie

PN-EN ISO 9000 - Systemy zarzadzania jakoscig (seria norm)

PN-ISO 2859-1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna.
Plany badania na podstawie akceptowanego poziomu
jakosci (AQL), stosowane podczas kontroli partii za
partig

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki Scienne
modulame. Zmiany PN-B-12055:1996/A1:1998

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy.
Zmiany PN-B-12066:1998/Az1:1999, PN-B-12066:Az2:2000

PN-B-19301:1997 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komérkowego. Elementy drobnowymiarowe

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek

produktu do préb
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9.2 RAPORTY Z BADAN I OCENY

Sprawozdanie z badan aprobacyjnych nr 243/200_5wwykonanych przez Akredytowane
Laboratorium Badawcze COBR PEWB ,, Metalplast” w Poznaniu

9.3 DOKUMENTACJE

Rysunki techniczne talerzykéw dociskowych
ETAG nr 014:2002 Wrytyczne do europejskich aprobat technicznych I.aczniki

tworzywowe do mocowania Wwarstwy izolacyjnej ocieplei $cian zewnetrznych
(ttumaczenie ITB z 2003 r.)
AT-15-4264/2000 Laczniki dachowe typu WKRET-MET do mocowania termoizolacji
AT-15-4554/2000 Wkrety do drewna typu KDH
AT-06-0373/2005 Zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET typu RU,
RUL, RUC, RUO, KW, GKw; KPK i KPS do podtozy z pustymi przestrzeniami
AT-06-0835/2005 Zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe WKRET-MET typu
BKMMX, BKMUX, BKMPX, SM, SMN, SMK, SMNK, SMKC, SMNKC i BODB do
podlozy pelnych

9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. Wyroby budowlane (Dz.U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75,
poz. 690 + zmiany Dz.U. Nr 33/2003 poz. 270 Dz. U. Nr 109/2004, poz. 1156)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r.
w sprawie warunk6éw technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.U. Nr 74,
poz. 836)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 690)

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o og6lnym bezpieczenstwie produktéw (Dz.U. Nr 229,
poz. 2275)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz.2041)

e Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw zawierania i wykonywania uméw sprzedazy migdzy przedsiqbiorstwéiﬁi‘
a konsumentami (Dz. U. Nr 96, poz. 851)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

e Dyrektywa Rady Wspblnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych Panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych 89/106/EEC

e Dyrektywa rady Wspdlnot Europejskich dotyczaca odpowiedzialnosci za wyréb
(85/374/EEC)

e Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobéw
budowlanych. Wymagania podstawowe nr 1 — Nosnos¢ i statecznosé,

e Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobow
budowlanych. Wymagania podstawowe nr 2 ,,Bezpieczenstwo pozarowe”,

e Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobéw
budowlanych. Wymagania podstawowe nr 3 — , Higiena, zdrowie i srodowisko”,

e Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobéw
budowlanych. Wymagania podstawowe nr 4 — , Bezpieczenstwo uzytkowania”

Dyrektywa 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 3 grudnia 2004 r. w sprawie

ogllnego bezpieczenstwa produktéw (Dz. U. WE Nr L 11/4),
Decyzja Komisji z dnia 31 maja 1995 r. stanowiaca uzupetnienie § 20 (2) Dyrektywy Rady
89/106/EEC dotyczacej wyrobéw budowlanych
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1. AUTORRZY APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala opracowana w Zakladzie Aprobat Technicznych COBR
»METALPLAST” przez :

Autor: mgr Kazimierz Protasewicz
Weryfikator: dr inz.. Krzysztof Wienskowski
inz. Zbigniew Czajka
inz. Andrzej Jurga

Opracowanie komputerowe: Ewa Pulka

1. PRODUCENT

P.P.H.U. WKRET-MET-KLIMAS
Spoétka Jawna
ul. Wincentego Witosa 170/176

42-223 Kuznica Kiedrzynska



Informacja o dobrowolnej certyfikacji

» Krajowa deklaracja zgodnosci .wystawiona przez producenta moze by¢ zawsze
~ - wspierana dobrowolng certyfikacja zgodnosci wyrobu / ustugi, badz certyfikacja
zakladowej kontroli produkcji.
Certyfikat zwigksza konkurencyjnos$¢ wyrobu.

» Certyfikacja zgodnosci jest przeprowadzana na wniosek producenta lub jego
prawnego przedstawiciela na zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng wyrobu
(aprobatg techniczng lub norma wyrobu) wskazang we wniosku.

» Proces certyfikacji wyrobu, obejmuje inspekcj¢ zaktadowej kontroli produkcji
(ZKP) u jego producenta.

> Zakladowa kontrola produkcji jest koniecznym elementem oceny zgodnosci
wyrobu, do ktérej zawsze jest zobowigzany producent, przed wystawieniem
deklaracji zgodnosci.

> Certyfikacja zakladowej kontroli produkcji (ZKP) jest upewnieniem si¢
producenta, ze system i funkcjonowanie ZKP, spelnia wymagania specyfikacji
technicznej wyrobu.

Instytucja uprawniong do przeprowadzania ww. certyfikacji jest:

COBR PEWB ,,Metalplast” w Poznaniu
Notyfikowana Jednostka Certyfikujgca
Nr notyfikacji 1490

Dalsze informacje: pod numerem telefonu (0-61) 853-76-29
lub na stronie internetowej: www.metalplast-cobr.pl



Zalqcznik 1

Krajowa deklaracja zgodnosci nr .............

1. Producent wyrobu budowlanego: ............... et eteetee g aeae et eeeen g angenr e eeseaneeegancs
(petna nazwa i adres zaktadu produkujacego wyrdb)

2. Nazwa wyrobu budowlanego:  ......ocooiiiiiiiie e e et r et s et s
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

......................................................................................................................................................

5. Specyfikacja teChniCzZna: ....... ..o e
(numer, tytut i rok ustanowienia Poiskiej Normy wyrobu lub numer, tytut

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego

....................................................................................................................................

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyroby budowlany jest zgodny zgodne ze
specyfikacjq techniczng wskazang w pkt. 5.

(miejsce i data wystawieriia) (imie, nazwisko i podpis 0soby upowaznionej)



Zalqcznik nr 2

WYKAZ PRZEPROWADZONYCH BADAN APROBACYJNYCH

1. Wg sprawozdania nr A4 12005 Akredytowanego Laboratorium COBR PEWB
,Metalplast” w Poznaniu:

Sprawdzenie wymiaréw,

Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowania (nosnosci charakterystyczne)

OCENA OGOLNA
Talerzyki dociskowe do mocowania termoizolacji spelniaja wymagania okreslone

w AT-06-0853/2005 -


Squall
Prostokąt


