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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6225/2004

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.P.H.U. ,WKRET-MET-KLIMAS”, Sp6tka Jawna
Wojciech i Joanna Klimas
ul. W. Witosa 170/176, 42-223 Kuznica Kiedrzynska

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

~ LACZNIKI TWORZYWOWE
N (28) ORAZ LFM (68)
DO MOCOWANIA TERMOIZOLACJI

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspdipracy z Gospodarkg

PP

- mgr inz. Marek Kaprori

Termin waznosci :
28 lutego 2009 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, luty 2004 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6225/2004 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg faczniki tworzywowe typu £LFN (8) i LtFM (@8) do
mocowania termoizolacji, produkcji fimy P.P.HU. WKRET-MET-KLIMAS", Spotka Jawna,
Wojciech i Joanna Klimas.

Elementami sktadowymi tacznikéw typu £LFN (&8) sa: korpus tworzywowy i wkrecany lub
wbijany do korpusu trzpieri tworzywowy (rysunki 1i 2).

Elementami sktadowymi tacznikéw typu LFM (28) sq; korpus tworzywowy i wkrecany lub
wbijany do korpusu trzpien stalowy (rysunki 1 3).

Wymiary elementédw sktadowych hcznikéw tworzywowych typu tFN (98) i £tFM (98)
podano w tablicy 1.

Trzpienie stalowe sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwg cynku o
grubosci nie mniejszej niz 5 um. teb trzpienia jest pokryty powtoka z tworzywa sztucznego.

W celu osadzenia facznika wierci sie¢ w podtozu otwér, wprowadza do niego korpus, a

nastepnie wkreca sie lub wbija trzpien.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe typu tFN (9d8) i LtFM (28) sa przeznaczone do mechanicznego
mocowania termoizolacji do podtoZza z betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C16/20 wedtug normy
PN-EN 206/1:2003 lub z cegly ceramicznej, petnej, klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-
12050:1996.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska taczniki z trzpieniami stalowym nalezy
stosowac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN
10152:1997.

Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw tworzywowych
podano w tablicy 2.

Gleboko$¢ osadzenia tacznikow w podtozu nie powinna byé mniejsza niz 60 mm, a

gtebokos$¢ wierconego otworu nie powinna by¢é mniejsza niz 70 mm.



®
=l H AT-15-6225/2004 4/15

Liczbe tacznikéw nalezy okreslac na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac
podane w tablicy 2 nosnosci obliczeniowe, przy czym liczba tacznikéw przypadajacych na 1 m?
materiatu izolacyjnego nie powinna by¢é mniejsza niz 4, a liczba tgcznikéw przypadajgcych na
jeden element termoizolacyjny o powierzchni nie wiekszej niz 0,25 m? nie powinna byé mniejsza
niz 2.

tgczniki tworzywowe powinny byé stosowane zgodnie z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania potaczen z

uzyciem ww. tgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA
3.1. Materiatly

Korpusy {acznikéw rozporowych powinny by¢ wykonane z polipropylenu o nazwie
handlowej TIPPLEN K 397, produkcji wegierskiej firmy TISZAl VEGY| KOMBINAT RT.

Trzpienie tworzywowe powinny by¢ wykonane z poliamidu modyfikowanego widéknem
szklanym o nazwie handlowej Planomid 6.6 GF 30, produkgji niemieckiej firmy Ecta.

Trzpienie stalowe powinny by¢ wykonane ze stali zwykfej, weglowej gatunku St1X wediug
normy PN-89/H-84023.04 i pokryte warstwa cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajgca
wymagania normy PN-EN 10152:1997. tby trzpieni powinny by¢ pokryte powtokg z poliamidu
modyfikowanego witdknem szklanym o nazwie Planomid 6.6 GF 30, produkgji niemieckiej firmy
Ecta.

3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary elementow skitadowych lgcznikéw tworzywowych. Ksztatt i
wymiary elementéw skfadowych tgcznikéw tworzywowych podano na rysunkach 1 + 3 oraz w
tablicy 1. Metode sprawdzenia podanow p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni korpusow i trzpieni tworzywowych.
Powierzchnie korpusoéw i trzpieni tworzywowych powinny byé gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz
bez wypukiosci lub wklesnieé. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.
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3.2.3. Nosnosci charakterystyczne potaczen, w ktérych zastosowano taczniki
tworzywowe na wyrywanie z podtoza. Wartosci ww. no$nosci charakterystycznych nie powinny

by¢ mniejsze niz podano w tablicy 3. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe typu LFN (28) i tFM (28) powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— date produkgiji,

— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6225/2004,

— numer certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci wedtug p. 5.1,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113,
poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6225/2004 i wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci
lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa;
1. zaktadowa kontrola produkg;ji,

2. badania typu,
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3. badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujacg zaktadowag
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobdéw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4.
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6225/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, Ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwa jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobata wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza

Aprobata.
5.2. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgji, obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta, wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Sprawdzenie materiatbw polega na skontrolowaniu dokumentéw, przedstawionych przez

Producentéow tych materiatéw, potwierdzajacych ich witasciwosci zgodnie z p. 3.1.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu obejmuja nosnosci obliczeniowe potaczen, w ktérych zastosowano taczniki
tworzywowe oraz grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie zgodnosci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Badania kontrolne obejmuja;
a) badania biezace,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw elementow sktadowych tgcznikdw tworzywowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw i trzpieni tworzywowych,
c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nos$nosci charakte-

rystycznych potgczen, w ktérych zastosowano tgczniki tworzywowe.
Badania okresowe powinny by¢ wykonane na prébkach wtasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania kontrolne powinny byé wykonywane dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$é partii
wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementow skladowych {acznikéw
tworzywowych. Sprawdzenie ksztaftu i wymiardw korpusdw i trzpieni tworzywowych nalezy
przeprowadzaé za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru
do 0,1 mm, a trzpieni stalowych za pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie

doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw i trzpieni
tworzywowych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni ww. elementéw nalezy wykonaé

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej trzpieni stalowych nalezy wykonywa¢ wediug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, w ktérych zastosowano
taczniki tworzywowe. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzac
wyrywajac taczniki z poditoza z betonu klasy C16/20 wedtug normy PN-EN 206/1:2003 oraz z podioza
Z cegty ceramicznej, peinej klasy 7,5 wedtug normy PN-B-12050:1996. Pomiaru sit nalezy dokonywac

za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane] wartosci sity niszczace),
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umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien

przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
5.7. Pobieranie probek do badan
Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikow badafn

Wyprodukowane taczniki tworzywowe typu tFN (28) i LtFM (28) nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6225/2004 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc tacznikéw tworzywowych typu £FN (28) i tFM (8) do stosowania w budownictwie, w
zakresie wynikajacym z postanowieti Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sgq dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodno$ci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6239/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci
lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci
przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. Instytut Techniki Budowlanej wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci

za ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwag
jakos¢ wyrobow, oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

Z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw tworzywowych typu

LFN (28) i LFM (28), nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6225/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6225/2004 jest wazna do dnia 28 lutego 2009 .

Wazno$é Aprobaty Technicznej ITB moze byc’: przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Normy zwigzane

PN-EN 206/1:2003

PN-B-12050:1996

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 10152:1997

PN-89/H-84023.04

PN-EN iSO 2178:1998

PN-83/N-03010

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Czesc I: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosci
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Stal okresSlonego zastosowania. Stal niskoweglowa zwyklej jakosci.
Gatunki

Powloki niemagnetyczne na podfoZzu magnetycznym. Pomiar grubos$ci
powfok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
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Badania i oceny
LOK - 636/A/03. Raport z badann i ocena techniczna dotyczgce tworzywowych tacznikéw
rozporowych @ 8 mm, typu tFN z rozporem tworzywowym i typu £FM z rozporem stalowym
przeznaczonych do mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki

Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2003 r.
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Rysunek 2. Trzpien tworzywowy facznika typu LFN (28)
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Rysunek 3. Trzpien stalowy tacznika typu LFM (&8)
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Tablica 1
Wymiary elementéw sktadowych tacznikéw tworzywowych typu £FN (28) i tFM (28)
Poz Oznaczenie d D dn du L Ly Ly
’ facznika mm mm mm mm mm mm mm
2 3 4 5 A 7 8 -9
1 I 8x100 8 60 50 4,8 100 100 103
2 I 8x120 8 60 50 4.8 120 120 123
3 @ 8x140 8 60 50 4.8 140 140 143
4 8 x160 8 60 50 4,8 160 160 163
5 @ 8x180 8 60 5,0 4,8 180 180 183
6 @ 8 x200 8 60 5,0 4,8 200 200 203
Tablica 2
Nosnosci obliczeniowe na wyrywanie z podioza i na $cinanie potaczen, wykonanych z
zastosowaniem facznikéw tworzywowych typu £FN (28) i LFM (28)
Poz Typ Rodzaj podioza Nos$nos¢ obliczeniowa, daN
| tacznika '
1 2 3 4
Beton zwykly"” 30
1 LFN (98) Wy N 2
Cegla ceramiczna, petna 20
Beton zwykly" 50
2 tFM (28) 2 *Y 3
Cegfa ceramiczna, petna 20
" beton zwykly kiasy nie nizszej niz C16/20 wediug normy PN-EN 206/1:2003
? cegta ceramiczna, petna klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy PN-B-12050:1996

Tablica 4

Nosnos$ci charakterystyczne na wyrywanie z podtoza i na $cinanie potaczen, wykonanych z

zastosowaniem tgcznikéw tworzywowych typu tFN (28) i tFM (28)

Typ . ; e
Poz. tacznika Rodzaj podloza Nos$nos$¢ charakterystyczna, daN

1 2 3 4
Beton zwykly" 70

1 LFN (28) 2 fY 2
Cegla ceramiczna, petna 50
Beton zwykly" 120

2 LFM (98) - 2
Cegta ceramiczna, peina 50

" beton zwykly klasy nie nizszej niz C16/20 wedtug normy PN-EN 206/1:2003
% cegta ceramiczna, peina klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy PN-B-12050:1996






