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Czionek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek - Obserwator Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6226/2004

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.P.H.U. ,WKRET-MET-KLIMAS”, Spétka Jawna Wojciech i Joanna Klimas
ul. W. Witosa 170/176, 42-223 Kuznica Kiedrzyrniska

stwierdza sie przydatnoéc’ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

DO MbCOWANIA TERMOIZOLACJI

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

KTOR

Termin wazno$ci Instytutu Tegipniki Budowlanej

31 marca 2009 .

Zatacznik:
Postanowienia 0godine i techniczne

Warszawa, marzec 2004 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6226/2004 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylke w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq taczniki - tworzywowe typu
tFN (@ 10) do mocowania termoizolacji, produkciji firmy P.P.H.U. WKRET-MET-KLIMAS”, Spétka
Jawna. |

Elementami sktadowymi {acznikéw sg: korpus tworzywowy oraz wbijany do korpusu
tworzywowy trzpien (rysunki 1 i 2). Wymiary tacznikéw podano w tablicy 1.

W celu osadzenia facznika wierci sie w podtozu otwér, wprowadza do niego korpus

tacznika, a nastepnie whbija sie trzpien.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe typu tFN (@ 10) sg przeznaczone do mechanicznego mocowania
termoizolacji do podioza z cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-
12002:1997 oraz do podioza z cegly kratéwki klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-
12011:1997.

Nosnosci obliczeniowe potgczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw tworzywowych
podano w tablicy 2.

Gteboko$é osadzenia tgcznikbw w podiozu nie powinna byé mniejsza niz 80 mm, a
gtebokos$¢ wierconego otworu nie powinna byé mniejsza niz 90 mm.

Liczbe tacznikéw nalezy okreslaé na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac
podane w tablicy 2 noénosci obliczeniowe, przy czym liczba tacznikéw przypadajaca na 1 m?
materiatu izolacyjnego nie moze by¢ mniejsza niz 4, a liczba tgcznikéw przypadajgcych na jeden
element termoizolacyjny o powierzchni nie wigkszej niz 0,25 m? nie powinna byé mniejsza niz 2.

t aczniki tworzywowe powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania ninigjszej
Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania potaczen z

uzyciem ww. tgcznikéw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Korpusy tacznikéw rozporowych powinny byé wykonane z polipropylenu o nazwie
handiowej TIPPLEN K397, produkcji wegierskiej firmy TISZAI VEGY| KOMBINAT RT.

Trzpienie powinny byé wykonane z poliamidu modyfikowanego widknem szklanym o
nazwie handlowej Planomid 6.6 GF 30, produkcji niemieckiej firmy Ecta.

3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary elementéw skiadowych iacznikéw tworzywowych. Ksztatt i
wymiary elementéw skiadowych tgcznikéw tworzywowych podano na rysunkach 1 i 2 oraz w
tablicy 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni korpuséw i trzpieni tworzywowych.
Powierzchnie korpuséw i trzpieni tworzywowych powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz
bez wypukiosci lub wklesnieé. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne potaczen, w ktoérych zastosowano taczniki
tworzywowe na wyrywanie z podtoza. Warto$ci ww. no$nosci charakterystycznych nie powinny

by¢é mniejsze niz podano w tablicy 3. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe typu LFN (& 10) powinny by¢é dostarczane w opakowaniach

firmowych Producenta oraz przechowywane w sposdb zapewniajacy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— date produkcii,

— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
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— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6226/2004,
— numer certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci wedtug p. 5.1,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny =z
rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systeméw oceny zgodno$ci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113,

poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6226/2004 i wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci
lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa;

zaktadowa kontrola produkciji,

badania typu,

badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujaca zakiadowq
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z usta.lonym w p. 54
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6226/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobéw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobata jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza

Aprobata.
5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji, obejmuije:
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specyfikacje i sprawdzanie materiatéw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta, wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Sprawdzenie materiatéw polega na skontrolowaniu dokumentéw, przedstawionych przez

Producentéw tych materiatéw, potwierdzajacych ich wlasciwosci zgodnie z p. 3.1.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajacymi wymaganevwlaéciwoéci techniczno-uzytkowe,

wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu obejmujg nosnosci obliczeniowe potaczen, w ktérych zastosowano taczniki

tworzywowe,

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie zgodnosci.

b)

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Badania kontrolne obejmuja;
badania biezace,

badania okresowe.
5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
ksztaltu i wymiaréw elementéw skiadowych tacznikéw tworzywowych,

wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw i trzpieni tworzywowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakte-

rystycznych potaczen, w ktérych zastosowano tgczniki tworzywowe.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobdw. Wielkosé partii

wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw skiadowych tacznikéw
tworzywowych. Sprawdzenie ksztaftu i wymiaréw korpusu i trzpieni tworzywowych nalezy
przeprowadzaé za pomocg przyrzaddéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru

do 0,1 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw i trzpieni
tworzywowych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni ww. elementéw nalezy wykonac¢

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych polaczen, w ktérych zastosowano
faczniki tworzywowe. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé
wyrywajac tgczniki 'z podioza z cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy PN-B-
12002:1997 oraz z podioza z cegly kratdwki klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy PN-B-
12011:1997. Pomiaru sit nalezy dokonywat¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sily niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sily az do

zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczaé 3% w catym zakresie pomiarowym.
5.7. Pobieranie prébek do badan
Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tgczniki tworzywowe typu tFN (& 10) nalezy uznaé za zgodne z

wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6226/2004 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé tgcznikow tworzywowych typu LFN (@ 10) do stosowania w budownictwie, w zakresie

wynikajgcym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyroby, ktoérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng,
ITB AT-15-6226/2004 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci

lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnient wynikajacych z przepiséw o ochronie
wilasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci
przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;j ITB.

6.3. Instytut Techniki Budowlanej wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci

za ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg

jakos¢ wyrobow, oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikéw tworzywowych typu
LFN (@ 10), nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

AT-15-6226/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6226/2004 jest wazna do dnia 31 marca 2009r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.



Bi=gl=

AT-15-6226/2004 9/13

Normy zwiazane

PN-B-12012:1997
PN-B-12011:1997
PN-83/N-03010

Badania i oceny

INFORMACJE DODATKOWE

Wyroby budowlane ceramiczne — cegly dziurawki

Wyroby budowlane ceramiczne — cegly kratowki
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do

probki

LOK - 677/A/J03. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tworzywowych tgcznikéw

rozporowych typu £FN (@ 10) do mocowania termoizolacji. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu

Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2003 r.
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Rysunek 2. Trzpien tworzywowy tgcznika typu £FN (@ 10)
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Tablica 1
Wymiary elementéw sktadowych tgcznikéw tworzywowych typu LFN (& 10)
Poz. | Oznaczenie facznika mdm mDm ml;n n(::n r:'l-:'l
1 2 3 4 5 6 7
1 10 x 140 10 60 140 4,5 140
2 @10 x 160 10 60 160 45 160
3 2 10x 180 10 60 180 45 180
4 10 x 200 10 60 200 4,5 200
5 10 x 220 10 60 220 4,5 220
6 2 10 x 260 10 60 260 45 260
7 2 10 x 300 10 60 300 45 300
Tablica 2
Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw tworzywowych
typu LFN (@ 10)
Poz. Rodzaj podioza Nosnos¢é obliczeniowa, daN
1 2 3
1 | Cegta dziurawka” 15
2 | Cegta kratowka ? 15

" cegta dziurawka klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-12002:1997
2 cegla kratéwka klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy PN-B-12011:1997

Tablica 3

Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw
tworzywowych typu tFN (& 10)

Poz. Rodzaj podioza Nosnosé charakterystyczna, daN
1 2 3
1 Cegta dziurawka® 50
2 | Cegta kratowka ? 50

" cegta dziurawka klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-12002:1997
? cegla kratéwka klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-B-12011:1997




