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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
typdébw KPK i KPO, produkgcji firmy P.P.H.U. ,WKRET-MET-KLIMAS"” Spotka Jawna.

Elementami sktadowymi tgcznikéw rozporowych sa: korpus tworzywowy oraz wkrecany
do korpusu wkret stalowy. taczniki rozporowe przedstawiono na rysunkach 1 i 2, a wymiary
tacznikéw podano w tablicy 1. Ten sam korpus tworzywowy jest stosowany w przypadku obu
tacznikow.

Wkrety sq wykonywane ze stali zwykiej, weglowej i pokrywane warstwg cynku o gru-
bosci nie mniejszej niz 5 ym.

W celu osadzenia tgcznika rozporowego wierci sie w podtozu otwér, wprowadza do

niego korpus, a nastgpnie wkreca sie wkret.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe typu KPK sg przeznaczone do mechanicznego mocowania
elementéw budowlanych do podioza z cegiet dziurawek klasy nie nizszej niz 3,5 wediug
normy PN-B-12002:1997, z cegiet kratéwek klasy nie nizszej niz 15 wedilug normy
PN-B-12011:1997, z pustakéw poryzowanych klasy nie nizszej niz 15, w odmianie 400 we-
dlug normy PN-B-12069:1998 oraz z elementow z gazobetonu marki nie nizszej niz 3,
w odmianie 400 wedtug normy PN-B-19301:1997.

taczniki rozporowe typu KPO s3g przeznaczone do mechanicznego mocowania ele-
mentéw budowlanych do podioza z betonu klasy nie nizszej niz C20/25 wedlug normy
PN-EN 206-1:2003, z cegiel ceramicznych, petnych klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy
PN-B-12050:1996, z cegiel dziurawek klasy nie nizszej niz 3,5 wedlug normy
PN-B-12002:1997 oraz z elementéw z gazobetonu marki nie nizszej niz 3, w odmianie 400
wedtug normy PN-B-193001:1997.
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Nosnosci obliczeniowe potaczen, w ktérych zastosowano taczniki rozporowe podano
w tablicach 2 3.

Parametry montazowe facznikdéw rozporowych przedstawiono w tablicy 4.

¥ aczniki rozporowe powinny by¢ stosowane zgodne z projektem, w ktérym uwzgled-
niono wymagania polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz informacje Producenta dotyczgce warunkéw wykonywania potaczen z

uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Korpusy tgcznikéw rozporowych typu KPK i KPO powinny byé wykonane z poliamidu
PAG, produkciji firmy VGT Polska Sp. z o.0.

Wkrety tacznikow powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej gatunku QST 36-3
wedtug niemieckiej normy DIN 1654-2:1989 i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniej-
szej niz 5 ym, spetniajacg wymagania normy PN-EN 10152:1997.

3.2. kaczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary elementow skitadowych tacznikéw rozporowych. Ksztatt i
wymiary elementéw skifadowych tacznikdw rozporowych podano na rysunkach 1 i 2. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni korpusow tworzywowych. Powierzchnie
korpuséw tworzywowych powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypukiosci
lub wkleénie¢. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne potaczen, w ktérych zastosowano laczniki
rozporowe na wyrywanie z podtoza. Wartosci nosnosci charakterystycznych nie powinny

by¢ mniejsze niz podano w tablicach 5 i 6. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

k. gczniki rozporowe typu KPK i KPO powinny byé dostarczane w opakowaniach Produ-
centa oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich
wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

~ numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6818/2005,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowilanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-6818/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnos$ci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6818/2005 dokonuje Producent, stosujac system 2+,
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowa dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6818/2005 na podstawie:
a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgiji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania wedtug p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i ak-

ceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcymi wymagane witasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tgcznikédw rozporowych obejmuje nosnosci obliczeniowe pota-
czen, wykonanych z zastosowaniem tych facznikéw oraz grubosci powloki cynkowej wkretow
stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wiasciwo-

$ci techniczno-uzytkowych wyrobu stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6818/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujgq sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw elementéw skiadowych tacznikéw rozporowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw,
c) grubosci powtoki cynkowej wkretéw stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci cha-

rakterystycznych potaczen, w ktdrych zastosowano taczniki.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkg;ji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementow skladowych lacznikéw rozpo-
rowych. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw skladowych {acznikédw rozporowych
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajacych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,1 mm w przypadku korpuséw tworzywowych, a do 0,01 mm
w przypadku wkretéw stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw tworzywo-
wych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni ww. elementéw nalezy wykonac

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej wkretéw stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowej wkretéw stalowych nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO
2178:1998.
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5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, w ktérych zastoso-
wano aczniki rozporowe. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowa-
dza¢ wyrywajac taczniki z podtozy wymienionych w p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozii-
wiajgcego state i powolne zwigkszanie sily az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien

przekraczac¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tgczniki rozporowe typu KPK i KPO nalezy uznaé za zgodne z wyma-
ganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6818/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikéw rozporowych typu KPK i KPO do stosowania w budownictwie w za-
kresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktoérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowianych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng ITB AT-15-6818/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB  nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o
ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. - Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
$ciwg_jakos¢ wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgqcznikéw rozporowych typu
KPK i KPO, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicz-
nej ITB AT-15-6818/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6818/2005 wazna jest do 30 wrzesnia 2010 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu wazno$ci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-B-12002:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly dziurawki

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegfy kratowki

PN-B-12069:1998 Cegly, pustaki, elementy poryzowane

PN-B-19301:1997 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowe-

go. Elementy drobnowymiarowe
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwo$ci, produkcja i zgodnosci
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegfy budowlane
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PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno, ocynko-
wane elektrolitycznie

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podfoZzu magnetycznym. pomiar grubo-
Sci powlok. Metoda magnetyczna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki
DIN 1654-2:1989 Kaltstauch - und KaltflieBpre3stéhle

Badania i oceny
LOK-844/A/05. Raport z badan i ocena techniczna kotkéw rozporowych ramowych do $red-
nich i duzych obcigzen typu KPK i KPO. Oddziat w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2005 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu KPK

a) korpus tworzywowy, b) wkret stalowy
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Rysunek 2. Tworzywowo-metalowy facznik rozporowy typu KPO
a) korpus tworzywowy, b) wkret stalowy




AT-15-6818/2005

str. 13/15

Tablica 1

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych typu KPK i KPO

Poz. | Oznaczenie tacznika n[::'n nl;:':'l n'_'l"; '?I:"_'I ;“";I
1 2 3 4 5 6 7
1 |KPK12x100 12 100 75 8 100
2 KPK 12 x 120 12 120 75 8 120
3 KPK 12 x 160 12 160 75 8 160
4 KPK 12 x 180 12 180 75 8 180
5 KPK 12 x 200 12 200 75 8 200
6 |KPO16x 140 16 140 100 12 150
7 KPO 16 x 160 16 160 100 12 170
8 |KPO 16 x 200 16 200 100 12 210
9 KPO 16 x 240 16 240 100 12 250

Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe na wyrywanie z podtoza i na Scinanie potgczen,
wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw rozporowych typu KPK

. Nosnosé obliczeniowa,
Poz, Rodzaj podioza KN
1 2 3
1 | Cegly dziurawki" 0,3
2 | Cegly kratowki® 1,1
3 | Pustaki poryzowane® 0,4
4 | Gazobeton” 0,9

2)

3)

4)

" cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 3,5 wedlug normy
PN-B-12002:1997

cegly kratéwki klasy nie nizszej niz 15 wedlug normy
PN-B-12011:1997

pustaki poryzowane klasy nie nizszej niz 15, w odmianie 400
wediug normy PN-B-12069:1998
elementy z gazobetonu marki nie nizszej niz 3, w odmianie
400 wediug normy PN-B-19301:1997
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Tablica 3
Nos$nosci obliczeniowe na wyrywanie z podfoza i na $cinanie potgczen,
wykonanych z zastosowaniem facznikéw rozporowych typu KPO
. . Nosnos¢ obliczeniowa,
Poz. Rodzaj podioza kN
1 3
1 |Beton” 5.3
2 | Cegly ceramiczne, peine® 2,1
3 | Cegly dziurawki® 0,9
4 Gazobeton® 2,1
" beton klasy nie nizszej niz C20/25 wediug normy PN-EN
206-1:2003
2 cegly ceramiczne, peine klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug
normy PN-B-12050:1996
¥  cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 3,5 wedlug normy
PN-B-12002:1997
“)  elementy z gazobetonu marki nie nizszej niz 3, w odmianie
400 wedtug normy PN-B-19301:1997
Tablica 4
Parametry montazowe fgcznikéw rozporowych typu KPK i KPO
Oznaczenie Srednica wierco- | Minimalna gigbo- | Minimalna gigbo- Minimalna gru-
Poz. lacznika nego otworu dq., | kosé kotwienia her, |  ko$é otworu hy, bosé podtoza hin,
a mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
1 KPK 12 80 90 160
2 KPO 16 120 130 240
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Tablica 5

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podtoza i na $cinanie pofaczen,
wykonanych z zastosowaniem tacznikéw rozporowych typu KPK

Poz Rodzaj podioza Nosnosé charakterystyczna,
. kN
1 2 3
5 | Cegly dziurawki" 0,6
6 | Cegly kratowki® 2,1
7 | Pustaki poryzowane® 0,8
8 Gazobeton” 1,8

cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 3,5 wedlug normy
PN-B-12002:1997

cegly kratéwki klasy nie nizszej niz 15 wedlug normy
PN-B-12011:1997

pustaki poryzowane klasy nie nizszej niz 15, w odmianie 400
wediug normy PN-B-12069:1998

elementy z gazobetonu marki nie nizszej niz 3, w odmianie 400
wedtug normy PN-B-19301:1997

2)

3)

4)

Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podfoza i na $cinanie potaczen,
wykonanych z zastosowaniem tacznikéw rozporowych typu KPO

Poz Rodzaj podioza Nosnosé charakterystyczna,
: kN
7 ] 2 3
5 |Beton" 10,6
6 | Cegly ceramiczne, peine? 42
7 | Cegly dziurawki® 1,7
8 | Gazobeton” 43

Y beton klasy nie nizszej niz C20/25 wedlug normy PN-EN

206-1:2003

cegly ceramiczne, petne klasy nie nizszej niz 7,5 wediug normy
PN-B-12050:1996

cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 3,5 wedlug normy
PN-B-12002:1997

elementy z gazobetonu marki nie nizszej niz 3, w odmianie 400
wedtug normy PN-B-19301:1997

2)

3)

4)




