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PPHU ,WKRET — MET KLIMAS” Spoétka Jawna
Kuznica Kiedrzynska ul. Wincentego Witosa 170/176
42-233 Mykanow

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

taczniki fasadowe z trzpieniem metalowym
typu £LFMW do mocowania termoizolacji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes$c¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7157/2006 zawiera 18 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej



R
— 4L AT-15-7157 /2006 2/18
ZALACZNIK
POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
SPIS TRESCI

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEDJ .....cooviiiiiiiiieeeee e 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA .....cccooiiiiiiiiiieiiienn, 4
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ......covmririiireninieriiseeeneenenens 6
L. MALEIIAIY oo 6
I V1TV (0] )PP PSPPI 6
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT......ccooviiiiiiiiiieeeeeeeeieiiinn 8
5. OCENA ZGODNOSCI ....coviiiiiieininiieinesesiesses sttt sssseessens 9
5.1.  SysStem 0CENY ZYOUNOSCI ....cceiiiiiiiiiiiiie e e ittt ie e e e e e e e eenees 9
5.2, WSLEPNE DAJANIE TYPU....ueiriiiiieiiiiiiie et ee et ee e e e e e e e e e 10
5.3. Zaktadowa kontrola ProdukeCji ...........oocuueiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 10
5.4. Badania gotoWyCh WYTODOW ...........ceeiiiiiiiiiiiiiin it 10
5.5.  CzesStothwoSC hadan ... 11
5.6.  Metody DATAN ......ccooiiiiiiiiiiii e 11
5.7.  Pobieranie probek do badan ..........cccoceeeiiiiiiiieii e 13
5.8.  Ocena WYNiKOW Dadan ...........cocoviiriiiiiiieeiiiie e e 13
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE ......oiiiiiiiiiiiiie e 13
7. TERMIN WAZNOSCI ...ttt 14

INFORMACJIE DODATKOWE ..ottt 15

RYSUNEK | TABLICE ....ooiiiiiiiiiieitieeeiee ettt ettt ee e 16



— d L AT-15-7157 /2006 3/18

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg faczniki fasadowe z trzpieniem metalowym
typu LtFMW do mocowania termoizolacji produkowane przez firme PPHU ,WKRET — MET
KLIMAS” Spotka Jawna, Kuznica Kiedrzyhska, ul. Wincentego Witosa 170/176
42-233 Mykanow.

Elementami skladowymi fgcznikéw sa: korpus rozporowy oraz trzpieh rozpierajacy.
Korpus rozporowy posiada talerzyk dociskowy zapewniajacy duzg powierzchnie docisku do
materiatu termoizolacyjnego (styropian, wetna mineralna). Talerzyk posiada ponadto
dodatkowe otwory, ktére podczas nakladania warstwy klejowej sa nig wypetnione.
Zastosowanie otwor6w wplywa na polepszenie przyczepnosci warstwy klejowej w obrebie
talerzyka.

Potaczenie elementu korpusu z talerzykiem korpusu zostato dodatkowo wzmochione
poprzecznymi karbami.

Korpus rozporowy wykonany jest z polipropylenu.

Trzpien rozpierajacy wykonany jest w ksztatcie gwozdzia wg PN-EN 10230-1:2003.

Trzpieh rozpierajacy wykonany jest ze stali weglowej ocynkowanej elektrolitycznie.
Trzpien rozpierajacy usztywnia tgcznik i utatwia montaz szczegodlnie miekkich materiatow
izolacyjnych takich jak wetna mineralna.

Aprobata obejmuje taczniki fasadowe o nastepujacych wielkosciach (d x L) wg rys. 1.

LFMW 10 x 140
LFMW 10 x 160
LFMW 10 x 180
tFMW 10 x 200
LFMW 10 x 220
EFMW 10 x 260
tFMW 10 x 300
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie, zakres stosowania

taczniki fasadowe z trzpieniem metalowym typu LFMW przeznaczone sg do
mechanicznego mocowania materiatdbw termoizolacyjnych (styropian, wetna mineralna)
w technologiach dociepleniowych $cian budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego,
uzytecznosci publicznej, rekreacji indywidualnej i gospodarczych.

taczniki mogg by¢ kotwione w nastepujacych podtozach z pustymi przestrzeniami :

- cegla dziurawka, cegta kratbwka oraz pustaki $cienne modularne o klasie
wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 7,5, o gestosci brutto w stanie suchym
mniejszej lub réwnej od 1000 kg/m* wg PN-EN 771-1:2006,

- mur z autoklawizowanego betonu komérkowego klasy gestosci brutto w stanie
suchym nie mniejszej niz 400 kg/m® i o klasie wytrzymatosci na $ciskanie co
najmniej 1,5 wg PN-EN 771-4:2004/A1:2006.

taczniki mozna osadzac tylko w strefie sciskanej podtoza wolnej od rys i pekniec

i poza spoinami.

2.2. Warunki stosowania

Spos6b zastosowania tacznikow okresla projektant w dokumentacji ocieplenia
uwzgledniajgc: system ocieplenia, rodzaj i stan podtoza, przewidywane obcigzenie dziatajace
na styku podtoze-termoizolacja, rodzaj termoizolacji, wymagania okre$lone w Aprobacie
Technicznej oraz obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane.

Liczbe tacznikéw przypadajgcych na 1 m? ocieplonej powierzchni nalezy okresli¢ na
podstawie przewidywanych obcigzen obliczeniowych w taki sposéb, aby sita obliczeniowa
przypadajgca na jeden fgcznik nie przekraczata nosnosci obliczeniowej podanej w Tablicy 2
niniejszej Aprobaty Technicznej. Jezeli do mocowania termoizolacji nie stosuje sie kleju, to
niezaleznie od wynikéw obliczen, liczba tacznikéw przypadajgca na 1 m? powierzchni

termoizolacji nie moze byé mniejsza od 8 sztuk.
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Do wiercenia otworow w cegle dziurawce, kratéwce i pustakach nalezy uzywac
wiertarek obrotowo-udarowych z wierttami o koncoéwce roboczej z weglikbw spiekanych
(widii).

Do wiercenia otworow w betonie komérkowym nalezy uzywac wiertarek bez udaru
Z wierttami spiralnymi do metalu lub do drewna.

taczniki powinny by¢é w matym stopniu wrazliwe na nieuniknione zagrozenie
wynikajgce z niedoktadnosci montazu, a zwlaszcza na odchylenie $rednicy otworéw
wierconych w granicach dopuszczalnej tolerancji.

Tolerancje $rednicy otworéw, wierconych w podtozu budowlanym, powinny miescié¢
sie w przedziale:

+0,05 mm <= +0,45 mm

Gtebokosc¢ otworu wierconego w podtozu okresla producent tgcznika w zaleznosci od
ksztattu czesci kotwigcej, jednak powinna ona by¢ nie mniejsza od gtebokosci osadzenia
plus dwie srednice otworu:

hy 2 hes + 2 do
gdzie:
h; — gtebokos¢ otworu wierconego
het — gtebokos¢ osadzenia tgcznika
do - $rednica otworu wierconego
Gtebokos¢ osadzenia fgcznika w podtozu okre$la producent tgcznika w zaleznosci od
ksztattu czesci kotwigcej, jednak powinna ona by¢ nie mniejsza od dtugosci czesci kotwigcej
plus %2 $rednicy otworu wierconego:
het 2 Ly + 0,5 do
gdzie:
het — gtebokos¢ osadzenia tgcznika
L, — dlugos¢ czesci kotwigcej tacznika
do - $rednica otworu wierconego
Minimalna gteboko$¢ osadzenia tgcznika w podtozu nie moze byé jednak mniejsza
od 80 mm.

Rozstaw osiowy fgcznikéw nie powinien by¢ mniejszy niz 12 cm, a odlegtos¢ tgcznika
od krawedzi podioza nie powinna by¢é mniejsza niz 6 cm.

Rozmieszczenie tacznikbw uzaleznione jest od rodzaju, ksztaltu i wymiaréw

mocowanej ptyty termoizolacji.
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Dla kazdego przypadku stosowania tacznikbw w projekcie ocieplania nalezy
sporzadzi¢ plan rozmieszczenia tacznikdw uwzgledniajacy:

- wymagania producenta materiatéw termoizolacyjnych,

- wymagania systemu ocieplania wg odpowiedniej Aprobaty Technicznej systemu,

- parametry wytrzymatosciowe tacznika okreslone w odpowiedniej Aprobacie

Technicznej facznika.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki fasadowe LFMW powinny by¢ wykonane z nastepujacych materiatow:
korpus rozporowy z polipropylenu pierwotnego (PP) wg PN-EN ISO 1873-1:2000
i PN-EN I1SO 1873-2:2002.
Dopuszcza sie dodatek odpadéw (np. nadlewy wtryskowe) pochodzace z tego
samego procesu wytrysku.
trzpien rozpierajgcy ze stali weglowej o klasie wtasnosci mechanicznych
minimum 5.6 wg PN-EN 1SO 898-1:2001.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt, wymiary i odchyiki. Ksztalt i wymiary elementéw sktadowych
tacznikéw fasadowych LtFMW powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 i Tablicg 1. Odchyiki
wymiaréw bez indywidualnych tolerancji powinny sie miesci¢ w klasie ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999, a odchytki prostoliniowosci nie powinny przekraczaé wartosci
okreslonych przez klase k" wg PN-EN 22768:2:1999. Metode sprawdzenia podano
w p. 5.6.1.
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3.2.2. Wykonanie.

a) Korpus rozporowy
Powierzchnia korpusu powinna by¢ réwna, gtadka, bez peknie¢, naderwan,
wypuktosci oraz wklesnie¢. Moga byc¢ slady chropowatosci po narzedziach do
obrébki lub po wypychaczach technologicznych.

b) Trzpien rozpierajacy
Krawedzie trzpieni rozpierajgcych powinny by¢ zaokrgaglone lub fazowane
w stopniu eliminujgcym mozliwos¢ zranienia.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Odpornos¢ korozyjna trzpieni rozpierajacych. Trzpienie rozpierajace
powinny by¢ pokryte elektrolityczng powtokg cynkowg chromianowg Fe//Zn 12//C o grubosci
min. 12 pum wg PN-EN 12329:2002.

Powloka powinna wykazywac¢ odpornos¢ na oddziatywanie obojetnej mgly solnej
przez okres 48 h, co odpowiada klasie 2 wg PN-EN 1670:2000 lub klasie C2 wg
PN-EN 12500:2002.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.4. Nosnos¢ charakterystyczna i obliczeniowa potaczen, w ktérych
zastosowano taczniki fasadowe LFMW na wyrywanie z podfoza. Wartosci nosnosci
charakterystycznej i obliczeniowej nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 2.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

3.2.5. Nosnos$é charakterystyczna i obliczeniowa na przecigganie tha tacznika
fasadowego LFMW przez termoizolacje. Wartosci nos$nosci charakterystycznej
i obliczeniowej nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 3.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.5.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki fasadowe LFMW powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta,
w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

W jednym opakowaniu powinien byé umieszczony jeden wymiar tgcznikdw.
Opakowania powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
- nazwa i adres Producenta,

- nazwa i symbol wyrobu,

- $rednice wierconego otworu,

- $rednice i dlugos¢ korpusu rozporowego,

- minimalng (efektywna) gtebokos¢ zakotwienia,

- data produkcii,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7157/2006,

- nhumer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany,

- informacje dotyczace sposobu montazu tgcznika.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

taczniki fasadowe LFMW powinny by¢ przechowywane i transportowane w sposob

nie powodujacy uszkodzenia lub odksztatcenia wyrobéw.
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Do kazdej dostawy powinna byé¢ dotgczona dokumentacja przewozowa zawierajgca
nazwe i adres producenta lub dystrybutora, doktadne oznaczenie typu tacznika i inne,

uzgodnione z odbiorcg informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wifasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7157/2006 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobOw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7157/2006 dokonuje producent, stosujgc
system 2+,
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7157/2006 na podstawie:
a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkgciji,
- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3.,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji
zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciggtego

nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikéw fasadowych Lt FMW obejmuje nosnosci obliczeniowe
potaczen, w ktérych zastosowano taczniki objete niniejsza Aprobata Techniczng oraz
gruboséci powtoki antykorozyjnej trzpienia rozpierajgcego.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢é wykorzystane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow.
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedlug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania
wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7157/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu, wymiaréw i odchytek,
b) wykonania,

c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) nosnosci charakterystycznej na wyrywanie z podfoza,
b) nosnosci charakterystycznej na przecigganie tba przez termoizolacje.
Badania okresowe powinny byé wykonywane na probkach wiasciwie

zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢€ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrob6éw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementow sktadowych lacznikdéw.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow sktadowych tgcznikdéw nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do
0,1 mm w przypadku elementoéw tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku elementéw
stalowych.

Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego korpuséw
rozporowych i trzpieni rozpierajacych nalezy wykonac¢ wizualnie wedtug zasad podanych
w normie PN-EN 13018:2004.
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5.6.3. Sprawdzenie odpornosci na korozje. Sprawdzenie grubosci powitoki
cynkowej nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3882:2004.
Badanie odpornosci na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez 48 h nalezy sprawdzi¢ wg
PN-76/H-04603.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej i obliczeniowej polaczen, w
ktorych zastosowano taczniki fasadowe LtFMW na wyrywanie z podtoza. Sprawdzenie
ww. nos$nosci charakterystycznej nalezy przeprowadzi¢ poddajgc faczniki statycznemu
obcigzeniu sitg skupiong, dziatajaca w osi facznika, w kierunku jego wyrywania z podtoza.

Podtoze powinno by¢ z:

- cegly dziurawki, cegly kratéwki oraz pustakéw sciennych modularmych o klasie

wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 7,5 wg PN-EN 771-1:2006,
- muru z autoklawizowanego betonu komérkowego o klasie wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 1,5 wediug PN-EN 771-4:2004/A1:2006.

Prébe wyrywania fgcznika sitg rownolegtg do osi podtuznej tagcznika nalezy wykonac
dla kazdego typu fgcznika rdznigcego sie czescig kotwigcg. Poniewaz taczniki majg
jednakowg dtugosé czesci kotwigcej, a réznig sie tylko diugoscig catkowita, proby mozna
wykona¢ dla jednej dtugosci. Dla kazdego podtoza nalezy wykonac¢ co najmniej 10 préb.

Pomiar sity wyrywajgcej nalezy przeprowadzi¢ na maszynie wytrzymatosciowej
0 doktadnosci odczytu nie mniejszej niz 2 daN. Bfgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3%
w catym zakresie pomiarowym. Badanie nalezy przeprowadzi¢ do momentu wyrywania lub
Zhiszczenia tgcznika.

Warto$¢ nosnosci obliczeniowych, w ktérym zastosowano taczniki nalezy wyznaczyé
w oparciu 0 nosnosci charakterystyczne przedstawione w tablicy 2 oraz wiasciwe
wspotczynniki bezpieczenstwa okreslone w Zaleceniu Udzielania Aprobat Technicznych
ZUAT-15/V.07/2003.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej i obliczeniowej na przeciaganie tha
tacznika fasadowego LFMW przez termoizolacje. Probke materiatu termoizolacyjnego
przebita w punkcie srodkowym kompletnym tacznikiem, umieszcza sie miedzy dwoma
sztywnymi ptytami dociskowymi w ksztatcie kwadratu o boku rébwnym co najmniej pieciu
grubosciom termoizolacji. W jednej ptycie dociskowej wykonany jest otwor o srednicy réwnej
Srednicy tha powiekszonej o dwie grubosci materiatu termoizolacyjnego. Trzpieh fgcznika

przechodzacy przez termoizolacje, umieszczony doktadnie w srodku otworu ptyty
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dociskowej, jest punktem zaczepienia sity przeciggajacej feb tacznika, a ptyta dociskowa
z otworem stanowi podpore materiatu termoizolacyjnego. Odlegtos¢é miedzy ptytami réwna
grubosci materiatu termoizolacyjnego powinna by¢ niezmienna w czasie catej proby
przeciggania tba.

Site przeciggajaca nalezy zwiekszac¢ w taki sposéb, by szybkos$¢ przesuwu facznika
nie przekraczata 25 mm/min. Za site niszczacqg uznaje sie maksymalng site powodujacqg
zniszczenie tgcznika lub Sciecie materiatu termoizolacyjnego po obwodzie tba tgcznika.

Wartosci nosnosci obliczeniowej tacznika nalezy wyznaczyé w oparciu 0 nosnosci
charakterystyczne oraz wiasciwe wspotczynniki bezpieczehAstwa okreslone
w ZUAT-15/V.07/2003.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tgczniki fasadowe £tFMW nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami

niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7157/2006 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tgcznikéw fasadowych z trzpieniem metalowym typu £LtFMW do mocowania
termoizolacji, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7157/2006 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117+ zmiany — Dz.U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tacznikéw fasadowych
z trzpieniem metalowym typu tFMW do mocowania termoizolacji, od odpowiedzialno$ci za
wlasciwg jako$¢ wyrobdéw, oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

wilasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie #acznikéw fasadowych
z trzpieniem metalowym typu £tFMW do mocowania termoizolacji, nalezy zamieszczaé

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15 -7157/2006.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7157/2006 wazna jest do dnia 30 grudnia 2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 771-1:2006

PN-EN 771-4:2004/A1:2006

PN-EN:1670:2000

PN-EN 10230-1:2003

PN-EN 12329:2002

PN-EN 12500:2001

PN-EN 13018:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN ISO 898-1:2001

PN-EN ISO 1873-1:2000

PN-EN ISO 1873-2:2002

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3882:2004

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1:
Elementy murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4:
Elementy murowe 2z autoklawizowanego betonu
komorkowego

Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania
i metody badan

Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1. GwoZzdzie
0golnego przeznaczenia

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z dodatkowg obrobkg na zelazie lub stali
Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreélanie i ocena korozyjnosci atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady
ogolne

Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i
kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji
Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementéw
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Wfasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne
Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania
wtryskowego i wytfaczania. System oznaczenia i
podstawa do klasyfikacji

Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania
wtryskowego i wytfaczania. Cze$¢ 2: Przygotowanie
prébek do badar i oznaczenia wfasciwosci

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubosci. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglad metod

pomiaru grubosci
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PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszone w
obojetnej mgle solnej

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyréb jednostek
produktu do prébki

ZUAT-15/V.07/2003 tgczniki do mechanicznego mocowania izolacji

termicznej uformowanej w pfyty.

Raporty z badan i oceny

Raport z badan nr LOW/226/2006 tacznikow fasadowych z trzpieniem metalowym typu
LFMW wykonanych przez Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat
Wielkopolski, Poznan, ul. St. Taczaka 12.
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Tablica 1 - Wymiary tacznikéw fasadowych LtFMW

Poz Ozna_cz,enie D d L L,
© | fgcznikow mm
1 2 3 4 5 6
1 10 x 140 4.8 10 140 145
2 10 x 160 4.8 10 160 165
3 10 x 180 4.8 10 180 185
4 10 x 200 4.8 10 200 205
5 10 x 220 4.8 10 220 225
6 10 x 260 4.8 10 260 265
7 10 x 300 4.8 10 300 305

Tablica 2 - Nosnosé charakterystyczna i obliczeniowa potaczen wykonanych z

zastosowaniem tacznikéw fasadowych LFMW na wyrywanie z podtoza

Typ facznika Nosnos¢ kN
Poz. I wx)r;;;rﬁ/o\ljv%rggsu Rodzaj podtoza charakterystyczna | obliczeniowa
w mm
1 2 3 4 5
Cegta dziurawka 0,53 0,23
2 EFMW -10x140, Cegta kratowka 0,50 0,22
3 10 x 160,10 x 180, stk &
10 x 200, 10 x 220, ustak scienny 0.45 0.20
10 x 260, 10 x 300 modularny ’ ’
4 Autoklawizowany
beton komaérkowy 045 0,20

Tablica 3 - Nosnosé charakterystyczna i obliczeniowa na przecigganie tha tacznika

fasadowego LFMW przez termoizolacje

Typ facznika i wymiary korpusu Nosnos$¢ N
Poz. rozporowego _ _
W mm charakterystyczna obliczeniowa
1 2 3 4
£t FMW -10x140, 10 x 160,10 x 180,
L 110x 200, 10 x 220, 10 x 260, 10 x 300 335 146




