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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7159/2006

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek:

PPHU ,WKRET — MET KLIMAS” Spoétka Jawna
Kuznica Kiedrzynska ul. Wincentego Witosa 170/176
42-233 Mykanow

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

taczniki metalowe kotwigce typu WBSW i WB6
oraz taczniki tworzywowo-metalowe
typu LINO-WBSW i LINOW-WBSW

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes$c¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

30 grudnia 2011 r. ZANIK BN DYREKTOR
: a . Instytutu Tyechniki Budowlanej
= wiz ¥-ca Dyrektbra

g W erJ zZy Pisare
Zatgcznik: e
Postanowienia og6lne i techniczne

Poznan, 30 grudzieh 2006 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7159/2006 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu kopiowaé
mozna tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg taczniki metalowe kotwigce typu
WBSW i WB6 oraz tgczniki tworzywowo-metalowe typu LINO-WBSW i LINOW-WBSW do
mocowania w podtozach budowlanych petnych, produkowane przez PPHU ,\WKRET-MET
KLIMAS” Spoétka Jawna, Kuznica Kiedrzynska ul. Wincentego Witosa 170/176,
42-233 Mykanow.

1.1 kaczniki metalowe kotwigce typu WBSW i WB 6

taczniki metalowe kotwigce typu WBSW o nazwie handlowej ,Wkrety do petnych
materiatbw budowlanych WBSW z tbem stozkowym” wykonywane sg w nastepujgcych
odmianach wymiarowych (srednica zewnetrzna x dtugos¢) [mm]:

WBSW - 6,3 x 60

WBSW -6,3x 70

WBSW - 6,3 x 80

WBSW -6,3 x 90

WBSW - 6,3 x 100

WBSW - 6,3 x 120

WBSW - 6,3 x 140

WBSW - 6,3 x 160

Gniazda tbéw tacznikow WBSW sg szesciokarbowe typu Torx T30 oraz kwadratowe
typu SQ3.

taczniki metalowe kotwigce typu WB6 o nazwie handlowej ,Wkrety do peimnych
materiatdw budowlanych WB6 z tbem szesciokgatnym” wykonywane sg w nastepujgcych
odmianach wymiarowych (srednica zewnetrzna x dtugos¢) [mm]:

WB6 — 6,3 x 35

WB6 — 6,3 x 45

tacznik WB6 posiada teb szesciokatny z podktadka.



— d L AT-15-7159 /2006 4122

1.2 kaczniki tworzywowo-metalowe typu LINO-WBSW i LINOW-WBSW

taczniki LINO-WBSW i LINOW-WBSW skiadajg sie z fgcznikbw metalowych
kotwigcych typu WBSW spetniajgcych role elementéw rozporowych w podtozu oraz
korpusow tworzywowych typu £INO i LINOW. Korpusy LINO i LINOW wbijane sg w warstwe
termoizolacji ,miekkiej” np. welny mineralnej, natomiast taczniki WBSW wkrecane sg
w podfoze budowlane petne.

taczniki metalowe kotwigce WBSW sg opisane w p. 1.1 niniejszej Aprobaty
Technicznej, natomiast korpusy tworzywowe odmiany tINO z talerzykiem okragtym
i odmiany tINOW z talerzykiem owalnym sg przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB
AT-15-4264/2000 wraz z aneksem nr 1.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. kaczniki metalowe kotwigce WBSW i WB6 przeznaczone sg do montazowych

zamocowan wielopunktowych w:
betonie zwyktym klasy C12/15 do C50/60 wg PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005/A2:2 006
murze z cegly petnej ceramicznej klasy nie nizszej niz 7,5 wg PN-EN 771-1:2006 oraz
z cegly silikatowej klasy nie nizszej niz 7,5 wg PN-EN 771-2:2006
murze z elementéw z autoklawizowanego betonu komorkowego klasy gestosci nie
mniejszej niz 400 wg PN-EN 771-4:2004/A1:2006.

2.2. taczniki WBSW i WB6 nalezy mocowa¢ w podtozu twardym po uprzednim
wykonaniu otworu wstepnego o srednicy f 5,0+0,2. Mocowanie tgcznikow w petnym podtozu
miekkim mozna wykonywaé bez otworéw wstepnych. Minimalna gtebokos¢ zakotwienia
tacznikow WBSW w podtozu w betonie zwyktym oraz w murze z cegly petnej ceramicznej
i silikatowej wynosi 30 i 40 mm, natomiast w murze z autoklawizowanego betonu
komorkowego wynosi 40 i 50 mm. Minimalna gteboko$¢ zakotwienia tgcznikbw WB6
w podtozu twardym wynosi 30 mm, a w podtozu miekkim 40 mm. Mocowanie nalezy
wykonywac¢ przy uzyciu elektronarzedzi.
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2.3. taczniki tworzywowo-metalowe LINO-WBSW i LINOW-WBSW przeznaczone sg
do wielopunktowych zamocowan izolacji dachowych typu migekkiego do petnych podiozy
budowlanych (beton zwykly, cegta ceramiczna i silikatowa, beton komoérkowy).

Liczbe stosowanych tacznikbw w podtozach budowlanych nalezy okresli¢ na
podstawie obliczen statycznych uwzgledniajac podane w dalszej czesci Aprobaty
Technicznej no$nosci obliczeniowe.

2.4. Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska taczniki objete niniejszg
Aprobatg Techniczng nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 12500:2002.

2.5. Laczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem, w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujagce w Polskich Normach
i przepisach budowlanych, szczegodlnie ujetych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r, w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami), wymagania
Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta dotyczace wykonania potgczen
z uzyciem tgcznikéw objetych Aprobatg Techniczna.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki WBSW i WB6 powinny by¢ wykonane ze stali niskoweglowej
niestopowej, obrabianej cieplnie wg PN-EN I1SO 2702:2000, o klasie wtasnosci
mechanicznych 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2001.
korpusy tworzywowe odmiany £INO i LtINOW powinny by¢ wykonane z poliamidu
pierwotnego (A) PA-6 lub PA-66 wg PN-EN ISO 1874-1:2000 i PN-EN ISO 1874-
2:2002(V).

Dopuszcza sie dodatek odpaddéw (np. nalewy wtryskowe) pochodzace z tego samego

procesu wtrysku.
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3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt, wymiary i odchyiki. Ksztatt i wymiary tgcznikéw objetych niniejszg
Aprobatg Techniczng powinny by¢ zgodne z rysunkami 1+4 i Tablicami 1+4.
Odchytki wymiarow liniowych nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999, natomiast odchyiki ksztattu powinny odpowiadaé klasie k" wg
PN-EN 22768:2:1999. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wykonanie.
a) Korpusy LINO i LINOW
Powierzchnie korpus6w powinny byé réwne, gtadkie, bez peknie¢, naderwan,
wypuktosci oraz wklesnie¢. Moga by¢ slady chropowatosci po narzedziach do obrébki
lub po wypychaczach technologicznych.
b) taczniki WBSW i WB6
Wyglad zewnetrzny tacznikdw powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normach
PN-1SO 8992:1996 p. 4 i PN-85/M-82503 p. 6.
tby stalowe tgcznikbw WBSW powinny posiada¢ wgtebienia szesciokarbowe typu Torx
wg PN-EN ISO 10664:2006 lub typu SQ3.
tby tacznikow WB6 powinny by¢ szesciokatne z podkitadka wg przedmiotowych PN.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Odpornosé korozyjna tacznikéw. tgczniki WBSW i WB6 powinny by¢
pokryte elektrolityczng powtokg cynkowa chromianowg typu B (biata) lub C (z6#ta) o grubosci
min. 30 pum wg PN-EN 12329:2002 i PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004.

Powloka powinna wykazywac¢ odpornos¢ na oddziatywanie obojetnej mgly solnej
przez okres 96 h, co odpowiada klasie 3 wg PN-EN 1670:2000 lub klasie C3 wg
PN-EN 12500:2002.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.4. Nosnos¢ charakterystyczna Ngx i obliczeniowa Ngg potaczen, w ktérych
zastosowano taczniki WBSW i WB6, na wyrywanie. Nosnosci Nr« i Nrq nie powinny byc¢
mniejsze niz podane w tablicy 5.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.
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3.2.5. Nos$nos¢ charakterystyczna Vg« i Obliczeniowa Vgy potaczen, w ktérych
zastosowano taczniki WBSW i WB6 na s$cinanie. Nosnosci Vgrk i Vgg Nie powinny byé
mniejsze niz podane w tablicy 6.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.5.

3.2.6. No$nos$é charakterystyczna F'rc i obliczeniowa F'rq na przecigganie tba
tacznika LINO-WBSW i LINOW-WBSW przez termoizolacje. Nosnosci Fire i Frg nie
powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 7.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢é dostarczane
w opakowaniach producenta, w sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

W jednym opakowaniu powinien by¢ umieszczony jeden rodzaj i wymiar tgcznikdw.
Opakowania powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
- nazwa i adres Producenta,

- nazwa i symbol wyrobu,

- $rednice wierconego otworu,

- $rednice i dlugos¢ tacznika WBSW i WB6,

- dtugosé korpuséw tworzywowych £INO i LINOW,

- minimalng (efektywna) gtebokos¢ zakotwienia,

- data produkcii,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7159/2006,

- nhumer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany,

- informacje dotyczace sposobu montazu tgcznika.
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Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodnosci wyrob6éw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

taczniki powinny by¢ przechowywane i transportowane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia lub odksztatcenia wyrobdéw.

Do kazdej dostawy powinna byé dotgczona dokumentacja przewozowa zawierajgca
nazwe i adres producenta lub dystrybutora, doktadne oznaczenie typu tacznika i inne,

uzgodnione z odbiorcg informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wifasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7159/2006 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobOw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7159/2006 dokonuje producent, stosujgc
system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7159/2006 na podstawie:
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a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkciji,
- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3.,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekciji
zaktadu produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciggtego

nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikbow WBSW, WB6, LINO-WBSW i LINOW-WBSW
obejmuje nosnosci obliczeniowe potaczen, w ktérych zastosowano taczniki objete niniejszg
Aprobata Techniczng oraz grubosci powtoki antykorozyjnej tacznikow WBSW i WB6.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢é wykorzystane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow.

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtlug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania

wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7159/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu, wymiaréw i odchytek,
b) wykonania,

c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) nosnosci charakterystycznej fgcznikbw na wyrywanie,

b) nosnosci charakterystycznej fagcznikow na scinanie,

¢) nosnosci charakterystycznej tacznikdw na przeciaganie tha przez termoizolacije.
Badania okresowe powinny byé wykonywane na probkach wiasciwie

zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢€ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrob6éw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementow sktadowych lacznikéw.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow sktadowych tgcznikdéw nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do
0,01 mm w przypadku elementéw metalowych i do 0,1 mm w przypadku elementéw
tworzywowych oraz wg PN-EN ISO 3269:2004, tablica 1.

Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego korpuséw
LINO, LINOW i tacznikbw WBSW oraz WB6 nalezy wykona¢ wizualnie wedtug zasad
podanych w normie PN-EN 13018:2004.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci na korozje. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej nalezy wykona¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3882:2004.
Badanie odpornosci na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez 96 h nalezy sprawdzi¢ wg
PN-76/H-04603.

5.6.4. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznej Nr« i obliczeniowej Ngq
polaczen, w ktérych zastosowano taczniki WBSW i WB6 na wyrywanie z podtoza.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej Ngrx nalezy przeprowadzi¢ poddajac taczniki
statycznemu obcigzeniu sitg skupiong, dziatajacg w osi fgcznika, w kierunku jego wyrywania
z podtoza.

Podtoze powinno by¢ z:

betonu zwyktego klasy C12/15 do C50/60,

muru z cegty petnej ceramicznej klasy nie nizszej niz 7,5,

muru z cegty petnej silikatowej klasy nie nizszej niz 7,5,

muru z elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego klasy gestosci
nie mniejszej niz 400.

Prébe wyrywania fgcznika sitg rownolegta do osi podtuznej tagcznika nalezy wykonac
dla kazdego typu tgcznika réznigcego sie czescig kotwigca.

Dla kazdego podfoza nalezy wykona¢ co najmniej 10 prob, az do momentu wyrwania
lub zniszczenia potaczenia (p. 5.6.1 ZUAT-15/1.15/2004).
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Warto$¢ nosnosci obliczeniowych Ngg, W ktérym zastosowano taczniki nalezy
wyznaczy¢é w oparciu 0 nosnosci charakterystyczne Ngx Oraz witasciwe wspotczynniki
bezpieczehstwa (tablica 2, poz. 5, ZUAT-15/1.15/2004).

5.6.5. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznej Vg i obliczeniowe] Vgg
potaczen w ktorych zastosowano taczniki WBSW i WB6 na $cinanie. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznej Vrx nalezy przeprowadzi¢ poddajgc taczniki obcigzeniu sitg
skupiong dziatajacq prostopadle do fgcznika.

Prébe $cinania facznika sita prostopadta do fgcznika nalezy wykona¢ dla kazdego
typu tacznika réznigcego sie czescig kotwigca. Dla kazdego podtoza nalezy wykonaé co
najmniej 10 prob, az do momentu zniszczenia potaczenia (p. 5.6.2 ZUAT-15/1. 15/2004).

Wartos¢ nosnosci obliczeniowych Vgy nalezy wyznaczy¢ w oparciu 0 nosnosci
charakterystyczne Vgx oraz wtasciwe wspotczynniki bezpieczenstwa (tablica 2, poz. 6, ZUAT-
15/1.15/2004).

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej F're i obliczeniowej F'rq na
przeciaganie tba facznikow LINO-WBSW i LINOW-WBSW przez termoizolacje. Probke
materiatu termoizolacyjnego przebita w punkcie srodkowym kompletnym tgcznikiem,
umieszcza sie miedzy dwoma sztywnymi ptytami dociskowymi w ksztatcie kwadratu o boku
réGwnym co najmniej pieciu grubosciom termoizolacji. W jednej ptycie dociskowej wykonany
jest otwor o srednicy réwnej srednicy tha powiekszonej o dwie grubosci materiatu
termoizolacyjnego. Trzpien tacznika przechodzacy przez termoizolacje, umieszczony
doktadnie w s$rodku otworu plyty dociskowej, jest punktem zaczepienia sity przeciggajacej
teb tacznika, a ptyta dociskowa z otworem stanowi podpore materiatu termoizolacyjnego.
Odlegto$¢ miedzy piytami réwna grubosci materialu termoizolacyjnego powinna by¢
niezmienna w czasie catej préby przeciggania tba.

Site przeciggajaca nalezy zwiekszac¢ w taki sposéb, by szybkos$¢ przesuwu fgcznika
nie przekraczata 25 mm/min. Za site niszczacg uznaje sie maksymalng site powodujacqg
zniszczenie tgcznika lub Sciecie materiatu termoizolacyjnego po obwodzie tba tgcznika.

Wartoéci no$nosci obliczeniowych F'ry tacznikow nalezy wyznaczyé w oparciu
0 nosnosci charakterystyczne F'g oraz wtasciwe wspotczynniki bezpieczenstwa okreslone
w ZUAT-15/V.07/2003.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.



— d L AT-15-7159 /2006 13/22

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tgczniki typu WBSW, WB6, LINO-WBSW i LINOW-WBSW nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki

wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7159/2006 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ facznikbw metalowych kotwigcych typu WBSW i WB6 oraz tacznikéw
tworzywowo-metalowych typu LINO-WBSW i LINOW-WBSW do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7159/2006 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117+ zmiany — Dz.U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tgcznikbw  metalowych
kotwigcych typu WBSW i WB6 oraz tacznikow tworzywowo-metalowych typu £INO-WBSW
i LINOW-WBSW od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ wyrobéw, oraz wykonawcow

rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wkasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tagcznikdw metalowych kotwigcych
typu WBSW i WB6 oraz tgcznikow tworzywowo-metalowych typu LINO-WBSW i LINOW-
WBSW nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15 -7159/2006.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7159/2006 wazna jest do dnia 30 grudnia 2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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Normy i dokumenty zwigzane

INFORMACJE DODATKOWE

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005/A2:2006 Beton. Czes$¢ 1. Wymagania, wfasciwosci

PN-EN 771-1:2006

PN-EN 771-2:2006

PN-EN 771-4:2004/A1:2006

PN-EN:1670:2000

PN-EN 12329:2002

PN-EN 12500:2001

PN-EN 13018:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN ISO 898-1:2001

PN-EN ISO 1874-1:2000

PN-EN ISO 1874-2:2002(U)

PN-EN ISO 2178:1998

produkcija i zgodnosc¢

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1:
Elementy murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 2:
Elementy murowe silikatowe

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4:
Elementy murowe 2z autoklawizowanego betonu
komorkowego

Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania
i metody badan

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z dodatkowg obrobkg na zelazie lub stali
Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreélanie i ocena korozyjnosci atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady
ogolne

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczer toleranciji
Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementéw
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Wfasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne
Tworzywa sztuczne. Poliamid (PA) do formowania
i wytfaczania. CzeS¢ 1: Oznaczenie

Tworzywa sztuczne. Poliamid (PA) do formowania
wtryskowego i wytfaczania. Cze$¢ 2: Przygotowanie
ksztattek do badarn i oznaczenie wfasciwosci

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.

Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna



AT-15-7159 /2006 16/22

PN-EN ISO 2702:2000

PN-EN ISO 3269:2004
PN-EN ISO 3882:2004

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004

PN-EN ISO 10664:2006

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-1SO 8992:1996

PN-76/H-04603

PN-85/M-82503

PN-83/N-03010

ITB ZUAT-15/V.07/2003

ITB ZUAT -15/1.15/2004

ETAG 020

Raporty z badan i oceny

Wkrety samogwintujgce ze stali ulepszonej cieplnie.
Wfasnosci mechaniczne

Czesci ztgczne. Kontrola odbiorcza

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglad metod
pomiaru grubosci

Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

Gniazdo szesciokarbowe $rub i wkretéw

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych  systeméw
malarskich. Czes¢ 2:Klasyfikacja Srodowisk

Czesci zfgczne. Ogllne wymagania dla $rub, wkretéw,
Srub dwustronnych i nakretek

Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszone
w obojetnej mgle solnej

Wkrety do drewna z them stalowym

Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyréb jednostek
produktu do prébki

Zalecenia udzielania Aprobat Technicznych ITB
.£gczniki do mechanicznego mocowania izolacji
termicznej uformowanej w pfyty”.

Zalecenia udzielania Aprobat Technicznych ITB
~£gczniki tworzywowo-metalowe do zamocowarn
w podfozu budowlanym pemym”

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych
dotyczgcych fgcznikéw tworzywowych do montazowych
zamocowarn wielopunktowych w betonie i elementach

murowych. Czes$¢ 1: Informacje ogolne.

Raport z badan nr LOW/258/2006 tgcznikow metalowych kotwigcych typu WBSW i WB6
oraz tacznikdw tworzywowo-metalowych typu £INO-WBSW i LINOW-WBSW wykonanych

przez Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan,

ul. St. Taczaka 12.
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Tablica 1 Wymiary facznikdw metalowych kotwigcych WBSW

Poz Ozna_cz,enie d d d; L b
" |tacznikow mm
1 2 3 4 5 6 7
1 |WBSW-6,3x60 6,3 53 4,8 60 30
2 |WBSW-6,3x 70 6,3 53 4,8 70 40
3 |WBSW-6,3 x 80 6,3 53 4,8 80 50
4 |WBSW-6,3 x90 6,3 53 4,8 90 50
5 |WBSW-6,3x100 6,3 53 4,8 100 50
6 |WBSW-6,3x120 6,3 53 4,8 120 50
7 |WBSW-6,3 x 140 6,3 53 4,8 140 50
8 |WBSW-6,3 x 160 6,3 5,3 4,8 160 50
Tablica 2 Wymiary facznikdw metalowych kotwigcych WB6
pog. |OZnaczenie d d d' L
" |tacznikow mm
1 2 3 4 5 6
1 |WB6-6,3x35 6,3 53 4,8 35
2 |WB6-6,3 x 45 6,3 5,3 4,8 45

Tablica 3 Wymiary fgcznikow tworzywowo-metalowych LINO-WBSW

pog. | OZnaczenie tacznikow D dv | do | L
mm

1 2 3 4 5 6
1 [LINO —-WBSW 55 50 10 5 55
2 |LINO - WBSW 85 50 10 5 85
3 |LINO - WBSW 105 50 10 5 105
4 |£INO - WBSW 135 50 10 5 135
5 |LINO - WBSW 155 50 10 5 155
6 |LINO-WBSW 185 50 10 5 185
7 |ELINO — WBSW 235 50 10 5 235
8 |LINO —WBSW 285 50 10 5 285
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Tablica 4 Wymiary tgcznikéw tworzywowo-metalowych LINOW-WBSW

Poz. |Oznaczenie tgcznikow D ‘ d ‘ Ow ‘ do ‘ Lo
mm
1 2 3 4 5 6 7
1 LINOW - WBSW 30 80 40 10 5 30
2 LINOW — WBSW 60 80 40 10 5 60
3 LINOW — WBSW 90 80 40 10 5 90
4 LINOW — WBSW 120 80 40 10 5 120

Tablica 5 Nosnosé€ charakterystyczna Ng« i obliczeniowa Ngrq potaczen

z zastosowaniem facznikdw na wyrywanie

Typ ¢ ik
Glebokosé WS WEBS
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia ’
w [mm] Nri NRrd
[kN] [kN]
1 2 3 4 5
30 7,2 3,75
1 | beton zwykt ! !
ey 40 9,65 4,97
. 30 2,96 1,56
2 | cegta petnha ceramiczna
40 4,88 2,57
. 30 3,65 1,92
3 | cegta petna silikatowa
40 4,23 2,23
40 0,21 11
4 | beton komoérkowy 0
50 0,58 0,30




— d L AT-15-7159 /2006 22/22

Tablica 6. Nosnosé¢ charakterystyczna Vgi i Obliczeniowa Vgrq potaczen

z zastosowaniem tgcznikéw na scinanie

] Nosnos¢
Poz. Typ facznika
Vrk [KN] Vra [KN]
1 2 3 4
1 |WBSW 3,43 1,81
2 |WB6 5,38 2,83

Tablica 7 No$no$é charakterystyczna F'r, i obliczeniowa F'rq na przeciaganie

tba tacznikow przez termoizolacje

_ Rodzaj Nosnos¢
Poz. Typ tacznika izolacji
termoizolacji | gt kN] | Flrg [KN]
1 2 3 . >

1 |LINO-WBSW welna mineralna 0.36 0.14
> |uNnowwssw |7 00mm 0.33 013
3 |LINO-WBSW . 031 012
styropian
# 50 mm

4 | LINOW-WBSW 0,27 0,11




