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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7180/2006

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek:

PPHU ,WKRET — MET KLIMAS” Spoétka Jawna
Kuznica Kiedrzynska ul. Wincentego Witosa 170/176
42-233 Mykanow

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

taczniki mechaniczne typu KDH, KMH, KDHM i KMHM
do drewna i podfozy drewnopodobnych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes$c¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

30 grudnia 2011 r. EUILIN DYREKTOR -
a .ot Instytutu Teechniki Budowlane]
) wiy ¥-ca Dyrektora

- X erJ Zy Fisare
Zatgcznik: w

Postanowienia og6lne i techniczne

Poznan, 30 grudzieh 2006 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7180/2006 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu kopiowaé
mozna tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki mechaniczne typu KDH, KMH, KDHM
i KMHM do drewna i podtozy drewnopodobnych produkowane przez firme PPHU \WKRET —
MET KLIMAS” Spotka Jawna, Kuznica KiedrzyAska ul. Wincentego Witosa 170/176,
42-233 Mykanow.

1.1. Laczniki mechaniczne typu KDH i KMH

taczniki mechaniczne typu KDH i KMH o nazwie handlowej ,Wkrety hartowane do
drewna i podiozy drewnopodobnych typu KDH i KMH” wykonywane sg w odmianach
wymiarowych (Srednica zewnetrzna x dtugosc¢) przedstawionych w tablicy 1.

taczniki KDH i KMH stanowig trzpien z gwintem do drewna i zakohczeniem
szpilkowym. Lby stozkowe tgcznikéw posiadajg wgtebienia krzyzowe typu Z.

taczniki KDH i KMH wykonywane sg ze stali niskoweglowej, niestopowej, obrabianej
cieplnie. taczniki KDH i KMH zabezpieczone sg antykorozyjnie powtokg elektrolityczng
cynkowg oraz dodatkowg powtoka chromianowg typu biatego (B) lub zéttego (C) .

1.2. Laczniki mechaniczne typu KDHM i KMHM

taczniki mechaniczne typu KDHM i KMHM o nazwie handlowej ,Wkrety hartowane do
drewna i podtozy drewnopodobnych typu Master KDHM, KMHM” wykonywane sg
w odmianach wymiarowych (srednica zewnetrzna x dtugo$¢) przedstawionych w tablicy 2.

taczniki KDHM i KMHM stanowig trzpien z gwintem do drewna i zakonczeniem

szpilkowym.
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Czesc¢ gwintu na 1/3 dtugosci liczac od ostrza posiada zgbkowe wciecia, ktére utatwiajg
zagtebienie ostrza w podtozu oraz zapobiegajg luzowaniu wkreta w trakcie jego uzytkowania.
t by stozkowe wkretow posiadajg wgtebienia krzyzowe typu Z.

taczniki KDHM i KMHM wykonywane sg ze stali niskoweglowej, niestopowej,
obrabianej cieplnie.

taczniki KDHM i KMHM zabezpieczone sg antykorozyjnie powiokg elektrolityczng
cynkowg oraz dodatkowg powtoka chromianowg typu biatego (B) lub zéttego (C)/

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. taczniki KDH, KMH, KDHM i KMHM przeznaczone sg do wykonywania
konstrukcyjnych potgczen elementow drewnianych oraz do mocowania elementow stalowych
(np. taczniki ciesielskie) do podtozy drewnianych Iub drewnopodobnych wg
PN-EN 13986:2006.

2.2. taczniki KDH, KMH, KDHM i KMHM przeznaczone sg do mocowania
w podtozach:

z drewna konstrukcyjnego o ogélnej jakosci wg PN-EN 942:2002 i o klasie
wytrzymatosci nie nizszej niz C22 wg PN-EN 338:2004,
z ptyt pilsniowych twardych formowanych na mokro typu HB o0 gestosci
> 900kg/m*® i wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle 0,60N/mm? wg
PN-EN 316:2001 i PN-EN 622-2:2006,
z piyt pil$niowych formowanych na sucho typu MDF o gesto$ci = 800 kg/m®
i wytrzymatoéci na rozcigganie prostopadle 0,60N/mm® wg PN-EN 316:2001
i PN-EN 622-5:2006(V).
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2.3. kaczniki KDH, KMH, KDHM i KMHM mogg by¢ wkrecane w podtoze bez
wstepnego nawiercania otworow.
Minimalna gtebokos¢ mocowania w podtozu nie moze by¢ mniejsza od 5-krotnej i 8-krotnej

Srednicy tgcznika (5 x dw i 8 X dw)

2.4. taczniki o srednicy mniejszej niz 3,5 mm oraz taczniki o zakotwieniu ponizej 5-
krotnej Srednicy facznika moga by¢ stosowane do potgczen szczepnych drugorzednych,
natomiast taczniki w zakresie srednic 3,5 + 6,0 mm o zakotwieniu powyzej (5 x dw ) mogag by¢
stosowane do wykonywania potgczen konstrukcyjnych.

Liczbe stosowanych fgcznikéw do potaczen konstrukcyjnych nalezy okresli¢ na podstawie
obliczen statycznych, uwzgledniajgc ich nosnosci obliczeniowe, okreslone w dalszej czesci

whniosku.

2.5. Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng Srodowiska taczniki nalezy stosowaé
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN 12500:2002.

2.6. taczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujagce w PN i przepisach budowlanych, szczeg6lnie ujetych
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690
z pOzniejszymi zmianami), wymagania Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta

dotyczaca wykonania potaczen z uzyciem fgcznikow objetych niniejszg Aprobatg Techniczna.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki KDH, KMH, KDHM i KMHM powinny by¢ wykonane ze stali niskoweglowej,
niestopowej obrabianej cieplnie wg PN-EN ISO 2702:2000 o klasie wifasciwosci
mechanicznych 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2001.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt, wymiary i odchyiki. Ksztalt i wymiary tgcznikbw KDH i KMH
powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 i Tablicg 1, natomiast fgcznikow KDHM i KMHM powinny
by¢ zgodne z rysunkiem 1 i Tablicg 2.

Gwinty powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w PN-EN 1SO 1478:2000.

Odchyitki wymiaréw liniowych nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie ,m” wg
normy PN-EN 22768-1:1999, natomiast odchytki ksztattu powinny odpowiada¢ klasie ,k” wg
PN-EN 22768:2:1999.

3.2.2. Wykonanie. Wyglad zewnetrzny tgcznikow powinien odpowiadac
wymaganiom okreslonym w normach PN-EN 26157-1:1998, PN-ISO 8992:1996 p. 4
i PN-85/M-82503 p.6.

tby stozkowe tacznikéw powinny posiada¢ wgtebienia krzyzowe typu H lub Z wg
PN-EN ISO 4757:2000/Ap1:2004.

3.2.3. Odpornosé korozyjna facznikow. Laczniki powinny by¢é pokryte elektrolityczng
powtokg cynkowa chromianowg typu B (biata) lub C (zétta) grubosci minimum 8 pm wg
PN-EN 12329:2002 i PN-EN I1SO 4042:2001/Ap1:2004.

Powtoka powinna wykazywac¢ odpornos¢ na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez
okres 96 h, co odpowiada klasie 3 wg PN-EN 1670:2000 Ilub klasie C3  wg
PN-EN 12500:2002.
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3.2.4. Nosnos¢ charakterystyczna Ngx i obliczeniowa Ngp polaczen, w ktérych
zastosowano taczniki na wyrywanie. Nosnosci charakterystyczne Ngx i obliczeniowe Ngp

nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 3 i 4.

3.2.5. Nosnos¢é charakterystyczna Vgc i obliczeniowa Vgp potaczen, w ktérych
zastosowano taczniki na scinanie. Nosnosci charakterystyczne Vg 1 obliczeniowe Vgp nie

powinny by¢ mniejsze, niz podane w tablicy 5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki mechaniczne KDH, KMH, KDHM i KMHM powinny byé dostarczane
w opakowaniach producenta, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami
mechanicznymi.
W jednym opakowaniu powinien by¢ umieszczony jeden wymiar facznikdw.
Opakowania powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
- nazwa i adres Producenta,
- nazwa i symbol wyrobu,
- $rednice wierconego otworu,
- srednice i dlugosc tacznika,
- minimalng (efektywna) gtebokos¢ zakotwienia,
- data produkcii,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7180/2006,
- nhumer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany,

- informacje dotyczace sposobu montazu tgcznika.
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Spos6b  oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

taczniki mechaniczne KDH, KMH, KDHM i KMHM powinny by¢ przechowywane

i transportowane w sposob nie powodujacy uszkodzenia lub odksztatcenia wyrobdw.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7180/2006 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7180/2006 dokonuje producent, stosujac
system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7180/2006 na podstawie:
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a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkciji,
- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3.,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekciji
zaktadu produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciggtego

nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikbw KDH, KMH, KDHM i KMHM obejmuje nosnosci
obliczeniowe potgczen, w ktérych zastosowano tgczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng
oraz grubos$ci powtoki antykorozyjne;j.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow.

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedlug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkciji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania

wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7180/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu, wymiaréw i odchytek,
b) wykonania,

c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) nosnosci charakterystycznej na wyrywanie z podfoza,
b) nosnosci charakterystycznej na scinanie.
Badania okresowe powinny byé wykonywane na prébkach  wtasciwie

zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢€ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikdéw
nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,01 mm oraz wg PN-EN ISO 3269:2004, Tablica 1.

Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego #gcznikéw

nalezy wykonac wizualnie wedtug zasad podanych w normie PN-EN 13018:2004.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci na korozje. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
chromianowej nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3882:2004.
Badanie odpornoéci na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez 96 h nalezy sprawdzi¢ wg
PN-76/H-04603.

5.6.4. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznej Nrc i obliczeniowej Ngp
potaczen na wyrywanie. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej Ngg nalezy
przeprowadzi¢ poddajgc taczniki statycznemu obcigzeniu sitg skupiong, dzialajacg w osi
tacznika, w kierunku jego wyciggania z podtoza, ktérym powinno by¢ drewno lub materiaty
drewnopodobne (ptyty pilsSniowe MDF i HB), az do zniszczenia potaczenia (wg p. 5.6.1 ZUAT-
15/1.15/2004).

Wartos¢ nosnosci obliczeniowych Ngp tacznikbw nalezy wyznaczyé w oparciu
0 nosnosci charakterystyczne oraz witasciwe wspotczynniki bezpieczenstwa (tablica 2,
poz. 5, ZUAT-15/1.15/2004).

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej Vrk i obliczeniowej Vgp potaczen na
scinanie.

Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej Vrk nalezy przeprowadzi¢ poddajgc tgczniki
statycznemu obcigzeniu sitg skupiong dziatajaca prostopadle do fgcznika az do zniszczenia
potaczenia (wg p. 5.6.2 ZUAT-15/1.15/2004).

Wartos¢ nosnosci obliczeniowych Vgrp nalezy wyznaczy¢ w oparciu 0 nosnosci
charakterystyczne V gk oraz wtasciwe wspotczynniki bezpieczenstwa (tablica 2, poz. 6, ZUAT-
15/1.15/2004).
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane faczniki KDH, KMH, KDHM i KMHM nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg

pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7180/2006 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikdw mechanicznych typu KDH, KMH, KDHM i KMHM do drewna i podtozy
drewnopodobnych, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7180/2006 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117+ zmiany — Dz.U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta fgcznikbw mechanicznych typu
KDH, KMH, KDHM i KMHM do drewna i podtozy drewnopodobnych, od odpowiedzialnosci za
wlasciwg jako$¢ wyrobow, oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wilasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszeh oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tgcznikbw mechanicznych typu
KDH, KMH, KDHM i KMHM do drewna i podiozy drewnopodobnych, nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15 -7180/2006.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7180/2006 wazna jest do dnia 30 grudnia 2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 316:2001
PN-EN 338:2004
PN-EN 622-2:2006
PN-EN 622-5:2006(U)

PN-EN 942:2002

PN-EN 1670:2000
PN-EN 12329:2002

PN-EN 12500:2002

PN-EN 13018:2004

PN-EN 13986:2000

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 898-1:2001

PN-EN ISO 1478:2000
PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 2702:2000

PN-EN ISO 3269:2004

Ptyty pilSniowe. Definicja, klasyfikacja i symbole

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymafoSci

Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Czes$¢ 2: Wymagania
dla p#yt pil$niowych twardych

Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Cze$¢ 5: Wymagania
dla p#yt formowanych na sucho (MDF)

Drewno w stolarce budowlanej. Klasyfikacja ogoélna jakosci
drewna

Okucia budowlane. Odpornosc¢ na korozje. Wymagania i badania
Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowg obrébkg na zelazie i stali

Ochrona materiafow metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lenie i ocena
korozyjno$ci atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogéine

P#yty drewnopodobne do stosowania w  budownictwie.
Wiasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiarow liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Tolerancje ogdllne. Tolerancje geometryczne elementéw bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

Czesci zigczne. Nieciggfosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogélnego stosowania.

Wfasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Gwinty wkretéw samogwintujgcych

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

Whkrety samogwintujgce ze stali ulepszonej cieplnie. Wfasnosci
mechaniczne

Czesci ztgczne. Kontrola odbiorcza
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PN-EN 1SO 3882:2004 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglagd metod pomiaru
grubosci

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004  Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 4757:2000/A1:2004 Wgfebienie krzyzowe $rub i wkretéw

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja

Srodowisk

PN-ISO 8992:1996 Czesci zfgczne. Ogoélne wymagania dla $rub, wkretow, $rub
dwustronnych i nakretek

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne przyspieszone w obojetne;j
mgle solnej

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do proébki

ITB ZUAT-15/1.15/2004 Zalecenia udzielania Aprobat Technicznych ITB ,taczniki
tworzywowo metalowe do zamocowari w podfozu budowlanym

pemym”
Badania i oceny
Raport z badan nr LOW/266/2006 tgcznikbw mechanicznych typu KDH, KMH, KDHM i KMHM
do drewna i podiozy drewnopodobnych wykonanych przez Laboratorium OKUC | Slusarki

Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski w Poznaniu, ul. St.Taczaka 12.

RYSUNEK | TABLICE

Rys. 1.  Wymiarowanie tgcznikow KDH, KMH, KDHM i KMHM............cccooiiiiieeeeciiieeeee, 16
Tablical Wymiary tgcznikOw KDH, KIMH..........ccoiiiiiiiiiiiiiie e 17
Tablica 2 Wymiary tacznikOw KDHM i KMHM........ccooiiiiiiiiiiiiee e 18

Tablica 3 Nosnhosc¢ charakterystyczna Nggi obliczeniowa Ngp potaczeh z zastosowaniem
tacznikdw KDH i KMH Na WYIYWaNIE.........cooiiiiiiiiiiiiie e 20

Tablica 4 Nosnhosc¢ charakterystyczna Ngk i obliczeniowa Ngrp potaczeh z zastosowaniem
tacznikdw KDHM i KMHM Na WYIYWaNI€..........ccciiiiriieiiiiiiieeeiiieeeessieeee s sieeee e 21

Tablica5 Nosnhosc¢ charakterystyczna V gk i obliczeniowa V gp potaczen z zastosowaniem
tacznikdow KDH, KMH, KDHM i KMHM na $CINani€.........ccooeeeiiunnrenrinnrennrinnrennnnnns 22
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Rys. 1. Wymiarowanie tacznikow KDH, KMH, KDHM i KMHM
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Tablica 1 — Wymiary tacznikow KDH i KMH
Poz Oznaczenie tacznika d | d d p k m L
) (d x L) wmm [mm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 KDH, KMH-3x12 3,002 | 2,0025 | 6,005 | 135014 | L90s | 3,20 | 12
2 KDH, KMH -3x16 3,0.025 | 2,0025 | 6,005 | 135014 | 1,905 | 3,20 | 16
3 KDH, KMH -3x20 3,0025 | 2,0.005 | 6,005 | 1,35.014 | L90s | 3,20 | 20
4 KDH, KMH -3x25 3,005 | 2,0025 | 6,005 | 135014 | 1,905 | 3,20 | 25
5 KDH, KMH -3x30 3,0025 | 2,005 | 6,005 | 1,35.014 | L90s | 3,20 | 30
6 KDH, KMH -3x35 3,0025 | 2,005 | 6,005 | 1,35.014 | L90s | 3,20 | 35
7 KDH, KMH -3x40 3,0.025 | 2,0025 | 6,005 | 1,35:014 | 1,905 | 3,20 | 40
8 KDH, KMH -3,5x16 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 16
9 KDH, KMH -3,5x20 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 20
10 KDH, KMH -3,5x25 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 25
11 KDH, KMH -3,5x30 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 30
12 KDH, KMH -3,5x35 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 35
13 KDH, KMH -3,5x40 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 40
14 KDH, KMH -3,5x45 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 45
15 KDH, KMH -3,5x50 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 50
16 KDH, KMH -3,5x60 3,503 2,202 | 7,0036 1,6:0.16 2,204 | 4,20 60
17 KDH, KMH -4x16 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | LB8iwis | 2,605 | 460 | 16
18 KDH, KMH -4x20 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L18iwis | 2,605 | 460 | 20
19 KDH, KMH -4x25 4,003 | 2,5025 | 8,003 | L18iwis | 2,605 | 460 | 25
20 KDH, KMH -4x30 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L18iwis | 2,605 | 460 | 30
21 KDH, KMH -4x35 4,003 | 2,5025 | 8,003 | 18.1s | 2,605 | 460 | 35
22 KDH, KMH -4x40 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L8iwis | 2,605 | 460 | 40
23 KDH, KMH -4x45 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L18iwis | 2,605 | 460 | 45
24 KDH, KMH -4x50 4,005 | 2,5025 | 8,003 | L18iwis | 2,605 | 460 | 50
25 KDH, KMH -4x60 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L18iwis | 2,605 | 460 | 60
26 KDH, KMH -4x70 4,003 | 2,5025 | 8,0035 | L18iwis | 2,605 | 460 | 70
27 KDH, KMH -4,5x16 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2,018 | 2,905 | 495 | 16
28 KDH, KMH -4,5x20 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 20
29 KDH, KMH -4,5x25 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 25
30 KDH, KMH -4,5x30 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 30
31 KDH, KMH -4,5x35 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 35
32 KDH, KMH -4,5x40 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 40
33 KDH, KMH -4,5x45 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.18 | 2,905 | 495 | 45
34 KDH, KMH -4,5x50 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.18 | 2,905 | 495 | 50
35 KDH, KMH -4,5x60 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 60
36 KDH, KMH -4,5x70 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0s1s | 2,905 | 495 | 70
37 KDH, KMH -4,5x80 4505 | 2,7.025 | 90035 | 2.0.1s | 2,905 | 495 | 80
38 KDH, KMH -5x25 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2.2:022 | 3,306 | 560 | 25
39 KDH, KMH -5x30 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 5,60 | 30
40 KDH, KMH -5x35 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 560 | 35
41 KDH, KMH -5x40 50,05 | 3,103 | 10,0035 2,202 | 3,306 | 560 | 40
42 KDH, KMH -5x45 50,05 | 3,103 | 10,0035 2,202 | 3,306 | 560 | 45
43 KDH, KMH -5x50 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 560 | 50
44 KDH, KMH -5x60 50,05 | 3,105 10,0056 | 2,2:022 | 3,306 | 560 | 60
45 KDH, KMH -5x70 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 560 | 70
46 KDH, KMH -5x80 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 560 | 80
47 KDH, KMH -5x90 50,05 | 3,105 |10,0.056| 2,2:022 | 3,306 | 5,60 | 90
48 KDH, KMH -5x100 50,05 | 3,L0s | 10,0046 | 2.2:022 | 3,306 | 560 | 100
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ciag dalszy tablicy 1

Poz. Oznaczenie tgcznika d | d | d | p | k m L
(d x L) wmm [mm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9
49 KDH, KMH -6x40 6,005 | 3800 | 12,0045 | 2.6:006 | 3,708 | 6,75 | 40
50 KDH, KMH -6x50 6,005 | 3,800 | 12,0043] 2,6:026 | 3,705 | 6,75 | 50
51 KDH, KMH -6x60 6,005 | 3,800 |12,0043] 2,602 | 3,708 | 6,75 | 60
52 KDH, KMH -6x70 6,005 | 3,800 |12,0043| 2,6:026 | 3,705 | 6,75 | 70
53 KDH, KMH -6x80 6,005 | 3,800 | 12,0043 2,6:026 | 3,705 | 6,75 | 80
54 KDH, KMH -6x90 6,005 | 3,800 | 12,0045| 2.6:005 | 3,705 | 6,75 | 90
55 KDH, KMH -6x100 6,005 | 3,800 |12,0.043| 2.6:025 | 3,708 | 6,75 | 100
56 KDH, KMH -6x110 6,005 | 3,800 |12,0043| 2,6:026 | 3,708 | 6,75 | 110
57 KDH, KMH -6x120 6,005 | 3,800 |12,0043| 2,6:026 | 3,708 | 6,75 | 120
58 KDH, KMH -6x140 6,005 | 3,800 |12,0043| 2,6:026 | 3,708 | 6,75 | 140
59 KDH, KMH -6x160 6,005 | 3,800 |12,0043| 2.6:025 | 3,708 | 6,75 | 160
60 KDH, KMH -6x180 6,005 | 3,800 |12,0043| 2.6:025 | 3,708 | 6,75 | 180
61 KDH, KMH -6x200 6,005 | 3,800 | 12,0043| 2.6:026 | 3,705 | 6,75 | 200

Tablica 2 - Wymiary tacznikéw KDHM i KMHM
P Oznaczenie facznika d | d d | p | k | m L
0z.
(dxL) mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | KDHM, KMHM-3x25 3,002 |2.0025 | 6.005 | 1,35:014 | 1,903 3.20 25
2 | KDHM, KMHM -3x30 |3,0025 | 2,025 | 6,005 | 1,35:014 | 1,905 | 3,20 30
3 | KDHM, KMAM -3x35 |3,0025 |2,0025 16,005 | L1,35:014 | L90s | 3,20 35
4 | KDHM, KMHM -3x40 |3,0.025 | 2,005 | 6,005 | 1,35:014 | 1,905 3,20 40
5 | KDHM, KMAM -35x25 |3,5.05 12,202 | 7.003 | L6so1s | 2204 4,20 25
6 | KDHM, KMAM -35x30 |3,5.05 | 2,202 | 7.0035 | L6so1s | 2204 4,20 30
7 | KDHM, KMAM -3,5x35 |3,5.0 | 2,202 | 7.0035 | L6so1s | 2,204 4,20 35
8 | KDHM, KMAM -35x40 |3,5.05 2,202 | 7.0035 | L6so1s | 2204 4,20 40
9 | KDHM, KMAM 3,545 |3,5.05 2,202 | 7.0035 | L6so1s | 2204 4,20 45
10 | KDHM, KMHM 3550 |3,5.06 | 2,202 | 7.0036 | L,6:016 | 2,204 4,20 50
11 | KDHM, KMHM 3,560 |3,5.00 2,202 | 7.0036 | L,6:016 | 2,204 4,20 60
12 KDHM, KMHM -4x25 4,093 25025 18,003 |1,8:018 |2,6.05 4,60 25
13 | KDHM, KMHAM 4x30 |4,005 | 25025 | 8,003 |L8:01s | 2605 | 4,60 30
14 | KDHM, KMHAM 4x35 |4,005 | 25025 8003 |L8:01s | 2605 | 4,60 35
15 KDHM, KMHM -4x40 4,093 25025 18,003 |1,8:018 |2,6.05 4,60 40
16 KDHM, KMHM -4x45 4,093 25025 18,003 |1,8:018 |2,6.05 4,60 45
17 | KDHM, KMHAM 4x50 |4,005 | 25025 | 8,003 |L8:01s | 2605 | 4,60 50
18 | KDHM, KMHM 4x60 |4,005 | 25025 | 8003 |L8:01s | 2605 | 4,60 60
19 KDHM, KMHM -4x70 | 4,093 25025 18,003 |1,8:018 |2,6.05 4,60 70
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ciag dalszy tablicy 2
= Oznaczenie tacznika d d; dk p k m L
0z.
(dxL) mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
20 | KDHM, KMHM -4,5x25 |4,5.43 27025 19003 |2,040, 2,905 4,95 25
21 | KDHM, KMHM -4,5x30 |4,5.03 27025 19,003 |2,040, 2,905 4,95 30
22 | KDHM, KMHM -4,5x35 | 4,543 27025 19,003 |2,040, 2,905 4,95 35
23 | KDHM, KMHM -4,5x40 |4,5.03 27025 19,003 |2,040, 2,905 4,95 40
24 | KDHM, KMHM -4,5x45 | 4,543 27025 19,0036 |2,040, 2,905 4,95 45
25 | KDHM, KMHM -4,5x50 |4,5.03 27025 19,0036 |2,040, 2,905 4,95 50
26 | KDHM, KMHM -4,5x60 |4,5.03 27025 19,0036 |2,040, 2,905 4,95 60
27 | KDHM, KMHM -4,5x70 |4,5.03 27025 19,0036 |2,040, 2,905 4,95 70
28 | KDHM, KMHM -4,5x80 | 4,503 27025 19003 |2,0.02 2,905 4,95 80
29 KDHM, KMHM -5x25 | 5,03 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 25
30 KDHM, KMHM -5x30 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 30
31 KDHM, KMHM -5x35 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 35
32 KDHM, KMHM -5x40 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 40
33 KDHM, KMHM -5x45 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 45
34 KDHM, KMHM -5x50 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 50
35 KDHM, KMHM -5x60 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 60
36 KDHM, KMHM -5x70 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 70
37 KDHM, KMHM -5x80 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 80
38 KDHM, KMHM -5x90 | 5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 90
39 KDHM, KMHM 5x100 |5,003 3,103 10,0036 | 2,2:022 | 3,3.06 5,60 100
40 KDHM, KMHM -6x40 | 6,03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 40
41 KDHM, KMHM -6x50 |6,0.3 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 50
42 KDHM, KMHM -6x60 | 6,03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 60
43 KDHM, KMHM -6x70 | 6,03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 70
44 KDHM, KMHM -6x80 | 6,03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 80
45 KDHM, KMHM -6x90 | 6,03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 90
46 KDHM, KMHM -6x100 |6,0.03 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 100
47 KDHM, KMHM -6x110 |6,0.43 3,803 12,0043 | 2,6:026 | 3,708 6,75 110
48 KDHM, KMHM -6x120 |6,0.03 3,803 12,0043 | 2,6:026 |3.7-08 6,75 120
49 KDHM, KMHM -6x140 |6,0.43 3,803 12,0043 | 2,6:026 |3.7-08 6,75 140
50 KDHM, KMHM -6x160 | 6,003 3,803 12,0043 | 2,6:026 |3.7-08 6,75 160
51 KDHM, KMHM -6x180 |6,0.03 3,803 12,0043 | 2,6:026 |3.7-08 6,75 180
52 KDHM, KMHM -6x200 | 6,043 3,803 12,0043 | 2,6:026 |3,7-08 6,75 200
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Tablica 3 - Nosnosé charakterystyczna Ngg i obliczeniowa Ngp potaczen

z zastosowaniem facznikow KDH i KMH na wyrywanie

NOSN0S¢ [KN
Wymiary tacznikéw | Glebokosé 0snos¢ [kN]
Poz. (dx L) zakotwienia | Rodzaj podifoza charakterystyczna | obliczeniowa
w [mm] w [mm] N Nrp
1 2 3 4 5 6

5d 1,27 0.71

1 L y y
3x 8d 2.36 131
5d 1,85 1,03
2 |3.5xL 8d 3,32 1,84
5d 1,92 1,07
3 axL 8d drewno 4.20 2,33
5d konstrukcyjne 2,70 1,50
4 |4sxL 8d 4,72 262
5d 3,55 1,97
5 |5xL 8d 6,12 3,40
5d 4,52 2,51
6 6xL 8d 8,0 4,44
5d 0,91 0,51

7 L ’ ’
3x 8d 218 121
5d 1,31 0,73
8 |3.5xL 8d 3,12 1,73
5d 1,56 0,87
° b 8d tyta pilSniowa 2,63 1,46
10 lasxL 5d piyta p 1,61 0,89
’ 8d 3,50 1,94
5d 1,57 0,87
11 15xL 8d 3,94 2,19
5d 2,45 1,36
12 16xL 8d 6,62 3,68
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Tablica 4 - Nosnosé charakterystyczna Ngg i obliczeniowa Ngp potaczen

z zastosowaniem facznikdw KDHM i KMHM na wyrywanie

NOSN0S¢ [KN
Wymiary tacznikéw | Giebokosé 0snos¢ [kN]

Poz. (dx L) zakotwienia | Rodzaj podifoza charakterystyczna | obliczeniowa

w [mm] w [mm] N Nrp
1 2 3 4 5 6

5d 1,07 0,59
bo8xt 8d 2.20 122
5d 1,81 1.01
2 |3.5xL 8d 3,31 1,84
5d 1,89 1,05
3 axL 8d drewno 3,25 1,81
5d konstrukcyjne 2,72 1,51
4 |4sxL 8d 4,82 2,68
5d 2,50 1,39
5 |5xL 8d 554 3,08
5d 3,70 2,06
6 |6xL 8d 5,61 3,12
5d 0,87 0,48
To3xt 8d 175 0,97
5d 1,03 0,57
8 |3.5xL 8d 1,92 1.07
5d 1,44 0,80
° b Bd tyta pilSniowa 3,05 1,69
10 lasxL 5d piyta p 1,65 0,92
’ 8d 3,36 1,87
5d 2,02 112
11 15xL 8d 3,73 2,07
5d 2,65 147
12 16xL 8d 7,44 413
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Tablica 5 - Nosnosé charakterystyczna V gk i obliczeniowa V gp potaczen

z zastosowaniem tacznikéw KDH, KMH, KDHM i KMHM na $cinanie

Noenoce TRN
Wymiary tacznikdéw 0SnosC [kN]

Poz. (dxL) Rodzaj podtoza | charakterystyczna | obliczeniowa

w [mm] Vik Veo
1 2 3 4 5

1 3xL 2,53 1,27

2 3,5xL 2,45 1,23

3 4xL drewno 2,72 1,36

konstrukcyjne,

4  [45xL ptya pilsniowa 2,63 1,32

5 5xL 2,79 1,40

6 6 xl 4,77 2,39




