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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki stalowe rozporowe typu LT, LS, LTP,
LSP, tSI, tHP, tHS, tHH i tHO produkowane przez PPHU ,WKRET — MET KLIMAS”
Spotka Jawna, Kuznica Kiedrzyhska ul. Wincentego Witosa 170/176,
42-233 Mykanow.
Aprobata Techniczna obejmuje nastepujgcy asortyment tgcznikbw o nazwach handlowych
podanych w nawiasach i wymiarach (Srednica zewnetrzna nominalna dnem X dtugo$¢ L w [mm]):
tacznik stalowy rozporowy typu LT (kotwa stalowa jednorozporowa tT) — 8x50, 8x80,
8x110, 12x60, 14x160, 16x120, 20x120, 20x200, 30x180;
tacznik stalowy rozporowy typu LS (kotwa stalowa jednorozporowa tS) — 8x65, 10x60,
10x70, 12x80, 12x85, 14x80, 14x90, 14x120, 14x130,14x150, 14x160, 16x100, 16x115,
25x160, 25x175, 30x160, 30x175.
tacznik stalowy rozporowy typu L TP (kotwa stalowa dwurozporowa £TP) — 10x100, 10x150,
12x100, 12x120, 12x150, 12x180, 12x200, 12x250, 12x330, 14x100, 14x180, 14x200,
14x250, 14x330, 16x120, 16x200, 16x250, 16x330, 20-x180, 20x200, 20x250, 20x330,
25x210, 25x250, 25x330, 30x200, 30x250, 30x330;
tacznik stalowy rozporowy typu LSP (kotwa stalowa dwurozporowa LSP) — 14x120,
14x130, 14x140, 14x150, 14x160, 16x160, 16x170, 20x160, 20x170;
tacznik stalowy rozporowy typu LSl (kotwa stalowa £.SI) — 8x40, 8x65, 8x85, 10x50, 10x60,
10x77, 10x97, 12x60, 12x75, 12x100, 12x129, 16x111, 16x147, 20x107, 20x150;
tacznik stalowy rozporowy typu LHP (hak stalowy prosty £tHP) - 10x90, 12x120;
tacznik stalowy rozporowy typu £HS (hak stalowy sufitowy £ HS) — 8x85, 10x115, 12x130;
tacznik stalowy rozporowy typu tHO (hak stalowy oczkowy £HO) — 12x140, 14x195,
16x380;
tacznik stalowy rozporowy typu £HH (hak stalowy srubowy tHH) — 12x140.
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tacznik LT sktada sie z korpusu, preta nagwintowanego na catej diugosci, stozkowego
trzpienia z wewnetrznym gwintem, podktadki oraz nakretki (rysunek 1).

tacznik stalowy LS skiada sie z korpusu, preta czesciowo nagwintowanego
zakonczonego tbem stozkowym, podktadki oraz nakretki (rysunek 2).

tacznik stalowy L TP skifada sie z korpusu, preta nagwintowanego na catej dtugosci,
stozkowego trzpienia z wewnetrznym gwintem, podktadki oraz nakretki. Korpus sktada sie
z trzech tulei, z ktérych dwie sg rozpierajace, a trzecia elementem przediuzajgcym tacznik
(rysunek 3).

tacznik stalowy LSP sklada sie z korpusu, preta czesciowo hagwintowanego
zakonczonego tbhem stozkowym, podkfadki oraz nakretki. Korpus sklada sie z trzech tulei,
z ktérych dwie sg rozpierajace, a trzecia elementem przedtuzajgcym tacznik (rysunek 4).

tacznik stalowy tSI sktada sie z korpusu, preta czesciowo hagwintowanego
zakonczonego tbem stozkowym, podktadki oraz nakretki. Korpus sktada sie z dwdch tulei,
z ktérych jedna jest rozpierajaca, a druga elementem przedtuzajgcym tacznik (rysunek 5).

taczniki stalowe tHP, tHS, tHO i tHH skiadajg sie z korpusu, preta czesciowo
nagwintowanego i odgietego w czesci niegwintowanej, stozkowego trzpienia z gwintem
wewnetrznym, podktadki oraz nakretki.

Pret tacznika LHP w czesci niegwintowanej odgiety jest pod katem 90° do osi
podiuznej, pret tacznika LHS w czesci niegwintowanej odgiety jest w ksztatcie owalnego haka,
pret facznika LHH w czesci niegwintowanej odgiety jest w ksztalcie petli, natomiast pret
tacznika LHO w czesci niegwintowanej odgiety jest w ksztatcie oczkowego haka (rysunek 6, 7,
8,9).

Czesci sktadowe facznikbw wykonane sg ze stali weglowej pokrytej powtokg cynkowg
z konwersyjng powtoka chromianowa koloru biatego (B) lub z6itego (C).

Szczegolowy asortyment tgcznikdw stalowych rozporowych przedstawiono w tablicy 1.

Parametry rozmieszczenia tacznikéw w podtozu przedstawiono w tablicy 2.

Wymiary tacznikéw stalowych rozporowych podano na rysunkach od 01 do 09.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. kaczniki stalowe rozporowe przeznaczone sg do wykonywania zamocowan
statycznie obcigzonych elementéw w strefie niezarysowanej podtoza z betonu zbrojonego
lub niezbrojonego wolnego od rys i peknie¢  klasy nie mniejszej niz C12/15 wg
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005.

2.2. Wielkosci sit wyrywajacych (N) oraz momentu zginajgcego (M) dziatajacego na
tacznik nie mogq przekroczy¢ ich nosnosci obliczeniowej na wyrywanie (N,) i nosnosci
obliczeniowej na zginanie (Mo).

Whplywu zginania tacznika rozporowego mozna nie uwzgledniac, jezeli element kotwigcy jest
metalowy o grubosci nie przekraczajgcej dlugosci wystajacej czesci 1tgcznika i przylega
szczelnie do podtoza. W pozostatych przypadkach nalezy uwzgledniaé dziatanie sit

wyrywajgcych i momentu zginajgcego wg wzoru:

N < No (L- I\:" )
gdzie:
N - osiowa sita wyrywajgca
No - nosnos¢ obliczeniowa potaczenia w ktérym zastosowano fgcznik
rozporowy, obcigzajgcego sitg wyrywajaca (Tablica 3, kol. 4)
M - moment zginajacy
M, - nosnos¢ obliczeniowa potaczenia w ktérym zastosowano tgcznik

rozporowy, obcigzajgcego momentem zginajgcym (Tablica 1, kol. 9)

Punkt utwierdzania tgcznika w podtozu nalezy przyja¢ w odlegtosci rownej srednicy nominalnej
tacznika od lica podtoza. Otwor do mocowania tacznika nalezy wiercié¢ prostopadle do podtoza

stosujgc wiertarke z ,udarem”.
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2.3. Liczbe stosowanych tgcznikbw w podtozach budowlanych nalezy okresli¢é na
podstawie obliczen statycznych uwzgledniajgc podane w Tablicy 3 Aprobaty Technicznej
nosnosci obliczeniowe potgczenia obcigzonego sitg rozciggajaca pod dowolnym katem oraz

momentem zginajacym (Tablica 1, kol.9).

2.4. Ze wzgledu na wymagania w zakresie odpornosci na korozje tgczniki mogq
by¢ stosowane w  Srodowiskach o  kategorii  korozyjno$ci  atmosfery  wg
PN-EN 12500:2002:

pokryte powtokg cynkowg z konwersyjng powtokg chromianowa typu B — C2
pokryte powtoka cynkowg z konwersyjng powtokg chromianowa typu C-C3.

2.5. taczniki rozporowe powinny byé stosowane zgodnie z projektem w ktérym
uwzgledniono wymagania wystepujgce w Polskich Normach i przepisach budowlanych,
szczegOlnie ujetych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 75, poz. 690 z pOzniejszymi zmianami), wymagania Aprobaty Technicznej oraz
informacje Producenta dotyczace wykonania potaczen z uzyciem tgcznikow objetych niniejszg

Aprobatg Techniczna.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Czesci skladowe tgcznikéw rozporowych powinny byé wykonane ze stali weglowej,
niestopowej charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig R, = 400 MPa, granicg plastycznosci
Re 2 170 MPa oraz wydtuzalnoscig wzgledng As = 20%.

Czedci sktadowe powinny sie charakteryzowa¢ nastepujacymi  klasami wytrzymatosci

mechanicznej:
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pret gwintowany klasy 5.8 wg PN-EN ISO 898-1:2001
nakretka klasy 5 wg PN-EN 20898-2:1998

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary elementéw skfadowych fgcznikéw
stalowych rozporowych powinny by¢ zgodne z rysunkami 01 do 09.

Odchyitki wymiaréw liniowych korpuséw bez indywidualnych tolerancji powinny sie
miesci¢ w klasie C wg normy PN-EN 22768-1:1999, natomiast odchytki wymiaréw pretéw
gwintowanych, trzpieni stozkowych z gwintem wewnetrznym oraz nakretek powinny sie
miesci¢ w klasie B wg normy PN-EN ISO 4759-1:2004.

Tolerancje $rednicy zewnetrznej d; fgcznikdw powinny sie miesci¢ w klasie IT13
(Tablica 1 i Tablica 22 normy PN-EN 20286-2:1996).

3.2.2. Wykonanie. Krawedzie elementéw skladowych tacznikbw powinny by¢
zatepione lub sfazowane w stopniu eliminujgcym mozliwosc¢ zranienia.

Wyglad zewnetrzny trzpieni facznikbw  powinien odpowiada¢é wymaganiom
okreslonym w normach PN-EN 26157-1:1998, PN-ISO 8992:1996 p. 4.

3.2.3. Odpornosé na korozje. Elementy sktadowe tacznikéw powinny byé pokryte
powtokg cynkowa z konwersyjng powtoka chromianowa koloru biatego (B) lub zoitego (C)
0 grubosci minimum 8 pum wg PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 i PN-EN 12329:2002.
Odpornosé na oddziatywanie obojetnej mgty solnej powinna wynosié:

powtok typu (B) - 482 h

powtok typu (C) - 96 5 h

3.2.4. Nosnos¢ charakterystyczna Ng¢ i obliczeniowa N, potaczen, w ktérych
zastosowano taczniki obcigzone sitg rozciggajacq pod dowolnym katem do osi tacznika.
Wartosci nosnosci charakterystycznej Ngyx i obliczeniowej N, nie powinny by¢ mniejsze niz

podano w tablicy 3 kol. 3i 4.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki stalowe rozporowe powinny byé dostarczane w opakowaniach producenta,
w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

W jednym opakowaniu powinien by¢ umieszczony jeden typ i wymiar tacznikéw.
Opakowania powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
- nazwa i adres Producenta,
- nazwa i symbol wyrobu,
- $rednice wierconego otworu,
- srednice i dlugosc tacznika,
- minimalng (efektywna) gtebokos¢ zakotwienia,
- data produkcii,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7181/2007,
- nhumer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany,
- informacje dotyczace sposobu montazu tgcznika.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrob6éw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

taczniki stalowe rozporowe powinny byé przechowywane i transportowane w sposob

nie powodujacy uszkodzenia lub odksztatcenia wyrobéw.



— d L AT-15-7181/2007 /23

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracije
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7181/2007 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7181/2007 dokonuje producent, stosujac
system 2+,
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7181/2007 na podstawie:
a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkciji,
- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3.,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji
zaktadu produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciggtego

nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu f#gcznikébw stalowych rozporowych obejmuje nosnosci
obliczeniowe potgczen, w ktérych zastosowano tgczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng
oraz grubosci powtoki antykorozyjne;j.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu mogg by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow.
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedlug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkciji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania
wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7181/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) wykonania,

c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie
nosnosci charakterystycznej na obcigzenie sitg rozciggajacq pod dowolnym katem.
Badania okresowe powinny byé wykonywane na prébkach  wtasciwie

zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢€ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie materiatbw. Sprawdzenie stosowanych materiatbw polega na
kontroli posiadania przez producenta certyfikatow lub deklaracji zgodnosci na materiaty uzyte
do produkcji. Rodzaje dokumentéw kontroli wg PN-EN 10204:2006.

5.6.2. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikdéw
nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,01 mm oraz wg PN-EN ISO 3269:2004, Tablica 1.

Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.3. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego #gcznikéw

nalezy wykonac wizualnie wedtug zasad podanych w normie PN-EN 13018:2004.
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5.6.4. Sprawdzenie odpornosci na korozje. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
chromianowej nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3882:2004.
Badanie odpornosci na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez 48h i 96 h nalezy sprawdzic¢
wg PN-76/H-04603 lub PN-EN ISO 9227:2006(V).

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej Ngx i obliczeniowej N, potaczen
obcigzonych sita rozciagajacaq pod dowolnym katem do osi tacznika. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznej Nr« halezy przeprowadzi¢ poddajac faczniki statycznemu
obcigzeniu sitg skupiong, dziatajagcg w osi fgcznika, w kierunku jego wyciggania
z podtoza, ktérym powinna by¢ strefa niezarysowana betonu zbrojonego lub niezbrojonego az
do zniszczenia potgczenia (ZUAT-15/1.05, p.4.2.3.3.

Wartos¢ nosnosci obliczeniowej N, facznikbw nalezy wyznaczyé w oparciu
0 nosnosci charakterystyczne oraz wtasciwe wspétczynniki bezpieczenstwa (ZUAT-15/1.05,
p.4.2.4.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tgczniki stalowe rozporowe nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg

pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7181/2007 jest dokumentem stwierdzajagcym
przydatnos¢ tacznikéw stalowych rozporowych typu LT, LS, £LTP, LSP, LS|, LtHP, LHS, £tHH
i tHO do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7181/2007 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117+ zmiany — Dz.U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta  fgcznikéw stalowych
rozporowych typu LT, £S, LTP, LSP, tSI, LtHP, LtHS, tHH i £tHO od odpowiedzialnosci za
wlasciwg jako$¢ wyrobow, oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wilasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszeh oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tgcznikow stalowych rozporowych
typu LT, tS, LTP, £SP, tSI, £tHP, tHS, tHH i tHO, nalezy zamieszcza¢ informacje
0 udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15 -7181/2007.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7181/2007 wazna jest do dnia 30 marca 2012 .
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/Ap1:2005 Beton. Wymagania, wfasciwosci, produkcja

PN-EN 10204:2006
PN-EN 12329:2002

PN-EN 12500:2002

PN-EN 13018:2004

PN-EN 20898-2:1998

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 898-1:2001

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3269:2004
PN-EN ISO 3882:2004

i zgodnos¢

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Ochrona przed Kkorozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowg obrobkg na zelazie i stali

Ochrona materiafow metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lenie i ocena
korozyjno$ci atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogéine
Wfasnosci mechaniczne czesci zfgcznych. Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym. Gwint zwyk#y.

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Czesci zigczne. Nieciggfosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogélnego stosowania.

Wfasnosci mechaniczne czesci zfgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

Czesci ztgczne. Kontrola odbiorcza

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglgd metod pomiaru

grubosci

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004  Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne
PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci zfgcznych. Czes$é 1: Sruby, wkrety, S$ruby

PN-EN ISO 9227:2006(U)

PN-ISO 8992:1996

PN-90/B-03200

dwustronne i nakretki klasy dokfadnosci A,Bi C

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania
w rozpylonej solance.

Czesci zigczne. Ogoélne wymagania dla $rub, wkretow, Srub
dwustronnych i nakretek

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie



- JdL AT-15-7181/2007 16/23

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne przyspieszone w obojetne;j
mgle solnej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do proébki

ITB ZUAT 15/1.05 taczniki rozporowe mocowane w niezarysowanym podtozu
betonowym

Badania i oceny
Raport z badan nr LOW/022.1/2007 tacznikdéw stalowych rozporowych typu LT, LS, LTP, LSP,

LSI, LHP, £HS, LHH i EHO wykonanych przez Laboratorium OKUC | Slusarki Budowlanej ITB
Oddziat Wielkopolski w Poznaniu, ul. St.Taczaka 12.

RYSUNKI | TABLICE

Rysunek 1 tgcznik stalowy rozporowy typu LT . ... 17
Rysunek 2 tgcznik stalowy rozporowy typu £S.........oviiiiiiiiiiie e 17
Rysunek 3 tgcznik stalowy rozporowy typu L TP ... 17
Rysunek 4 tgcznik stalowy rozporowy typu LSP..........oeiiiiiiiiiiiiiece e 18
Rysunek 5 tgcznik stalowy rozporowy typu LSl ......oeveiiiiiiiiiiiiece e 18
Rysunek 6 tgcznik stalowy rozporowy typu LHP........oooiiiiiiiii e 18
Rysunek 7 tgcznik stalowy rozporowy typu LHS ... ... 19
Rysunek 8 tgcznik stalowy rozporowy typu LHH.........cuiiiiiiiii e 19
Rysunek 9 tagcznik stalowy rozporowy typu LHO..........oiiiiiiiiiiiiie e 19
Tablica 1 Szczego6towy asortyment tgcznikdéw stalowych rozporowych...........ccccveeeiiiieeeennne. 20
Tablica 2 Parametry rozmieszczenia tacznikOdw rozporowych w podfozu.............ccceeveeeennneee. 22

Tablica 3 Nosnos¢ charakterystyczna Ngy i obliczeniowa N, potgczen

z zastosowaniem tgcznikdw obcigzonych sitg rozciggajaca ..........oooveviviiennnnn. 23
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Rysunek 2 kacznik stalowy rozporowy typu LS
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Rysunek 3 kacznik stalowy rozporowy typu LTP
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Rysunek 5 tacznik stalowy rozporowy typu LSl
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Rysunek 6 tacznik stalowy rozporowy typu LHP
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Rysunek 7 kacznik stalowy rozporowy typu £LHS

Rysunek 8 kacznik stalowy rozporowy typu £HH
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Rysunek 9 tacznik stalowy rozporowy typu £HO
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Tablica 1 Szczeg6towy asortyment tacznikéw stalowych rozporowych

Srednica Gtebokos¢ | Gtebokos¢ | Catkowita Srednica Moment | Moment
zewnetrzna otworu zakotwienia | diugosé x diugos¢ dokreca- | zginajacy
nominalna montazo- korpusu tacznika preta jacy
T Nr tacznika wego gwintowanego
lqczfi)ka rys. a g tacznika Nazwa handlowa
dnom dO h ef L dxL Tinst- Mo
[mm] [Nm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
£T- 8x50 01 8 45 35 50 5x50 Kotwa stalowa
£T- 8x80 8 45 35 80 5x80 10 1,90 jednorozporowa
ET- 8x110 8 45 35 110 5x110 LT
£T- 12x60 12 60 50 60 8x60 30 7,60
LT- 14x160 14 90 70 160 10x160 50 15,00
£T- 16x120 16 90 70 120 12x160 80 26,00
£T- 20x120 20 100 80 120 16x120
£T- 20x200 20 100 80 200 16x200 120 69,00
£ T- 30x180 30 140 120 180 24x160 200 224,00
£S- 8x65 02 8 55 45 65 5x65 12 1,90 Kotwa stalowa
£S-10x60 10 60 50 60 6x60 15 3,00 jednorozporowa
£S-12x80 12 70 60 80 8x60 30 7,60 LS
£S-14x80 14 90 70 80 10x80
£S-14x120 14 90 70 120 10x120 50 15,00
£S-14x150 14 90 70 150 10x150
£S-16x100 16 100 80 100 12x100 80 26,00
£S-25x160 25 130 110 160 20x160 180 130,00
£S-30x160 30 140 120 160 24x160 200 224,00
LTP- 10x100 |03 10 70 60 100 6x100 15 3.00 Kotwa stalowa
£TP-10x150 10 70 60 150 6x150 ' dwurozporowa
£LTP-12x100 12 75 65 100 8x100 LTP
LTP-12x120 12 75 65 120 8x120
LTP-12x150 12 75 65 150 8x150
LTP-12x180 12 75 65 180 8x180 30 7,60
£TP-12x200 12 75 65 200 8x200
LTP-12x250 12 75 65 250 8x250
LTP-12x330 12 75 65 330 8x330
L TP-14x100 14 90 70 100 10x100
LTP-14x180 14 90 70 180 10x180
L TP-14x200 14 90 70 200 10x200 50 15,00
LTP-14x250 14 90 70 250 10x250
£TP-14x330 14 90 70 330 10x330
LTP-16x120 16 105 85 120 12x120
LTP-16x200 16 105 85 200 12x200 80 26.00
LTP-16x250 16 105 85 250 12x250 '
£ TP-16x330 16 105 85 330 12x330
L TP-20x180 20 120 100 180 16x180
L TP-20x200 20 120 100 200 16x200 120 69,00
LTP-20x250 20 120 100 250 16x250
£ TP-20x330 20 120 100 330 16x330
LTP-25x210 25 130 110 210 20x210
LTP-25x250 25 130 110 250 20x250 180 130,00
LTP- 25x330 25 130 110 330 20x330
L TP-30x200 30 140 120 200 24x200
L TP-30x250 30 140 120 250 24x250 200 224,00
£ TP-30x330 30 140 120 330 24x330
LSP- 14x120 | 04 14 120 100 120 10x120 Kotwa
LSP-14x140 14 120 100 140 10x140 50 15,00 stalowa
£SP-14x150 14 120 100 150 10x150 dwurozporowa
£SP-16x160 16 130 110 160 12x160 80 26,00 | LSP
£SP-20x160 20 140 120 160 16x160 120 69,00
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ciag dalszy tablicy 1

Typ Nr Srednica Giebokos¢ | Giebokos¢ | Catkowita Srednica Moment | Moment | Nazwa handlowa
tacznika rys. | zewnetrzna otworu zakotwienia | dlugo$¢ x diugos¢ dokreca- | zginajacy
nominalna montazo- korpusu | tacznika preta jacy
tacznika wego gwintowanego
tacznika
dnom do h ef L dxL Tinst- Mo
[mm] [Nm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
£SI- 8x40 05 8 45 35 40 6x40 Kotwa stalowa
£SI-8x65 8 45 35 65 6x65 12 3,00 LSl
£SI-8x85 8 45 35 85 6x85
£ SI-10x50 10 50 40 50 8x50
£SI1-10x60 10 50 40 60 8x60 15 760
LSI-10x77 10 50 40 77 8X77 '
£SI-10x97 10 50 40 97 8x97
£SI-12x60 12 60 50 60 10x60
£SI-12x75 12 60 50 75 10x75
£SI-12x100 12 60 50 100 10x100 30 15,00
£SI-12x129 12 60 50 129 10x129
£SI-16x111 16 80 60 111 12x111
£SI-16x147 16 80 60 147 12x147 80 26,00
£ SI-20x107 20 90 70 107 16x107
£ SI-20x150 20 90 70 150 16x150 120 69,00
£HP-10x90 06 10 70 60 90 6x90 15 3,00 hak stalowy
tHP-12x120 12 75 65 120 8x120 30 7,60 prosty £tHP
£HS-8x85 o7 8 45 35 85 5x85 10 1,90 hak stalowy
£HS-10-115 10 70 60 115 6x115 15 3,00 sufitowy tHS
£HS-12x130 12 75 65 130 8x130 30 7,60
£HO-12x140 | 08 12 75 65 140 8x140 30 7,60 hak stalowy
tHO-14x195 14 90 70 195 10x195 50 15,00 oczkowy £HO
£HO-16x380 16 100 80 380 12x380 80 26,00
LHH-12x140 |09 12 75 65 140 8x140 30 7,60 gikbzﬁ;omH
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Tablica 2 Parametry rozmieszczenia tacznikéw rozporowych w podtozu

Minimalny rozstaw

Minimalna odlegtosé

Minimalna grubos¢ podioza

tacznikéw tacznika od krawedzi betonowego
Poz Typ podioza
' tacznika
Sy Cr hmin
[mm]
1 2 3 4 5
1 £ T-8 122,5 70 525
2 LT-12 227,5 130 975
3 LT-14 245 140 105
4 |LT-16 280 160 120
5 £T-20 280 160 120
6 £T-30 420 240 180
7 £S-8 157 90 67
8 £S-10 175 100 75
9 £S-12 210 120 90
10 [tS-14 245 140 105
11 |tS-16 280 160 120
12 | £S-25 385 220 165
13 |[£S-30 420 240 180
14 | LTP-10 210 120 90
15 |[LTP-12 227,5 130 975
16 |[LTP-14 245 140 105
17 |LTP-16 297,5 170 1275
18 |LTP-20 350 200 150
19 |LTP-25 385 220 165
20 |LTP-30 420 240 180
21 |LSP-14 350 200 150
22 | LSP-16 385 220 165
23 | LSP-20 420 240 180
24 | LSI-8 122,5 70 52,5
25 |LSI-10 140 80 60
26 |tSI-12 175 100 75
27 |LSI-16 210 120 90
28 | LSI-20 245 140 105
29 |tHP-10 210 120 90
30 |tHP-12 227,5 130 975
31 |LHS-8 122,5 70 52,5
32 |tHS-10 210 120 90
33 |tLHS-12 227,5 130 97,5
34 |LHO-12 2275 130 975
35 |LHO-14 245 140 105
36 |LHO-16 280 160 120
37 |kHH-12 227,5 130 975
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Tablica 3 Nosnosé€ charakterystyczna Ng« i obliczeniowa N, potaczen z zastosowaniem

tacznikow obcigzonych sitg rozciagajaca

Nosnos¢ Nos$nosc¢
4.84P0z Typ charakterystyczna potgczen obliczeniowa pofgczen

' ' tacznika Nrk No

[kN] [kN]

1 2 3 4
1 LT-8 4,84 1,61
2 LT-12 12,50 4,16
3 LT-14 20,79 6,93
4 LT-16 23,24 7,75
5 £T-20 33,35 11,12
6 £T-30 45,36 15,12
7 £S-8 5,02 1,67
8 £S-10 8,76 2,92
9 £S-12 17,11 5,70
10 £S-14 22,97 7,66
11 £S-16 38,78 12,93
12 £S-25 50,35 16,78
13 £S-30 66,16 22,05
14 LTP-10 9,29 3,10
15 LTP-12 17,01 5,67
16 LTP-14 23,07 7,69
17 LTP-16 30,12 10,04
18 L TP-20 48,34 16,11
19 LTP-25 55,40 18,47
20 LTP-30 62,89 20,96
21 LSP-14 23,84 7,95
22 LSP-16 40,03 13,34
23 £SP-20 50,22 16,74
24 £ SI-8 6,59 2,20
25 £SI-10 10,19 3,40
26 £SI-12 16,87 5,62
27 £SI-16 22,75 7,58
28 £SI-20 29,95 9,98
29 £HP-10 8,76 2,92
30 tHP-12 12,50 4,17
31 tHS-8 4,84 1,61
32 £HS-10 8,76 2,92
33 LHS-12 12,50 4,17
34 tHO-12 12,50 4,17
35 tHO-14 20,79 6,93
36 £HO-16 23,24 7,75
37 tHH-12 12,50 4,17




