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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki mechaniczne budowlane obejmujace
wkrety samogwintujgce typu GM, GD, i WPCV oraz wkrety wiercgce samogwintujgce typu
TEX, SG, WSPC i WSPCV produkowane przez firme PPHU ,WKRET-MET KLIMAS”
Spotka Jawna, ul. Wincentego Witosa 170/176 Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykandw.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment fgcznikbw o wymiarach
(rednica zewnetrzna d x dtugos¢ L w [mm]):

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret samogwintujacy typu GM: - 3,5x25; 3,5x35;

3,5x45; 3,5x55; 4,2x70; 4,2x90; 4,8x100; 4,8x120 (Rysunek 1, Tablica 1),

taczniki mechaniczny budowlany. Wkret samogwintujacy typu GD: - 3,5x25; 3,5x35;

3,5x45; 3,5x55; 4,2x70; 4,2x90; 4,8x100, 4,8x120 (Rysunek 2, Tablica 2),

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret samogwintujgcy typu WPCV: - 4,0x25;

4,0x30; 4,0x35; 4,0x45 (Rysunek 3, Tabela 3),

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret wiercacy samogwintujgcy typu TEX: -

3,5x9,5; 3,9x9,5 (Rysunek 4, Tablica 4),

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret wiercacy samogwintujgcy typu SG: — 3,5x25;

3,5x35; 3,5x45 (Rysunek 5, Tablica 5),

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret wiercacy samogwintujacy typu WSPC: —

4,2x13; 4,2x16; 4,2x19; 4,2x25; 4,2x32 (Rysunek 6, Tablica 6),

tacznik mechaniczny budowlany. Wkret wiercacy samogwintujacy typu WSPCV: —

3,9x16; 3,9x19; 3,9x25; 3,9x32; 3,9x40 (Rysunek 7, Tablica 7).

taczniki wykonane sg ze stali niskoweglowej pokrytej powtokg cynkowg z konwersyjng
powtokg chromianowg B lub C.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Wkrety typu GM sg przeznaczone do mocowania ptyt gipsowo - kartonowych
do podtoza z blachy stalowej o grubosci do 0,75 mm.

Wkrety typu SG sg przeznaczone do mocowania piyt gipsowo-kartonowych
do podtoza z blachy stalowej o grubosci do 2,5 mm.

Wkrety typu GD sg przeznaczone do mocowania piyt gipsowo-kartonowych
do podtoza drewnianego.

Wkrety typu WPCV sg przeznaczone do mocowania okué stalowych
do ksztattownikdw okiennych z PVC.

Wkrety typu TEX sg przeznaczone do taczenia profili z blach stalowych
do wykonywania rusztu do montazu ptyt gipsowo-kartonowych o gruboséci blachy do 2,25 mm.

Wkrety typu WSPC sg przeznaczone do mocowania na zaklad blach stalowych
0 grubosci do 2 mm.

Wkrety typu WSPCV sg przeznaczone do taczenia ksztattownikéw okiennych
tworzywowych ze stalowymi elementami wzmacniajacymi o grubosci do 2 mm.

Wkrety typu GM, GD, SG, TEX mogg by¢ stosowane w systemach gipsowo-
kartonowych wewnatrz budynkow.

Do wkrecania wkretdbw nalezy uzywa¢ wiertarek mechanicznych o regulowanym

momencie wkrecania.

2.2. kaczniki mechaniczne budowlane przeznaczone sg do stosowania:
w podtozu ze stali w gatunku S235JR (St3S) wg PN-EN 10025:2002 (taczniki typu GM,
TEX, SG, WSPC, WSPCV),
w podtozu z drewna konstrukcyjnego o ogolnej jakosci wg PN-EN 942:2002 i klasie
wytrzymatosci nie mniejszej niz C22 wg PN-EN 338:2004 (taczniki typu GD),
w podtozu z ksztattownikow z PVC-U wg PN-EN 12608:2004 i PN-EN 1SO 1163-1:2000.
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2.3. Liczbe stosowanych tgcznikbw w podtozach budowlanych nalezy okresli¢é na
podstawie obliczeh statycznych uwzgledniajgc podane w dalszej czesci Aprobaty Technicznej

nosnosci obliczeniowe.

2.4 . Ze wzgledu na wymagania w zakresie odpornosci na korozje faczniki mogq
by¢ stosowane w  Srodowiskach o  kategorii  korozyjno$ci  atmosfery  wg
PN-EN 12500:2002 i PN-EN 1670:2000:

pokryte powtokg cynkowag z konwersyjng powtokg chromianowg typu B — C2,

pokryte powtokg cynkowg z konwersyjng powtokg chromianowg typu C — C3.

2.5 taczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w Polskich Normach i przepisach budowlanych, szczegdinie ujetych
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz. 690
z pOzniejszymi zmianami), wymagania Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta
dotyczace wykonania potaczen z uzyciem fgcznikow objetych niniejszg Aprobatg Techniczna.
szczelnie do podtoza. W pozostatych przypadkach nalezy uwzgledniaé dziatanie sit

wyrywajgcych i momentu zginajgcego wg wzoru:

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty
taczniki mechaniczne budowlane powinny byé wykonane ze stali do utwardzania
powierzchniowego Ilub stali do obrobki cieplnej charakteryzujgcej sie nastepujgcymi

parametrami:
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-  Rn 2450 MPa
- R 2275 MPa
- A5 2 24%

Gatunek stali powinien by¢ zgodny z okreslonym w dokumentacji technicznej.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztatt i wymiary. Ksztait, wymiary powinny by¢ zgodne z podanymi na
rysunku nr 1+7 wraz postanowieniami zawartymi w PN-EN 20225:1994.
Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych powinny sie miesci¢ w klasie C wg
PN-EN 22768-1:1999.
Tolerancja wykonania powinna odpowiadac¢ klasie doktadnosci A wg PN-EN ISO 4759-1:2004.

3.2.2. Wykonanie. Powierzchnia tgcznikbw powinna by¢ réwna, gtadka bez pekniec,
zadziorbw i $ladow korozji oraz powinna odpowiada¢ wymaganiom  normy
PN-EN 26157-1:1998.

Na powierzchniach tgcznikbw mogg byé widoczne $lady chropowatosci po narzedziach
obroébki lub po uchwytach technologicznych.

Powierzchnie zabezpieczone powtokg antykorozyjng (powtokg cynkowg wraz z konwersyjng
powlokg chromianowg lub powtokg fosforanowa) powinny spetnia¢ wymagania w zakresie

wygladu powierzchni ustalone przez normy przedmiotowe.

3.2.3. Odpornosé korozyjna. taczniki powinny byé zabezpieczone przed korozjg
powlokg fosforanowg o grubosci minimum 10 um wg PN-EN 12476:2002 lub powiokag
cynkowg z konwersyjng powlokg chromianowg o grubosci minimum 8 um wg
PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004.

Odpornos¢ powtok na oddziatywanie mgty solnej wg PN-EN 1670:2000 powinna
wynosic:

dla powtok cynkowych typu B — klasa 2 483 h,

dla powtok cynkowych typu C — klasa 3 96 +g h.
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3.2.4. Nosnos¢ charakterystyczna Ng, i obliczeniowa Ny, polaczen
z zastosowaniem tacznikéw mechanicznych budowlanych na wyrywanie z podioza.
Wartosci nosnosci charakterystycznej N¢, i obliczeniowej Nop nie powinny by¢ mniejsze niz

podane w Tablicy 8.

3.2.5. Nosnosé charakterystyczna Ng, i obliczeniowa Ny, potaczen
blach stalowych z zastosowaniem tgcznikow mechanicznych budowlanych na scinanie.
Wartosci no$nosci charakterystycznej N¢, i obliczeniowej Nop nie powinny by¢ mniejsze niz

podane w Tablicy 9.

3.2.6. Nosnos¢ na przeciaganie tba tacznikow przez ptyte gipsowo-kartonowa.
Wartosci nosnosci charakterystycznej na przecigganie tba tgcznika przez ptyte gipsowo-

kartonowa nie powinny by¢ mniejsze niz 0,45 kN. (Tablica 10)

3.2.7. Wihasciwosci mechaniczne lacznikow. Wiasciwosci mechaniczne wkretow
samogwintujgcych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 2702:2000 a wiercacych
samogwintujgcych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.7.1. Zdolnos$¢ do wkrecania facznikow do rusztu (blachy stalowej).
Wartosci maksymalne czasu wkrecania wkretdbw wiercacych samogwintujacych wg
PN-EN ISO 10666:2002 (Tablica 2) wynoszg 7 sekund, natomiast wkretdw samogwintujgcych
wynoszg 1,5 sekundy.

3.2.7.2. Odpornosé¢ facznikbw na skrecanie. Wartosci minimalne momentow
niszczacych skrecajacych wg PN-EN ISO 10666:2002 (Tablica 4) w zalezno$ci od srednicy
wkreta wynoszg od 2,8 Nm do 6,9 Nm.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

taczniki mechaniczne budowlane powinny by¢é dostarczane w opakowaniach
producenta, w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywem
wilgoci.

W jednym opakowaniu powinien by¢ umieszczony jeden typ i wymiar tacznikéw.
Opakowania powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
- nazwa i adres Producenta,
- nazwa i symbol wyrobu,
- $rednice wierconego otworu,
- srednice i dlugosc tacznika,
- minimalng (efektywna) gtebokos¢ zakotwienia,
- data produkciji,
- nhumer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7256/2007,
- nhumer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany,
- informacje dotyczace sposobu montazu tgcznika.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrob6éw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

taczniki mechaniczne budowlane powinny by¢ przechowywane i transportowane

w sposéb nie powodujacy uszkodzenia lub odksztatcenia wyrobdw.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich witasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7256/2007 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7256/2007 dokonuje producent, stosujac
system 3.
W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7256/2007 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) nosnosc facznikdbw na wyrywanie i $cinanie oraz przecigganie tba,

b) zdolnos¢ do wkrecania,

¢) odpornosc¢ korozyjna.
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu stanowig wstepne badanie w ocenie zgodnosci.

2.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:
specyfikacje materiatdw i sprawdzenie dokumentow atestacyjnych potwierdzajacych ich
parametry techniczne:

- rodzaj i gatunek materiatu,

- grubos¢ powtok antykorozyjnych,

- wlasciwosci mechaniczne okreslone przedmiotowymi normami lub aprobatami

technicznymi.

W przypadku braku dokumentéw potwierdzajacych ww. wiasciwosci materiatéw producent
jest zobowigzany do wykonania badan metodami okreslonymi w przedmiotowych
normach;

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw

(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug

zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych

do

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7256/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby speftniajg kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobéw powinna byé¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Kontrola odbiorcza powinna by¢ prowadzona zgodnie z PN-EN ISO 3269:2004.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie nastepujgcych
whasciwosci fgcznikow:
a) ksztattu, wymiaréw i toleranciji,

b) wykonania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zdolnosci do wkrecania tgcznikow,
b) odpornosci na skrecanie tgcznikow,

c) odpornosci korozyjne;.

5.5. Czestotliwos¢€ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie materiatbw. Sprawdzenie stosowanych materiatbw polega na
kontroli posiadania przez producenta certyfikatow lub deklaracji zgodnosci na materiaty uzyte
do produkcji. Rodzaje dokumentéw kontroli wg PN-EN 10204:2006.

5.6.2. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikdéw
nalezy przeprowadzi¢é za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,01 mm oraz wg PN-EN ISO 3269:2004, Tablica 1.

Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.3. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego #gcznikéw

nalezy wykonac wizualnie wedtug zasad podanych w normie PN-EN 13018:2004.
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5.6.4. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
chromianowej i fosforanowej nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN
ISO 3882:2004. Badanie odpornosci na oddziatywanie obojetnej mgty solnej przez 48h i 96 h
nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN ISO 9227:2006(U).

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej N., polaczen z zastosowaniem
facznikdw na wyrywanie i $cinanie. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potgczen
nalezy przeprowadzi¢ stosujgc do préb blachy stalowe gatunku S235JR wg
PN-EN 10025:2002, drewno klasy nie mniejszej niz C22 wg PN-EN 338:2004 oraz
ksztattownik z PVC(U) wg PN-EN 12608:2004.

Pomiaru sit niszczacych nalezy dokonaé za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej warto$ci sity niszczacej.
Btad pomiaru nie powinien przekroczy¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

Zasady wyznaczania hosnosci charakterystycznych podano w normie PN-ISO 2394:2000.

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci na przecigganie tba #tacznikédw. Sprawdzenie
nosnosci na przecigganie tba przez plyte gipsowo-kartonowg nalezy wykona¢ na maszynie
wytrzymatosciowej. Minimalna grubo$¢ pityty powinna wynosi¢ 12,5 mm. Badanie
przeprowadza¢ az do momentu zniszczenia ptyty. Wynikiem badania jest nosnosé
charakterystyczna, ktéra powinna by¢ wyzsza niz 450 N.

Zasady wyznaczania hosnosci charakterystycznej podano w normie PN-ISO 2394:2000.

5.6.7. Sprawdzenie wtasnosci mechanicznych. Sprawdzenie czaséw potrzebnych

do wkrecania fgcznikbw w podioze stalowe oraz wartosci minimalnych momentéw

skrecajacych niszczacych tacznik nalezy wykonaé wg normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.



— d L AT-15-7256/2007 13/26

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tgczniki mechaniczne budowlane nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg

pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7256/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ fgcznikbw mechanicznych budowlanych do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7256/2007 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117+ zmiany — Dz.U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tacznikbw mechanicznych
budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakosé wyrobéw, oraz wykonawcow robot

budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszeh oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tgcznikbw mechanicznych
budowlanych nalezy zamieszczaé¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15 -7256/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7256/2007 wazna jest do dnia 30 marca 2012 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2004
PN-EN 1670:2000
PN-EN 10025:2002

PN-EN 10204:2006
PN-EN 12476:2002

PN-EN 12500:2002

PN-EN 12608:2004

PN-EN 13018:2004

PN-EN 20225:1994

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 1163-1:2000

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 2702:2000

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymafoSci

Okucia budowlane. Odpornos$c¢ na korozje. wymagania i badania
Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Konwersyjne powfoki fosforowane na metalach. Metoda
podawania wymagan

Ochrona materiatbw metalowych przed korozjq. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lenie i ocena
korozyjno$ci atmosfery

Ksztaftowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U)
do produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania i metody
badan

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogéine

Czesci zigczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie
Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiarow liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Czesci zigczne. Nieciggfosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogélnego stosowania.

Tworzywa sztuczne. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U) do formowania wtryskowego i wytfaczania. System
oznaczenia i podstawa do klasyfikacji

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci. Metoda magnetyczna

Wkrety samogwintujgce ze stali ulepszonej cieplnie. Wfasnosci

mechaniczne



- JdL AT-15-7256/2007 16/26

PN-EN ISO 3269:2004 Czesci ztgczne. Kontrola odbiorcza

PN-EN 1SO 3882:2004 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglagd metod pomiaru
grubosci

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004  Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci ztgcznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby
dwustronne i nakretki. Klasy dokfadnosci A, Bi C

PN-EN ISO 9227:2006(U) Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w
rozpylonej solance

PN-EN ISO 10666:2002 Whkrety wiercgce samogwintujgce. Wifasnhosci mechaniczne i

funkcjonalne

PN-ISO 2394:2000 Ogodlne zasady niezawodnosci konstrukcji budowlanych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do proébki

ITB ZUAT-15/11.2005 Stalowe wkrety do mocowania p#yt gipsowo-kartonowych

Badania i oceny

Raport z badan nr LOW/033.1/2007 tgcznikbw mechanicznych budowlanych wykonanych
przez Laboratorium OKUC | Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski w Poznaniu,
ul. St.Taczaka 12.
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Rysunek 7 — Wkret wiercacy samogwintujacy typu WSPCV
Tablica 1 — Wymiary wkretow samogwintujacych typu GM
Poz. Oznaczenie d | L | L | b | k | r | p | m | n
tacznika [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 GM-3,5x25 3,5 25,0 20,0 8,0 0,5 4,5 1.3 4,5 0,8
2 GM-3,5x35 3,5 35,0 30,0 8,0 0,5 4,5 1.3 4,5 0,8
3 GM-3,5x45 3,5 45,0 40,0 8,0 0,5 4,5 1.3 4,5 0,8
4 GM-3,5x55 3,5 55,0 50,0 8,0 0,5 4,5 1.3 4,5 0,8
5 GM-4,2x70 4,2 70,0 50,0 8,0 0,5 4,5 1,5 4,5 0,8
6 GM-4,2x90 4,2 90,0 60,0 8,0 0,5 4,5 1,5 4,5 0,8
7 GM-4,8x100 4,8 100,0 60,0 8,5 0,8 5,0 2,0 50 1,0
8 GM-4,8x120 4,8 120,0 65,0 8,5 0,8 5,0 2,0 50 1,0
Dopuszczalne odchytki | +0,15 +0,5 +0,5 +0.2 ) ) ) ) )
wymiarowe -0,10 -1,0 -1,0 ’
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Tablica 2 — Wymiary wkretéw samogwintujacych typu GD
Poz. Oznaczenie d ‘ L ‘ Ly D k ‘ r ‘ p ‘ m n
tacznika [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 GD-3,5x25 3,5 25,0 20,0 8,0 0,6 4,5 2,6 4,6 0,8
2 GD-3,5x35 3,5 35,0 30,0 8,0 0,6 4,5 2,6 4,6 0,8
3 GD-3,5x45 3,5 45,0 40,0 8,0 0,6 4,5 2,6 4,6 0,8
4 GD-3,5x55 3,5 55,0 50,0 8,0 0,6 4,5 2,6 4,6 0,8
5 GD-4,2x70 4,2 70,0 50,0 8,0 0,6 4,5 3,0 4,6 0,8
6 GD-4,21x90 4,2 90,0 60,0 8,0 0,6 4,5 3,0 4,6 0,8
7 GD-4,8x100 4,8 100,0 60,0 8,5 0,9 5,0 3,4 51 1,0
8 GD-4,8x120 4,8 120,0 65,0 8,5 0,9 5,0 3,4 51 1,0
Dopuszczalne odchytki | +0,15 +0,5 +0,5 +0.2 ) ) ) ) )
wymiarowe -0,10 -1,0 -1,0 '
Tablica 3 — Wymiary wkretow samogwintujacych typu WPCV
I e
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | WPCV-4,0x25 | 4,0 7,0 2,4 4,4 2,4 25,0
2 | WPCV-4,0x30 | 4,0 7,0 2,4 4,4 2,4 30,0
3 | WPCV-4,0x35 | 4,0 7,0 2,4 4,4 2,4 35,0
4 | WPCV-4,0x40 | 4,0 7,0 2,4 4,4 2,4 40,0
5 | WPCV-4,0x45 | 4,0 7,0 2,4 4,4 2,4 45,0
ngﬁ;ﬁf@mﬁamwe 0,15 | %02 | -0,3 02 | %015 | 10,2
Tablica 4 — Wymiary wkretow wiercacych samogwintujacych typu TEX
Poz. Oizatlcazzzisgie d D k c . o] m n L
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 TEX-3,9x9,5 3,9 8,0 3,0 0,8 11 5,0 1,0 9,5
2 TEX-3,5x9,5 3,5 8,0 3,0 0,8 11 5,0 1,0 9,5
Dopuszczalne +0,15 +1,0
odchytki wymiarowe 0,10 0,4 - - 0,1 - - 05
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Tablica 5 — Wymiary wkretow wiercacych samogwintujacych typu SG
Poz. Oizat]cazilzisgie d D k [rr:m] F p L
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | SG-3,5x25 35 8,0 0,8 5,0 6,0 1,3 25
2 | SG-3,5x35 3,5 8,0 0,8 5,0 6,0 1,3 35
3 | SG-3,5x45 3,5 8,0 0,8 5,0 6,0 1,3 45
Dopuszczalne +0,15 +0,5
odchytki wymiarowe 0,10 +0,2 - - - - 1.0

Tablica 6 — Wymiary wkretéw wiercacych samogwintujacych typu WSPC

p Oznaczenie d L D, k c p m n L
oz. .
tacznika [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 | WSPC-4,2x13 4,2 12,0 8,5 2,0 0,8 1,6 5,0 1,0 13,0
2 | WSPC-4,2x16 4,2 12,0 8,5 2,0 0,8 1,6 5,0 1,0 16,0
3 | WSPC-4,2x19 4,2 12,0 8,5 2,0 0,8 1,6 5,0 1,0 19,0
4 | WSPC-4,2x25 4,2 12,0 8,5 2,0 0,8 1,6 5,0 1,0 25,0
5 | WSPC-4,2x32 4,2 12,0 8,5 2,0 0,8 1,6 5,0 1,0 32,0
Dopuszczalne odchytki +1,0
Wymiarowe 10,2 '0,5 - - - 10,1 -0,2 -
-0,5
Tablica 7 — Wymiary wkretéw wiercgcych samogwintujacych typu WSPCV
Oznaczenie d d1 D k p m L
Poz. X
tacznika [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 WSPCV-3,9x16 3,9 3,2 7,5 3,0 1,2 4,3 16,0
2 WSPCV-3,9x19 3,9 3,2 7,5 3,0 1,2 4,3 19,0
3 WSPCV-3,9x25 3,9 3,2 7,5 3,0 1,2 4,3 25,0
4 WSPCV-3,9x32 3,9 3,2 7,5 3,0 1,2 4,3 32,0
5 WSPCV-3,9x40 3,9 3,2 7,5 3,0 1,2 4,3 40,0
Dopuszczaine odehyiki | 6 15 | 402 03 | -02 +0,1 +0,2 +2,0
wymiarowe
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Tablica 8 — Nosnosci charakterystyczne Ng, i obliczeniowe N, potaczen

z zastosowaniem facznikOw na wyrywanie z podtoza

Grubos¢ podtoza No$nosé [kN]
z blachy stalowej i z
Oznaczenie . . PVC(U) oraz gtebokos¢ . .
Poz. tacznika Rodzaj podtoza wkrecania w podioze charakterystyczna | obliczeniowa
drewniane Nch Nobl
[mm]
1 2 3 4 5 6
0,60 0,67 0,40
1 M - L lach | ! : !
G 3,5 blacha stalowa 0.75 1.06 0.63
0,60 0,73 0,44
2 GM-42xL blacha stalowa 075 1.21 073
0,60 0,84 0,51
3 GM-48xL blacha stalowa 075 1.35 081
drewno 15 1,85 1,11
4 |GD-35xL konstrukcyjne 30 2,94 1,77
drewno 18 1,90 1,15
5 |Gb-42xL konstrukcyjne 35 3,40 2,05
drewno 20 2,61 1,57
6 |Gb-48xL konstrukcyjne 40 5,26 3,17
0,60 0,55 0,33
7 TEX-3,5xL blacha stalowa 0,75 0,75 0,45
1,00 1,02 0,61
0,60 0,68 0,41
8 TEX-3,9xL blacha stalowa 0,75 0,90 0,54
1,00 1,17 0,70
0,60 0,56 0,34
9 SG-35xL blacha stalowa 1,00 1,20 0,72
1,25 1,73 1,04
10 [WPCV-40xL PVC 2,0 0,66 0,30
0,60 0,66 0,40
-4,2xL lach | : ! !
11 |WSPC-4,2x blacha stalowa 1.00 1.50 0.90
0,75 0,95 0,57
12 |WSPCV -3,9 x L | blacha stalowa 1,00 1,43 0,86
1,25 1,86 1,12
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Tablica 9 — Nosnosci charakterystyczne N¢, i obliczeniowe Ngp,

potaczen (blach stalowych, blachy stalowej z PVC-U oraz

blachy stalowej z drewnem klasy C22) z zastosowaniem tacznikéw na scinanie

Grubos¢ mocowanej No$nos¢ [kN]
Poz Oznaczenie blachy stalowej/grubos¢ - -
’ tacznika podtoza charakterystyczna obliczeniowa
[mm] Nch Nobl
1 2 4 5 6
0,60/0,60 1,35 0,82
1 GM-3,5xL
0,75/0,75 2,00 1,21
0,60/0,60 1,48 0,89
2 GM-42xL
0,75/0,75 2,50 1,52
0,60/0,60 1,47 0,89
3 GM-48xL
0,75/0,75 2,86 1,73
0,60/0,60 0,84 0,57
4 TEX-3,5xL 0,75/0,75 1,74 1,05
1,00/1,00 2,86 1,73
0,60/0,60 1,33 0,81
5 TEX-3,9xL 0,75/0,75 1,95 1,18
1,00/1,00 3,09 1,87
0,60/0,60 1,40 0,85
6 SG-35xL 1,00/1,00 3,69 2,24
1,25/1,25 4,94 2,99
0,60/0,60 1,50 0,91
7 WSPC -4,2x L
1,00/1,00 2,82 1,77
0,75/2,0-PVC-U 1,14 0,57
8 WSPCV -39 xL 1,00/2,0-PVC-U 1,22 0,61
1,25/2,0- PVC-U 1,31 0,66
0,75/15 - drewno 1,03 0,61
9 GD-3,5xL
0,75/30 - drewno 1,07 0,63
0,75/18 - drewno 1,64 0,96
10 [GD4,2xL
0,75/35 - drewno 1,87 1,1
0,75/20 - drewno 1,64 0,96
11 [GD4,8xL
0,75/40 - drewno 1,86 1,09
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Tablica 10 — Nosnosci charakterystyczne Ng, i obliczeniowe Ngp
na przeciaganie tba tgcznikow przez ptyte gipsowo-kartonowa
. Grubos¢ ptyty Nosnos¢ [KN]
Oznaczenie . .
Poz. tacznika gipsowo-kartonowej charakterystyczna obliczeniowa
[mm] Nch Nobl
1 2 4 5 6
GM- 3,5; 4,2; 4,8
1 GD - 3,5; 4,2; 4,8 12,5 0,46 0,28
SG-3,5




