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Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KLIMAS WKRET-MET Sp. z o.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
Termin waznosci: ds. Wspdipracy z Gospodarkg

6 listopada 2014 r.

Jan Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 6 listopada 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8215/2009 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq stalowo-aluminiowe nity zrywalne NAS / NASM /
NASS, produkcii taiwariskiej firmy JOKER INDUSTRIAL Co Ltd (No 64 Lane 561, Section 2,
Cung-Yang Road, Hsien His Hsiang Changhua Hien, Taiwan R.0.C)), ktérej upowaznionym
Przedstawicielem w Polsce jest firma KLIMAS WKRET-MET Sp. z 0.0.

Nit zrywalny NAS / NASM / NASS ztozony z aluminiowej tulei z kotnierzem i z trzpienia
stalowego z gibwka w ksztaicie grzybka, wprowadzanego do tulei, pokazano na rysunku 1. Wy-
miary nitbw podano w tablicy 1. Zréznicowane nazwy nitéw NAS, NASM, NASS wynikajg ze
zréznicowania sposobu ich pakowania.

W celu wykonania pofaczenia z zastosowaniem nita zrywalnego NAS / NASM / NASS
wierci si¢ w fgczonych elementach otwory, wprowadza w nie tulejke nita i przyktada site wyrywa-
jaca trzpien z tulejki. W wyniku dziatania sity wyrywajacej tworzy sie na koricu tulejki drugi kot
nierz, a sam trzpien zostaje zerwany (rysunek 2).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Nity zrywalne NAS / NASM / NASS sa przeznaczone do taczenia blach stalowych
i cienkosciennych elementéw stalowych albo tez do mocowania ich do podioza stalowego.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska nity zrywalne NAS / NASM / NASS
moga byc stosowane wewnatrz obiektéw budowlanych w $rodowiskach C1, C2 | C3 wedtug
normy PN-EN ISO 12944-2:2001, a na zewnafrz w srodowiskach C1 i C2 wedtug tej samej
normy.

Nosnoéci obliczeniowe poigczen, wykonanych z zastosowaniem nitow zrywalnych
NAS / NASM / NASS podano w tablicach 2 i 3, a parametry montazowe nitéw w tablicy 4.

Nity zrywalne NAS / NASM / NASS powinny byé stosowane zgodnie z projektem,
w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowla-
nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace
warunkow wykonywania potaczen z uzyciem ww. nitow.



1 ®
D:IED AT-15-8215/2009 str. 4/17

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje nitdw zrywalnych NAS / NASM / NASS powinny byé wykonane ze stopu alumi-
nium gatunku 5050 lub 5052 wedfug normy PN-EN 573-3:2008, a trzpienie ze stali zwyklej,
weglowsej gatunku 10 wedtug normy PN-EN 10083-1:2008. Trzpienie powinny byé pokryte
warstwg ochronng cynku o gruboéci nie mniejszej niz 4 um, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN 10152:2005.

3.2. Nity

3.2.1. Ksztalt i wymiary nitéw. Ksztatt i wymiary nitow NAS / NASM / NASS powinny
by€ zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Jako$¢ wykonania nitéw. Jakos¢ wykonania nitéw NAS / NASM / NASS powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN [SO 15978:2005. Metode sprawdzenia podano
wp. 582

3.2.3. Sily niszczace, wystepujace przy zrywaniu rdzenia (trzpienia) nitéw. Sity
niszczace, wystepujace przy zrywaniu rdzenia (trzpienia) nitéw NAS / NASM / NASS nie
powinny by¢ mniejsze niz sity niszczace podane w tablicy 5. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.4.

3.2.4. Sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,,opér wypychania rdzenia (trzpie-
nia)”’ nitdw. Sily niszczgce, charakteryzujace tzw. ,opér wypychania rdzenia (trzpienia)”
nitow NAS / NASM / NASS nie powinny by¢ mniejsze niz sity niszczace podane w tablicy 6.
Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.5.

3.2.5. Sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,zdoinosé utrzymania tba rdzenia
(trzpienia)” nitéw. Sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,zdoinosé utrzymania tba rdzenia
(trzpienia)” nitbw NAS / NASM / NASS nie powinny by¢ mnigjsze niz sity niszczace podane
w tablicy 7. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.8.

3.2.6. Nosnosci charakterystyczne polaczen, wykonanych z zastosowaniem ni-
tow. Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitdw NAS/
NASM / NASS nie powinny by¢ mniejsze niz no$nosci podane w tablicach 8 i 9. Metode
sprawdzenia podano w p. 5.6.7.



®
DEDD AT-15-8215/2000 str. 5/17

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Nity zrywalne NAS / NASM / NASS powinny byé dostarczane w opakowaniach firmo-
wych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy niezmien-
nos¢ ich wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinny byé umieszczone co najmniej nastepujace dane:

- nazwa wyrobu,

- nazwa i adres Producents,

- nhumer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8215/2009,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,

- znak budowiany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOQSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
hiu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-8215/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 188/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdw objetych Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-8215/2009 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
Przedstawiciel, majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej), stosujac system 2+.



®
B@DD AT-15-8215/2009 str. 6/17

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnoéci, Producent moze wystawi¢ krajowa dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8215/2009 na podstawie:
a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkcji,

- badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowe] kontroli produkeji na podstawie wstepnej inspekeji zaktadu
produkcyjnego | zaktadowej kontroli produkeji oraz ciagtego nadzoru, oceny i ak-
ceptacji zakladowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wlasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu nitdw zrywalnych NAS / NASM / NASS obejmuje: noshosci oblicze-
niowe potaczeri wykonanych z zastosowaniem nitdw, sity niszczace, wystepujace przy zrywaniu
rdzenia (trzpienia) nitdw oraz grubo$¢ powloki cynkowe;j trzpienia nitow.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjne] stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-
§ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedfug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkeji, dostosowanych
do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8215/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badari i w doku-
mentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b} badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) jakosci wykonania,
c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni nitdw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie sit niszczacych,
wystepujgcych przy zrywaniu rdzenia (trzpienia) nitow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

6.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiaréw nitéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
nitow nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyska-
nie dokfadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie jakosci wykonania nitdw. Sprawdzenie jakosci wykonania nitéw
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 15978:2005.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni nitéw. Sprawdzenie gru-
bosci powtoki cynkowej trzpieni nitow nalezy wykonywaé wedlug normy PN-EN
1SO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie sit niszczacych, wystepujacych przy zrywaniu rdzenia
(trzpienia) nitéw. Sprawdzenie sit niszczacych, wystepujacych przy zrywaniu rdzenia
(trzpienia) nitow nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN ISO 14589:2003.

5.6.5. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujacych tzw. ,,opér wypychania
rdzenia (trzpienia)” nitéw. Sprawdzenie sit niszczacych, charakieryzujacych tzw. ,op6r
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wypychania rdzenia (trzpienia)’ nitow nalezy wykonywaé wedlug normy PN-EN 1SO
14589:2003.

5.6.6. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujacych tzw. ,zdolnosé utrzyma-
nia tha rdzenie (trzpienia)” nitéw. Sprawdzenie sit niszczgcych, charakteryzujacych tzw.

.zdolnos¢ utrzymania tba rdzenie (trzpienia)' nitéw nalezy przeprowadzaé wedtug normy
PN-EN 1SO 14589:2003.

5.6.7. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych polaczen, wykonanych
z zastosowaniem nitow. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych potgczeri, wykona-
nych z zastosowaniem nitbw nalezy przeprowadzaé na potaczeniach opisanych w tablicach 8
i 8. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodzie-
wanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do znisz-
czenia. Blad pomiaru nie powinien przekraczaé¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane nity zrywalne NAS / NASM / NASS nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badar sg
pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8215/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ nitow zrywalnych NAS / NASM / NASS do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiagciwo$ciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-8215/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowiazujgcymi przepisami.
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6.2, Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniefi wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-
ruszenie praw wylacznych i nabytych,

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwainia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwg jako$¢ wyrobow oraz wykonawcéw robédt budowtanych od odpowiedzialnosci za wia-
$ciwe ich zastosowanie,

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszeri oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie nitow zrywalnych NAS / NASM /
NASS nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8215/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8215/2008 wazna jest do 6 listopada 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznoéci
tego dokumentu,

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwiazane

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk
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PN-EN 573-3:2009

PN-EN 10083-1:2008

PN-EN 10152:2005

PN-EN ISO 15978:2005

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 14589:2003
PN-83/N-03010

PN-EN 10326:2005

Badania i oceny

Aluminium i stopy aluminium. Sklad chemiczny i rodzaje wyro-
bow przerobionych plastycznie. Cze§é¢ 3. Skfad chemiczny
i rodzaje wyrobdéw

Stale do ulepszania cieplnego. Czesé 1. Ogéine warunki tech-
niczne dostawy

Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Nity jednostronne z frzpieniem otwartym z rdzeniem ciggnietym
zrywanym i z them wpuszczanym AIA/St

Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosei powlok. Metoda magnetyczna

Nity jednostronne. Badania mechaniczne

Statystyczna kontrola jakosdci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Tasmy | blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane oghiowo
W sposob ciggly. Warunki techniczne dostawy

1) LOK-1381/A/09. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace nitéw zrywalnych
stalowo-aluminiowych typu NAS, NASM, NASS. Zaktad Elementdw Konstrukcji Budowla-
nych Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

2) LOK-1403/A/09. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace nitéw zrywalnych
stalowo-aluminiowych typu NAS (NASM, NASS). Zakiad Elementéw Konstrukeji Budow-
lanych Oddziatlu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlane] w Warszawie, Katowice,

2009r.

3) NM-1/02652/A/2009. Sprawozdanie z badar i ocena techniczna dotyczace odpornosci
na korozje nitéw zrywalnych produkgcji firmy WKRET-MET. Zakiad Materiatéw Budowla-
nych ITB, Warszawa, 2009 r.
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Rysunek 1. Nit zrywalny NAS / NASM / NASS
a) widok, b) nit zwymiarowany

%

a)
W)
7,

b)

o)

Rysunek 2. Potgczenie wykonane z zastosowaniem nita zrywalnego NAS / NASM / NASS
a) nit wprowadzony w otwory w taczonych elementach, b) przytozenie sity wyrywajgcej

trzpien, c) utworzenie sie drugiego kotnierza i zerwanie trzpienia
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Wymiary nitdow zrywalnych NAS / NASM / NASS

Poz. Oznaczenie nita nc-::n n:-m
1 2 3 4
1 NAS / NASM / NASS 3,2 x6 6
2 NAS / NASM / NASS 3,2 x 8 8
3 NAS / NASM / NASS 3,2 % 10 55 10
4 NAS / NASM / NASS 3,2 x 12 ’ 12
5 NAS / NASM / NASS 3,2 x 14 14
6 NAS / NASM / NASS 3,2 x 16 16
7 NAS / NASM/ NASS 4,0 x6 B
8 NAS / NASM / NASS 4,0 x 8 8
9 NAS / NASM / NASS 4,0 x 10 10
10 NAS / NASM / NASS 4,0 x 12 12
1 NAS / NASM/ NASS 4,0 x 14 40 14
12 NAS / NASM/NASS 4,0 » 16 ' 16
13 NAS / NASM / NASS 4,0 x 18 18
14 NAS / NASM / NASS 4,0 x 20 20
15 NAS / NASM / NASS 4,0 % 22 22
16 NAS / NASM / NASS 4,0 x 24 24
17 NAS / NASM / NASS 5,0 x 8 8
18 NAS / NASM / NASS 5,0 x 10 10
19 NAS / NASM / NASS 5,0 x 12 12
20 NAS / NASM / NASS 5,0 x 14 14
21 NAS / NASM / NASS 5,0 x 16 50 16
22 NAS /NASM /NASS 5,0 x 18 ’ 18
23 NAS / NASM / NASS 5,0 x 20 20
24 NAS / NASM / NASS 5,0 x 22 22
25 NAS / NASM/ NASS 5,0 x 24 24
26 NAS / NASM / NASS 5,0 x 30 30
27 NAS / NASM / NASS 6,0 x 8 8
28 NAS / NASM / NASS 6,0 x 10 10
29 NAS / NASM / NASS 6,0 x 12 12
30 | NAS/NASM/NASSB,0x 14 14
31 NAS / NASM / NASS 8,0 x 18 6.0 18
32 NAS / NASM / NASS 6,0 x 20 20
33 NAS / NASM / NASS 6,0 x 22 22
34 NAS / NASM / NASS 6,0 x 25 25
35 | NAS/NASM/NASS6,0x 30 30

Tablica 1
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Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na rozcigganie

$rednica nita Grubos¢ stalowego Gruboé¢ stalowego Nosnosé
Poz. elementu podtoza'’, elementu mocowanego!”, obliczeniowa,
do, Mmm
mm mm kN

1 2 3 4 5

1 32 1,00 2,00 0,32

2 4.0 1,00 4,00 0,58

3 50 1,00 5,00 0,95

4 8,0 1,00 8,00 1,13
' _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005

Tablica 3

Nosnoséci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitdw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na scinanie

- . . Grubosé stalowego Grubosé stalowego Nognosé
Poz. Sre:nlca nita elementu podtoza'”, elementu mocowanego'™, obliczeniowa,
[-1] mm
mm mm kN
1 2 3 4 5
1 32 1,00 2,00 0,45
2 4.0 1,00 4,00 0,76
3 50 1,00 5,00 1,04
4 6,0 1,00 8,00 1,25
" stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005
Tablica 4
Parametry montazowe nitdw zrywainych NAS / NASM / NASS
Srednica otworu Zakres grubosci Minimalna
Poz, Oznaczenie nita montazowego, |laczonych elementéw, | gruboéé podioza,
mm mm mm
1 F; 3 4 5
1 NAS /NASM/NASS 3.2 x8 1,0+ 30 1,0
2 NAS /NASM/NASS 32x8 30+50 2,0
3 NAS / NASM / NASS 3.2 x 10 43 50+70 2,0
4 NAS / NASM / NASS 3,2 x 12 ' 7.0+90 2,0
5 NAS / NASM / NASS 3,2 x 14 9,06+11,0 2,0
6 NAS / NASM / NASS 3.2 % 18 11,0+ 13,0 20
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c.d. Tablicy 4
Srednica otworu Zakres gruboscl Minimalna
Poz. Oznaczenie nita montazowego, | taczonych elementow, | grubosé podioza,
mm mm mm

7 2 3 4 5

7 NAS / NASM / NASS 40x6 1.0+25 1,0

8 NAS /NASM/NASS 40 x8 3,0+45 2,0

9 NAS / NASM / NASS 4,0 x 10 50+865 2,0

10 NAS / NASM / NASS 4,0 x 12 70+85 2,0

11 NAS / NASM / NASS 4,0 x 14 41 80+105 2,0

12 NAS / NASM / NASS 4,0 x 16 10,0+125 2,0

13 NAS / NASM/ NASS 4,0 x 18 12,0+ 145 2,0

14 NAS / NASM / NASS 4,0 % 20 14,0+ 18,5 2,0

15 NAS / NASM / NASS 40 x 22 18,0 + 18,5 2,0

16 NAS / NASM / NASS 4,0 x 24 18,0 +20.5 20

17 NAS /NASM/NASS50x8 24+40 1,0

18 NAS / NASM /NASS 5,0 % 10 45+860 20

19 NAS / NASM / NASS 5,0 x 12 6,5+8,0 20

20 NAS / NASM / NASS 5,0 x 14 7,5+100 20

21 NAS / NASM / NASS 5,0 x 16 5.1 95+120 2,0

22 NAS / NASM / NASS 5,0 % 18 11,5+140 2,0

23 NAS / NASM / NASS 5,0 x 20 13,56 + 16,0 2,0

24 NAS / NASM / NASS 5,0 x 22 15,5 +18,0 2,0

25 NAS / NASM / NASS 5,0 x 24 17.5+20,0 20

26 NAS / NASM / NASS 5,0 x 30 13,5 +26,0 2,0

27 NAS / NASM /NASS 6,0 % 8 1,0+3,0 1,0

28 NAS / NASM / NASS 6,0 x 10 30+55 2,0

29 NAS / NASM/NASS 6,0 x 12 50+75 2,0

30 NAS / NASM/ NASS 6,0 x 14 70+90 20

31 NAS / NASM/NASS 6,0 x 18 8,1 7.0+110 2,0

32 NAS / NASM / NASS 6,0 = 20 10,5+13,0 2,0

33 NAS / NASM / NASS 6,0 x 22 11,0 + 15,0 2,0

34 NAS/NASM/NASS 8025 15,0 + 20,0 2,0

35 NAS / NASM / NASS 6,0 x 30 20,0+240 20
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Tablica s
Srednie sity niszczace, wystepujace przy zrywaniu rdzenia nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS
Poz. Srednica nita Srednia sita niszczaca,

d,, mm kN
1 2 3
1 3,2 1,65
2 4,0 2,69
3 5.0 3,91
4 6,0 4,57

Tablica &

Srednie sily niszczace, charakteryzujace tzw. ,op6r wypychania rdzenia”
nitéw zrywainych NAS / NASM / NASS

Poz. $rednica nita Srednia sita niszczaca,
do, mm kN
1 2 3
1 3,2 0,11
2 4,0 0,13
3 50 0,32
4 6,0 0,12

Tablica 7

Srednie sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,zdolno$é utrzymania tba rdzenia”
- nitéw zrywalnych NAS / NASM / NASS

Poz. Srednlca nita Srednia sita niszczaca,
ds, mm kN
1 2 3
1 3,2 . 0,21
2 40 0,47
3 5,0 0,69
4 6,0 0,74
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Tabilica 8

Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na rozcigganie

. Grubos¢ stalowego Grubosé¢ stalowego Nosno$é
Poz. Sre:ni:]:qammta elementu podtoza', elementu mocowanego'”, | charakterystyczna,

© mm mm kN
7 2 3 2 5
1 3,2 1,00 2,00 0,63
2 4.0 1,00 4,00 1,16
3 50 1,00 5,00 1,80
4 6,0 1,00 8,00 2,26

) _ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10326:2005
Tablica 9

Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na scinanie

$rednica nita Grubosé stalowego Grubo$é stalowego Nosnosé
Poz. e elementu podioza'”, elementu mocowanego'”, | charakterystyczna,
o mm mm kN
7 2 3 2 5
1 3,2 1,00 2,00 0,89
2 40 1,00 4,00 1,62
3 5,0 1,00 5,00 2,07
4 60 1,00 8,00 2,49

' _ stal gatunku $280GD wediug normy PN-EN 10326:2005




