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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8215/2009

Na podstawie rczporządzenia Ministra |nfrastruktury z dnia 8 |istopada 2004 r' W spra.
Wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich Wydawania
(Dz. U' Nr 249' poz. 2497), w wyniku postępowania aprobacyjnego dokonanego W |nstytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KL|MAS WKRĘT-MET Sp. z o.o.
u|. Wincentego Witosa 1351137, Kuźnica Kiedrzyńska' 42.233 Mykanów

stwierdza się przydatność do stosowania W budownictwie WyrobóW pod nazwą:

w zakresie i na zasadach okreś|onych w Załączniku, który stanowi integra|ną częśó niniejszej
Aprobaty Technicznej lTB.

Termin ważności:
6 listopada 2014 r.

DYREKTOR
wlz zastępca Dyrektora

ds. WspÓtpracy z Gospodarką

VJan Bobrowicz

Warszawa, 6 listopada 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej lTB AT-15-8215/2009 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaó można
ty|ko w całoŚci. Pub|ikowanie |ub upowszechnianie w każdej innej formie fragmentów tekstu Aprobaty Technicz-
nejwymaga pisemnego uzgodnienia z InsMutem Techniki Budowlanej.
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ZAŁĄCZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

sP|s TREśol

INFORMACJE
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1, PRZEDMIOTAPROBATY

P|zedmiotem Aprobaty Technicznej Są sta|owo-a|uminiowe nity zrywa|ne NAs / NASM /
NASS, produkcji taiwańskiej firmy JoKER |NDUSTR|AL co Ltd (No 64 Lane 561' Section 2,
Cung-Yang Road, Hsien His Hsiang changhua Hien, Taiwan R.o.c')' której upoważnionym
PŻedstawicie|em W Po|sce jest firma KL|MAS WKRĘT-MET Sp. z o'o'

Nit zrywa|ny NAs / NASM / NASS złożony z aluminiowej tu|ej z kolniezem i z trzpienia
sta|owego z główką w ksŹałcie gzybka, wprowadzanego do tu|ei, pokazano na rysunku 1' Wy-
miary nitów podano W tab|icy 1. Zróżnicowane nazvr,ry nitów NAs' NASM, NASS wynikają ze
zrÓżnicowania Sposobu ich pakowanja.

W celu wykonania potączenia z zastosowaniem nita zryWalnego NAs / NASM / NAss
Wierci się w ,łączonych e|ementach otwory, Wprowadza w nie tulejkę nita i pzykłada siłę WyryWa-
jącą t|zpień z tulejki. W wyniku działania siły wyrywającej two|zy Się na końcu tu|ejki drugi koł-
nieŻ, a Sam tzpień zostaje zerwany (rysunek 2).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES IWARUNKI STOSOWANIA

Nity zrywa|ne NAs / NASM / NASS są pŻeznaczone do łączenia blach sta|owych
i cienkościennych elementów stalowych albo tei do mocowania ich do pod.łoża sta|owego.

Ze względu na agresywnośÓ korozyjną środowiska nity zrywa|ne NAs / NASM / NAss
mogą byó stosowane Wewnątrz obiektóW budowlanych w środowiskach C|, c2 i C3 wed.ług
normy PN-EN |so 12944-2:2001' a na zewnątrz W środowiskach C'l i C2 wed.ług tej samej
normy.

Nośności ob|jczeniowe połączeń' Wykonanych z zastosowaniem nitów zrywalnych
NAs / NASM / NASS podano w tablicach 2 i 3' a parametry montażowe nitów w tablicy 4.

Nity zrywa|ne NAs / NASM / NASS powinny byó stosowane zgodnie z projektem,
W ktÓrym uwzg|ędniono Wymagania Występujące W po|skich normach i przepisach budowla-
nych' wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczące
Warunków Wykonywania połączeń z uŹyciem WW' nitóW.
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3. WŁAśc|WoścI TEcHNIczNE' WYMAGAN|A

3.1. Materiały

Tu|eje nitów zrywa|nych NAs / NASM / NASS powinny byó Wykonane ze stopu a|umi-
nium gatunku 5050 |ub 5052 Według normy PN.EN 573-3:2009, a trzpienie ze stali zwykłej,
Węg|owej gatunku 10 Według normy PN.EN '10083-1 12008' Tzpienie powinny byó pokryte
warstlvą ochronną cynku o grubości nie mniejszej niż 4 pm, spełniającą Wymagania normy
PN-EN 10152:2005.

3.2. Nity

3.2.1. Kształt iwymiary nitów' Ksztaft iwymiary nitów NAS / NASM / NASS powinny
byó zgodne z rysunkiem 1 o|azztab|ilą.l' Metodę sprawdzenia podano W p. 5.6'1.

3.2.2. Jakość wykonania nitów' Jakośó wykonania n|tÓW NAS / NASM / NAss powi-
nien odpowiadać Wymaganiom normy PN-EN lSo 15978:2005' Metodę sprawdzenia podano
w p. 5.6.2.

3'2'3' siły niszczące, występujące pŻy zrywaniu rdzenia (trzpienia) nitów. Siły
niszczące, występujące pzy zrywaniu rdzenia (trzpienia) nitóW NAs / NASM / NAss nie
powinny być mniejsze niż siły niszczące podane w tab|icy 5. Metodę sprawdzenia podano
w p, 5.6.4.

3.2.4. siły niszczące, charakteryzujące tzw' ,,opór wypychania rdzenia (trzpie-
nia)'' nitów. Siły niszczące, charakteryzujące tzw. ,,opór wypychania rdzenia (trzpienia)',
nitóW NAs / NASM / NASS nie powinny byc mniejsze niż siły niszczące podane w tablicy 6.
Metodę sprawdzenia podano W p' 5.6.5.

3.2.5. siłly niszczące, charakteryzujące tzw. ,,zdo|ność utrzymania łba rdzenia
(trz pienia)', nitów' Siły niszczące, charakteryzujące tzw. ,,zdo|nośó utŻymania łba rdzenia
(trzpienia)'' nitóW NAs / NASM / NAss nie powinny byÓ mniejsze niż siły niszczące podane
w tab|icy 7. Metodę sprawdzenia podano W p. 5'6.6'

3.2.6. Nośności charakterystyczne połączeń, wykonanych z zastosowaniem ni-
tów. Nośności charakterystyczne po'łączeń, wykonanych z zastosowaniem nitów NAS /
NASM / NAss nie powinny byó mniejsze niż nośności podane w tab|icach 8 i 9. Metode
sprawdzenia podano w p. 5.6.7
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Nity zrywa|ne NAs / NASM / NASS powinny być dostarczane w opakowaniach firmo.
Wych Producenta oraz przechowywane i transpońowane W sposób zapewniający niezmien-
nośÓ ich Właściwości.

Na każdym opakowaniu powinny byó umieszczone co najmniej następujące dane:
- nazwa wyroou,
- nazwa i adres Producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT- 15-82'1 5/2009,
_ numer i datę vvystawienia krajowej deklaracji zgodności'
_ nazwę jednostki ceńyfikującej' która brała udział w ocenie zgodności'
- roaza) surowca,
- znak budowlany.

sposób oznakowania wyrobu znakiem budow|anym powinien być zgodny z rozporzą-
dzeniem Ministra |nfrastruktury z dnia 1.l sierpnia 2004 r' w sprawie dek|arowania zgodnoścl
wyrobóW budow|anych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr'198/2004, poz. 2041).

5, ocENA zGoDNoścl

5.1. Zasady ogó|ne

Zgodnie z aft. 4, a|1.5 ust. .l pkt' 3 oraz ań' 8 ust. ,l ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r'
o Wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 9212004, poz. 881), wyroby' których dotyczy nlniejsza
Aprobata Techniczna mogą być Wprowadzane do obrotu i Stosowane pzy wykonywaniu
robót budow|anych W zakresie odpowiadającym ich właściwościom użytkowym i pzeznacze-
nju, jeże|i Producent dokonał oceny zgodności, wydał krajową dek|arację zgodności z Apro-
batą Techniczną |TB AT.15-8215/2009 i oznakowa'ł Wyroby znakiem budow|anym, zgodnie
z obowiązującymi pzepisami.

zgodnie z rozpo|ządzeniem Ministra |nfrastruktury z dnia '11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobÓw dek|arowania zgodności Wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budow|anym (Dz. U. Nr 19812004, poz' 2041) oceny zgodności wyrobów objętych Apro.
batą Techniczną |TB AT-.l5.821512009 dokonuje Producent (|ub jego upoważniony
PrzedStawicle|' mający siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Po|skiej), stosując system 2+.
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W pzypadku systemu 2+ oceny zgodności, Producent moŹe wystawić krajową dekla.
rację zgodności z Aprobatą Techniczną lTB Ar-15.8215|2009 na podstawie:

a) zadania Producenta:
_ wstępnego badania typu,
_ zak'ładowej kontro|i produkcji'
- badań gotowych WyrobóW (próbek) pobranych w zakładzie produkcyjnym' prowa.

dzonych pŻez Producenta' zgodnie z usta|onym p|anem badań, obejmującym ba.
dania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
_ ceńyfikacji zakładowej kontro|j produkcji na podstawie Wstępnej inspekcji zakładu

produkcyjnego i zakładowej kontroli produkcji oraz ciągłego nadzoru, oceny iak.
ceptacji zakładowej kontroIi produkcji.

5.2. Wstępne badanie typu

Wstępne badanie typu jest badaniem potwierdzającym Wymagane właściwości tech.
niczno-użytkowe, Wykonywanym pzed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstępne badanie typu nitóW zrywa|nych NAs / NAS|M / NASS obejmuje: noŚności oblicze-
niowe połączeń wykonanych z zastosowaniem nitów, siły niszczące, Występujące pzy zrywaniu
rdzenia (tzpienia) nitÓw oraz gruboŚć powłoki cynkowej tzpienia nitóW.

Badania, które W procedurze aprobacyjnej stanowi|y podstawę do usta|enia Właściwo.
ści techniczno-użytkowych Wyrobu, stanowią Wstępne badanie typu W ocenie zgodności.

5.3' Zakładowa kontro|a produkcji

zakładowa kontro|a produkcji obejmuje:
1) specyfikację i sprawdzanie wyrobóW składowych i materiałów'
2) kontro|ę i badania w procesie wytwazania oraz badania gotowych wyrobów (p' 5.4'2)

prowadzone przez Producenta zgodnie z usta|onym planem badań oraz według zasad
i procedur okreś|onych w dokumentach zak.ładowej kontro|i produkcji, dostosowanych
do techno|ogii produkcji izmierzających do uzyskania wyrobÓw o wymaganych właści-
Wościach.

Kontro|a produkcji powinna zapewniać, że Wyrób jest zgodny z Aprobatą Techniczną
|TB AT.,l5-B2.l512009' Wyniki kontro|i produkcji powinny być systematycznie rejestrowane.
Zapisy Ęestru powinny potwierdzaó, że Wyroby spełniają kryteria oceny zgodności. KaŻda
pańia wyrobów powinna byĆ jednoznacznie zidentyfikowana w Ęestrze badań i W doku-
mentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobów

5.4.1. Program badań. Program badań obejmuje:
a) badania bieżące,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bieżące. Badania bieżące obejmują Sprawdzenle:
a) kształtu i wymiarów'
b) jakości Wykonania'
c) grubości pow.łoki cynkowej tzpieni nitów.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmują Sprawdzenie sił niszczących'
Występujących przy zryWanlu rdzenia (trzpienia) nitóW.

5.5. częstot|iwość badań

Badania powinny byó wykonywane zgodnie z ustalonym p|anem badań' a|e nie Ża.
dziej nii dla każdej pańji WyrobóW. Wie|koŚó pańii wyrobów powinna byó określona W dokLl.
mentacji zakładowej konholi produkcji.

Badania okresowe powinny byó Wykonywane nie rzadziej niż Ez na tŻ y lata.

5.6. Metody badań

5.6.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów nitów' Sprawdzenie kształtu i wymiarów
nitów na|eży przeprowadzac za pomocą pzyządÓw pomiarowych zapewniających uzyska.
nie dokładności pomiaru do 0.0'l mm'

5.6.2. Sprawdzenie jakości wykonania nitów. Sprawdzenie jakości wykonania nitów
na|eży p|z eprowadzić zgodnie z normą PN.EN 15978:2005.

5.6.3. sprawdzenie grubości powłoki cynkowej trzpieni nitów. Sprawdzenie gru-
bości powłoki cynkowej trzpieni nitóW na|eży Wykonywać Według normy PN-EN
ISO 2178: '1998.

5.6.4' Sprawdzenie sił niszczących, występujących przy zrywaniu rdzenia
(ttzpienia) nitów, Sprawdzenie Sił niszczących, występujących p|zy zrywaniu rdzenia
(tzpienia) nitóW na|eiy Wykonywać według normy PN-EN |So 14589:2003.

5.5.5. sprawdzenie sił niszczących, charakteryzujących tzw. ,,opór Wypychania
rdzenia (trzpienia)'' nitów. Sprawdzenie sił niszczących, charakteryzujących tzw' ,'opór



nf--..ln!'
Lt ! Lln AT-168215/2009 str. 8/17

Wypychania rdzenia (trzpienia)'' nitów na|eży WykonywaÓ według normy PN-EN |So
14589:2003.

5'6.6. Sprawdzenie sił niszczących, charaKeryzujących tzw. ,,zdo|ność utzyma-
nia łba rdzenie (trzpienia)'' nitów. Sprawdzenie sił niszczących' charakteryzujących tzw.
,,zdo|noŚÓ utzymania łba rdzenie (tŻpienia)'' nitóW należy pzeprowadzaó Według normy
PN-EN ISO 14589:2003.

5'6'7.Sprawdzenie nośności charakterystycznych połączeń, wykonanych
z zastosowaniem nitów. Sprawdzenie nośności charakterystycznych polączeń, wykona-
nych z zastosowaniem nitóW należy pŻeprowadzać na połączeniach opisanych W tablicach 8
i 9. Pomiaru sił na|eŹy dokonywaó za pomocą u|ządzenia o zakresie dobranym do spodzie-
wanej wańości siły niszczącej, umożliwiającego stałe i powo|ne zwiększanie siły aż do znisz-
czenia. Błąd pomiaru nie powinien przekraczać 3% w całym zakresie pomiarowym.

5'7' Pobieranie próbek do badań

Próbki do badań na|eży pobieraó zgodnie z normą PN-83/N-0301O'

5'8. ocena wyników badań

Wyprodukowane nity zrywalne NAS / NASM
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB
pozytyvvne.

/ NAss na|eży uznać za zgodne
jeże|i wyniki wszystkich badań są

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna |TB AT-15-8215/2009 jest dokumentem stwierdzającym
pzydalnoŚÓ nitów zrywa|nych NAs / NASM / NASS do stosowania W budownictwie
w zakresie Wynik ajĄcym z postanowień Aprobaty.

Zgodnie z a|1.4' ań' 5 ust. 1 pkt.3 oraz ań. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2oo4r.
o wyrobach budow|anych (Dz. U. Nr 92/2004' poz' 881), Wyroby, których dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogą być wprowadzane do obrotu i stosowania pzy wykonywaniu
robót budowlanych W zakresie odpowjadającym ich właściwościom użytkowym i przeznacze.
niu' jeŹe|i Producent dokonał oceny zgodności, wydał krajową dek|arację zgodności z Apro.
batą Techniczną |TB AT-15-8215/2009 i oznakował Wyroby znakiem budow|anym, zgodnie
z obowiązującymi pŻ episami.
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6.2. Aprobata Techniczna |TB nie narusza uprawnień Wynikających z pzepisów
o ochronie własnoŚci pzemysłowej, a w szczegó|noŚci obwieszczenja Marsza'łka Sejmu RP
z dnia 13 czenwca 2003 r. w sprawie ogłoszenia ledno|itego tekstu ustawy z dnia 30 czeMca
2000 r. - Prawo własności przemysłowej (Dz' U' Nr 119' poz' 1117). zapewnienie tych
uprawnień na|eŹy do obowiązków korzystających z niniejszej Aprobaty Technicznej |TB.

6.3. |TB Wydając Aprobatę Techniczną nie bierze odpowiedzia|ności za ewentualne na-
ruszenie praw Wyłącznych i nabytych.

6'4. Aprobata Techniczna |TB nie zwalnia Producenta od odpowiedzia|nŃci za Wła-
ściwą jakość wyrobów oraz wykonawców robót budow|anych od odpowiedzialnoścl za wła.
ściwe ich zastosowanie.

5'5. W treści wydawanych prospektów i ogłoszeń oraz innych dokumentóW związanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem W budownictwie nitów zrywa|nych NAS / NASM /
NASS na|eży zamieszczać informację o udzie|onej tym wyrobom Aprobacie Technicznej |TB
AT- l 5-8215/2009.

7. TERMIN WAżNośc|

Aprobata Techniczna |TB AT-15-8215/2009 Ważna jest do 6 |istopada 2o14 r.
WażnoŚć Aprobaty Technicznej |TB moŹe być przedłużona na ko|ejne okresy, jeże|i jej

Wnioskodawca, |ub forma|ny następca, wystąpi w tej sprawie do |nstytutu Techniki Budow-
|anej z odpowiednim Wnioskiem nie póŹniej niż 3 miesiące przed upływem terminu ważności
tego dokumentu,

Kon iec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy związane

PN.EN lso 12944-2:2001 Farby i lakiery' ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systemów malarskich. Część 2: Kasyfikacja
środowisk
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PN-EN 573.3:2009 Aluminium i stopy aluminium, Skład chemiczny i rodzaje Wyro-
bÓW pferobionych plastycznie. Część 3: Sklad chemiczny
i rodzaje WyrobóW

PN-EN 10083.1:2008 s'a/e do ulepszania Cieplnego' Część 1: ogÓlne Warunki tech-
niczne dostawy

PN.EN 1 0152:2005 Stal niskowęglowa' Wyroby płaskie walcowane na zimno,
ocy n kow a ne ele ktrol ityczn ie

PN.EN |so 15978:2005 Nity jednostronne z trzpieniem otwartym z rdzeniem ciqgniętym
zrywanym i z łbem Wpuszczanym AlAlst

PN-EN |so 2178:,1998 Powbki niemagnetyczne na podłożu magnetycznym' Pomiar
grubości powłok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 14589:2003 Nity jednostronne. Badania mechaniczne
PN-83/N-03010 statystyczna kontrola jakości' Losowy wybór jednostek produktu

do prÓbki

PN-EN 10326:2005 Taśmy i blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo
W sposÓb ciągły. Warunki techniczne dostawy

Badania i oceny

1) LoK-1381/A/09. sprawozdanie z badań i ocena techniczna dotyczące nitóW zryWa|nych
sta|owo.a|uminiowych typu NAs' NASM, NASS' Zakład ElementóW Konstrukcji Budowla.
nych oddziału Ś|ąskiego Instytutu Techniki Budowlanej W Warszawie, Katowice' 2oo9 r.

2) LoK.1403lN09. Sprawozdanie z badań i ocena techniczna dotyczące nitóW zrywa|nych
sta|owo.a|uminiowych typu NAs (NASM' NASS)' Zakład E|ementów Konstrukcji Budow-
|anych oddziału Ś|ąskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice,
2009 r.

3) NM-1/02652lN2009' sprawozdanie z badań i ocena techniczna dotyczące odporności
na korozję nitów zrywa|nych produkcji firmy WKRĘT-MET ' Zakład Materiałów Budowla-
nych lTB, Warszawa, 2009 r.
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a)

Rysunek 1. Nit zrywalny NAS / NASM / NASS
a) widok, b) nit zwymiarowany

ci

Rysunek 2' Polączenie wykonane z zastosowaniem nita zrywa|nego NAs / NASM / NAss
a) nit wprowadzony w otwory w Ęczonych e|ementach, b) przyłożenie sily Wyrywającej

tzpień' c) utworzenie się drugiego kołnieza i zerwanie tzpienia

a)

b)

0
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Tabl ica 1

Wymiary nitóW zryWa|nych NAs / NASM / NAss

Poz. Oznaczenie n ita d",
mm

L,
mm

2 3

NAS / NASM / NASS 3.2 x 6 o

2 NAS / NASM / NASS 3,2 ' I 8

3 NAS / NASM / NASS 3,2 x 10 10
4 NAS / NASM / NASS 3.2 x 12

5 NAS / NASM / NASS 3,2 x 14 1 4

6 NAS / NASM / NASS 3,2 x 16 1 6

7 NAS / NASM / NASS 4,0 x 6

4,0

6
8 NAS / NASM / NASS 4,0 x I

9 NAS / NASM / NASS 4,0 X 10 10
10 NAS / NASM / NASS 4,0 x 12

1'l NAS / NASM / NASS 4,0 x 14 1 4

NAS / NASM / NASS 4.0 x 16 '16

I J NAS / NASM / NASS 4.0 x 18 1 8

1 4 NAS / NASM / NASS 4.0 x 20 20
15 NAS / NASM / NASS 4.0 x 22 22
16 NAS / NASM / NASS 4.0 x 24 24

1 7 NAS / NASM / NASS 5,0 x 8 I
'18 NAS / NASM / NASS 5,0 x 10 10
'19 NAS / NASM / NASS 5,0 x 12 12
20 NAS / NASM / NASS 5,0 x 14 1 4

21 NAS / NASM / NASS 5.0 x 16 1 6

22 NAS / NASM / NASS 5,0 x 18 18
23 NAS / NASM / NASS 5,0 x 20 20
24 NAS / NASM / NASS 5,0 x 22 22
25 NAS / NAS|\4 / NASS 5,0 x 24 24
26 NAS / NASM / NASS 5.0 x 30 30

27 NAS / NASM / NASS 6,0 x I

6,0

I
28 NAS / NASM / NASS 6,0 x 10 10

NAS / NASM / NASS 6,0 x 12 1 a

30 NAS / NASM / NASS 6.0 x 14 1 4

31 NAS / NASM / NASS 6.0 x 18 1 8

32 NAS / NASM / NASS 6,0 x 20 20
33 NAS / NASM i NASS 6,0 x 22 22
34 NAS / NASM / NASS 6,0 x 25 25
35 NAS / NASM / NASS 6,0 x 30 30
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Tablica 2

NoŚności obliczeniowe polączeń' Wykonanych z zastoSoWaniem nitów zrywaInych
NAs / NASM / NAss na rozciąganie

Tablica 3

Nośności ob|iczeniowe połączeń, wykonanych z zastosowaniem nitóW zrywaInych
NAs / NAs|Vl / NASS na ścinanie

Tabl ica 4

Parametry montażowe nitów zrywa|nych NAs / NAs|\4 / NAss

Poz, Średnica nita
oo, mm

Grubość staIowego
elementu podłoża('l,

mm

Grubość staIoweoo
eIementu mocowanĘolt),

mm

Nośność
obliczeniowa,

KN
2 3 5

1 ,00 2,00 0,32
2 4,O 1 ,00 4,00 0,58
3 5,0 1 , 00 5,00 0,95

6,0 1,00 8,00 I  1 1

.', - sta| gatunku s280GD według normy PN-EN 10326:2005

Poz, Średnica nita
Oo' ltllll

Grubość staIoweg,o
e| €mentu podloża'',,

mm

Grubość stalowego
elementu mocowanegou,,

mm

Nośność
obliczeniowa,

KN
2 5

1 '1,00 2,O0 0,45

2 4,0 1 ,00 4,00 0,76

3 5,0 1 , 00 5,00 1,04

4 6,0 1,00 8, O0 4 ) ą

(r]- sta| 9atunku s28oGD według normy PN-EN 10326:2oo5

Poz. Oznaczenie nlta
śr€dnica otworu
montaźowego,

mm

zakres grubości
łączonych eIementów,

mm

Minimalna
grubość podłoża,

mm
2 3 5

1 NAS / NASM / NASS 3,2 x 6 1 , 0  *  3 , 0 1 , 0
2 NAS / NASN4 / NASS 3,2 x I 2,O
3 NAS / NASM / NASS 3,2 x 10 5,0 * 7,0 2,O
4 NAS / NASM / NASS 3,2 x 12 7 n + q n 2,O
5 NAS / NASM / NASS 3,2 x 14 9 , 0  *  1  1 , 0 2,0
6 NAS / NASM / NASS 3,2 x 16 11 , 0  *  13 , 0 2,0
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c.d. Tablicy 4

Poz. Oznaczenie nita
Średnica otworu
montażowego'

mm

zakres gruboścl
łączonych eIementów,

mm

Minlmalna
grubość podłoża,

mm
2 3 5

7 NAS / NASM / NASS 4,0 x 6

4 , 1

1 , 0  "  2 , 5 1 , 0
I NAS / NASM / NASS 4.0 x I 3,0 * 4,5 2,O
9 NAS / NASIM / NASS 4,0 x 10 5,0  + 6 ,5 2,O
10 NAS / NASM / NASS 4,0 X 12 2,O
11 NAS / NASM / NASS 4,0 X '14 8,0  + 10,5 2,0

NAS / NASM / NASS 4.0 x 16 '10,0 + 12,5 2,O
13 NAS / NASM / NASS 4,0 x 18 12,O * 14,5 2 , 0
14 NAS / NASM / NASS 4,0 X 20 14,0  + 16,5 2,0
'15 NAS / NASM / NASS 4.0 x 22 16,0  + 18,5 2,0
16 NAS / NASM / NASS 4,0 x 24 18,0 * 20.5 2,O
1 7 NAS / NASM / NASS 5,0 X 8 ) A + A A 1 , 0
1 8 NAS / NASM / NASS 5.0 x 10 4,5  *  6 ,0 2,0
19 NAS / NAS|\4 / NASS 5,0 x 12 6,5 * 8,0 2 , 0
20 NAS / NASM / NASS 5,0 x 14 7,5  + 10,0 2,O

NAS / NASM / NASS 5,0 x 16 9,s + 12,0 2,0
22 NAS / NASM / NASS 5,0 X 18 1 1 , 5  +  1 4 , 0 2,0
23 NAS / NASM / NASS 5,0 x 20 13,5  + 16,0 2,0
24 NAS / NASI/ / NASS 5,0 x 22 15,5  *  18 ,0 2,0
25 NAS / NASM / NASS 5,0 x 24 17 ,5 + 20,0

26 NAS / NASM / NASS 5.0 x 30 2,O
27 NAS / NASM / NASS 6,0 x I

6,1

1,0 * 3,0 1 , 0
28 NAS / NASM / NASS 6.0 x 10 2,0
29 NAS / NASM / NASS 6,0 x 12 5,0 * 7,5 2,0
30 NAS / NASM / NASS 6.0 x 14 7,0 * 9,0 2,O
31 NAS / NASM / NASS 6,0 x 18 7,4  + 11,O 2,0
32 NAS / NASM / NASS 6,0 x 20 10 , 5  *  13 , 0
33 NAS / NASM / NASS 6,0 x 22 I  1 , 0  *  1 5 , 0 2 , 0
34 NAS i NASM / NASS 6,0 x 25 15,0  + 20,0 2,0
35 NAS / NASM / NASS 6,0 x 30 20,0 * 24,0 2,4
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Tablica 5

Średnie siły niszczące, Występujące pzy zrywaniu rdzenia nitóW zryWa|nych
NAS/NASM/NASS

Poz, Srednica nita
do, mm

średnia siła niszcząca,
KN

2 3

1,65

2 4,O 2,69

3 5,0 1 0 1

4 6,0

Tablica 6

Średnie siły niszczące, charakteryzujące tzw' ',opór wypychania rdzenia''
nitóW zryWa|nych NAs / NASM / NAss

YOZ.
Średnica nita

Oo' ffiITl
srednia siła niszcząca,

KN
2 3

n  1 1

4,O 0 , 13

3 5,0 o,32
6,0

Tablica 7

Średnie siły niszczące, charakteryzujące tzw' ,,zdoIność utrzymania łba rdzenia''
nitów zrywa|nych NAs / NASM / NAss

Poz, ŚrednIca nita
do' mm

Średnia siła niszcząca,
KN

2 3

1 o,21

2 4,0 0,47

3 5,0 0,69

4 6,0 4,7  4
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Tablica I

Nośności charakterystyczne połączeń, Wykonanych z zastosowaniem nitów zryWalnych
NAs / NASM / NASS na rozciąganie

Tablica 9

Nośności charakterystyczne polączeń, Wykonanych z zastosowaniem nitóW zryWalnych
NAs / NASM / NAss na ścinanie

Poz. Średnica nita
do, mm

Grubość staIowego
e|ementu podłoża{ll,

mm

Grubość sta|owego ,.'
elementu mocowanego",,

mm

Nośność
charaKerystyczna,

KN
2 3 5

1 1 , 00 2,00 0,63
2 4,O 1,OO 4,00 1 , 1 6

3 5,0 1,00 5,00 '1,90

6,0 '1,00 8,00 2,26
(1) - staI gatunku S28oGD według normy PN-EN 10326:2oo5

Poz. średnica nita
do, mm

Grubość staIoweg.o
eIementu podłoża'.J,

mm

Grubość staIowego
elementu mocowanego(11,

mm

Nośność
charakterystyczna,

KN
2 3 5

1 3,2 1,00 2,00 0,89
2 4,O 1,00 4,00

3 5,0 1 ,00 5,00 2,O7

4 6,0 1,00 8,00 2,49
(r) - stal gatunku S28oGD Według normy PN-EN 10326:2oo5


