S

S s
y o _Elxmapzeme prrysiegle z jervka angielskiego str. Iz 15
d’./j-.‘N . L l“\
o E
. ® &%mm
Cent‘[E Scientifique et ® x TB
SR Aunnsa at
A Teghnique du Batiment & O conformémenia
T T wed) avenue du Recieur Powncarg B [ do o drectve
TREuTITI 78782 PARIS Cedex 16 21 decambve 198, reiatve au 8«. cong e tion_
TEL {33 01 40 50 28 29 W rapprochement des disposdions B
Fax (3301 45 22 51 5 pmirpgtathotesta MEMBRE DE L'EOTA
' P = N ol acminispativas des E'ats
LI
CONSTUCHoN.
-4 k
- 4

(Ttumaczenie z jgzyka angielskiego; oryginalny dokument opracowano w jezyku francuskim)

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

LIEBIG International Ltd.
Killarney Road
Killorglin, Co Kerry
REP. IRELAND

Kotwa samopodcinajaca z kontrolowanym momentem
obrotowym, wykonana ze stali ocynkowanej galwanicznie,
do stosowania w betonie zarysowanym i hiezarysowanym,
wymiary: M8, M12 i M16

01.11.2005
31.10.2010

LIEBIG International Ltd.
Killarney Road
Killorglin, Co Kerry
REP. IRELAND

15 stron w tym 8 zalacznikow, ktore stanowia integralng
czes¢ dokumentu.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna uniewaznia i zastepuje aprobate ETA-01/0011 o okresie
waznosci od 07.11.2001 do 07.11.2006

Organisation pour 'Agrement Technique Eropéen
European Organisation for Technical Approvals,.:=

IR

P SRR
ri . o
f -8 i P
fo iy o
i
1 . )
L~ -




Tlumuaczenie priysiegle 7 jezyka angiclskiego str. 2z 15
Strona 2 Europejska Aprobata Techniczna

|. PODSTAWA PRAWNA | WARUNKI OGOLNE -/-

1. Niniejsza europejska aprobata techniczna zostata wydana przez Centre Scientifique at Technique du
Batiment zgodnie z:

—  Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r., w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen oraz
przepisow administracyjnych panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobow budowlanych’, zmieniong przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993r.%; -/-

- Décret n° 82-647 du 8 juillet 1992* concernant I'aptitude & I'usage des produits de construction; -/-

- Wspdlnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sie, opracowywania i udzielania europejskie;
aprobaty technicznej zawartymi w zataczniku do Decyzji Komisji 94/23/WE®; -/-

- Wytycznymi do europejskiej aprobaty technicznej dla ,Kotew metalowych do siosowania w betonie”
ETAG 001, wydanie 1997, Czes¢ | ,Zagadnienia ogolne” i Czes¢ |l ,Kotwy rozporowe z kontrolowanym
momentem obrotowym”. -/-

2. Cenftre Scientifiqgue at Technigue du Batiment jest upowaznione do sprawdzania czy przestrzegane sg
przepisy niniejszej europejskiej aprobaty technicznej. Kontrola ta moze mie¢ miejsce na terenie zaktadu
produkcyjnego (i dotyczy¢ np. spetniania zatozen okreslonych w aprobacie dotyczgcych produkcji). Niemniej
jednak cdpowiedzialno$é za zgodnos¢ wyrobow z europejskg aprobatg techniczng oraz za ich przydatnosc
do zamierzonego zastosowania ponosi posiadacz aprobaty. -/-

3. Ninigjsza Europejska Aprcobata Techniczna nie podlega przeniesieniu na producentdw lub agentow
producentow innych niz wskazano na str. 1, ani na zakfady produkcyjne inne niz wskazane na str. 1.
niniejszej aprobaty. -/-

4. Niniejsza europejska aprobata techniczna moze zostaé cofnieta przez Centre Scientifique at Technique
du Batiment zgodnie z Art. 5 {1) Dyrektywy Rady 89/106/EWG. -/-

5. Powielanie niniejszej Aprobaty, w tym przesylanie drogg elektroniczna, powinno obejmowaé catosé
dokumentu. Jednak mozliwe jest powielanie czgsci dokumentu pod warunkiem pisemne] zgody Centre
Scientifique at Technique du Batiment. W takim przypadku nalezy zaznaczy¢, ze jest to powielanie
czesclowe. Materiaty reklamowe nie moga zawierac tresci sprzecznych z aprobatg, ani wykorzystywac jej w
w sposob niezgodny z prawda. -/-

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujacy w jego urzedowym jezyku.
Niniejsza wersja jest zgodna z wersja wprowadzong do obiegu przez EOTA. W przypadku ttumaczenia na
inne jezyki nalezy zaznaczy¢, ze jest to tekst ttumaczony. -/-

Dz. Urz. WE L 40 z 11.02.1989, str. 12
Dz. Urz. WE L 220 z 30.08.1993, str. 1
Journal officiel de |la Republique frangaise du 14 juillet 1992
Dz. Urz. WE L 17 z 20.01.1994, str. 34
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Il SZCZEGOL OWE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNE. -/-

1 Definicja i zamierzone zastosowanie wyrobu -/-
1.1. Definicja wyrobu -/-

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG SUPERPLUS wystepujaca w rozmiarach M8, M12 i M16 jest kotwa
wykonana ze stali ccynkowane] galwanicznie, osadzang w wywierconym otworze i mocowang za
pomoca kontrolowanego momentu dokrecenia. -/-

1.2. Zamierzone zastosowanie -/-

Kotwa jest przeznaczona do mocowan, co do ktorych musza zosta¢ spelnione wymagania dotyczace
nosnosci, statecznosci i bezpiecznego uzytkowania okreslone w Wymaganiach podstawowych 1 i 4
Dyrektywy Rady 89/106/EWG, w przypadku ktérych zawodno$é mocowania przy uzyciu tego wyrobu
naruszylaby statecznosc¢ obiektu, stworzyla zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub miataby znaczace
konsekwencje ekonomiczne, Kotwa ta jest przeznaczona do mocowan o obciazeniach statycznych i
quasi-statycznych w podtozu betonowym zbrojonym lub zwyklym niezbrojonym o klasie od min. C 20/25
do maks. C 50/60 zgodnie z norma ENV 206: 1990-03. Kotwe mozna stosowac¢ w betonie zarysowanym
i niezarysowanym. -/-

Kotwa moze byc stosowana wytacznie wewnatrz pomieszczen. -/-

Zapisy w niniejszej europejskiej aprobacie techniczne] oparte sa na zaktadanym okresie uzytkowania
wynoszacym 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga byc traktowane jako gwarancja
producenta. Nalezy je rozumie¢ jako pomoc w wyhorze odpowiedniego produkiu do zaktadane;
uzasadnionej ekonomicznie trwatosci uzytkowej obiektu. -/-

2 Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji -/-
2.1.Charakterystyka wyrobu -/-

Kotwa o rozmiarach M8, M12 i M16 odpowiada rysunkom i opisom znajdujacym sie w Zatacznikach 1-4.
Wartosci dotyczace materiatu, wymiary i tolerancje kotew nie wskazane w Zatacznikach 2 i 3 sa zgodne
z odpowiednimi wartosciami zawartymi w dokumentacii technicznej"’ do niniejszej europejskiej aprobaty
technicznej. Charakterystyczne wartosci dotyczace przeznaczenia kotew przedstawiono w Zatacznikach
4-8. /-

Kazda kotwa posiada oznaczenie fabryczne oraz rozmiar srednicy zewnetrznej. Oznakowanie obejmuje
naciecia lub rowki odpowiadajace oznaczeniu glebokosci osadzenia kotwy oraz logo producenta {4
podkowy), rodzaj kotwy SP, Srednice preta, gtebokosé zakotwienia, grubosé elementu mocowanego
oraz A4 dla stali kwasoodpornej. Przyktad: - 5P M8 14/40/15. -/-

Kotwy sg, pakowane i dostarczane w zestawie jako catos¢. -/-

W celu rozrdznienia poszczegolmych gtebokosci zakotwienia po osadzeniu, na nakretce, ewentualnie na
tbie kotwy wyttoczona kropke, ktéra rozni sie w zaleznoéci od glebokosci zakotwienia. /-

2.2, Metody weryfikacji -/-

Ocena zgodnosci kotwy z przeznaczeniem pod wzgledem wytrzymatosci, statecznosci oraz
bezpieczenstwa uzytkowania okreslonych w Wymaganiach podstawowych 1 i 4 zostata sporzadzona
zgodnie z Wytycznymi dotyczgcymi europejskiej aprobaty technicznej dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Czes¢ | ,Zagadnienia ogdlne” i Czes¢ |l Kotwy rozporowe z kontrolowanym
momentem obrotowym”, na podstawie Opcji 1. -/-

/ o

L I

5 Dokumentacja techniczna do niniejsze] aprobaty techniczne] znajduje sie w Centre Scientifigue at Technique d ‘E@éifment i jest f L_

udostepniana jednostkom upowaznionym o ile jest niezbedna tym jednostkom do wykonywania zadan zwigzanycl z alestacia /)
2godnosci wyrobu. W, 7
g wy \\ 77!
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3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE -/-
3.1.System atestacji zgodnosci -/
System atestacji zgodnosci 2 (i) (zwany sysiemem 1) wedtug Dyrektywy Rady 89/106/EWG, Zatgcznik
I, cpracowanej przez Komisje Europejska okresla: -/-
a) zadania producenta: -/-
1. zaktadowa kontrola produkgji, -/

2. uzupetniajace badania probek pobranych w fabryce prowadzone przez producenta zgodnie z
ustalonym planem badania. -/-

b) zadania jednostki upowaznionej: -/-
3.  wstepne badania typu wyrobu, -/-
4.  wsiepna inspekcja fabryki oraz zaktadowej kontroli produkgciji, -/-

5. ciggly nadzér, ocena i aprobata zaktadowej kontroli produkgji. -/~

3.2. Obowiazki -/
3.2.1. Zadania producenta, zakladowa kontrola produkgji /-

Producent posiada system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie i sprawuje statg wewngtrzng
kontrole nad produkcjg. Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta sg
dokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur sporzgdzonych na pismie. Taki system
kontroli produkcji zapewnia zgodnos¢ wyrobu z europejskg aprobatg techniczna. -/-

Producent slosuje Jedynle surowce dostarczane wraz z odpowiednig dokumentacjg opisang w
ustalonym planie badania®. Przed przyjeciem producent poddaje sprowadzane surowce kontroli i
prébom. Sprawdzanie przychodzacych materiatow takich jak nakretki, podktadki, drut na prety oraz
metalowe tasmy na segmenty rozporowe obejmuje kontrolg dokumentdéw przedstawionych przez
dostawce (pordwnanie z wartoSciami nominalnymi) poprzez weryfikacje rozmiaru i okreslenie
wiasciwosci materiatu, np. wytrzymatosci na rozcigganie, twardosci, wykonczenia powierzchni. -/-

Wyprodukowane kompaonenty kotwy podlegaja sprawdzeniu pod nastepujacym katem: -/-
-Wymiary komponentow: -/-

Gwint (catkowita dlugosc), segment dystansujgcy (diugosé, srednica zewnetrzna, grubosc), stozek z
gwintem (dlugos¢, srednica, kat), segment rozporowy (dtugosé, srednica zewnetrzna i wewngtrzna),
podkiadka (grubosc). -/

- Whasciwosci materiatu: plastycznosc, wytrzymatosc na rozcigganie i twardosé. -/-

- Grubos¢é powioki !galwanicznej. ;-/—

- Kontrola wzrokowa pod kgtem prawidtowego ztozenia i kompletnosci kotwy. -/-

- Dziatanie gwintu na koncowce .preta. -/-

Czestotliwosc kontroli i prob przeprowadzanych podczas produkcji, a takze ktorym podlega gotowy

wyrdb, jest okresiona w ustalonym planie badania z uwzglednieniem zautomatyzowanego procesu
produkcji kotwy. -/-

6 Ustalony plan badania jest przechowywany przez Centre Scientifique at Technique du Batiment i udostepnia sie go Jedyn}e
upowaznicnym jednostkom zaangazowanym w procedure ateslacji zgodnosci,
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Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg zapisywane | oceniane. Zapis powinien zawierac przynajmnie;
nastepujace infarmacje: -/-

- opis wyrobu, podstawowe materialy i komponenty, -/-

- rodzaj kontrali lub préb, -/-

- date produkcji wyrobu i date proby wyrobu lub podstawowego materiatu i komponentdw, -/-
- wyniki kontroli i testow oraz siosowne porownanie z wymogami, -/-

- podpis osoby odpowiedzialnej za zakladowa kontrole produkciji. -/~

3.2.2. Zadania jednostki upowaznionej -/-
3221. Wstepne badanie wyrobu -/-

Dla celdw wstepnego badania wyrobu wykorzystuje sie wyniki prob wykonanych w ramach oceny
koniecznej do uzyskania europejskiej aprobaty technicznej pod warunkiem, ze w zakladzie
produkcyjnym lub linii produkcyjnej nie nastapity zmiany. -/-

3222 Wstepna inspekcja fabryki i zaktadowej kontroli produkcji -/-

Jednostka upowazniona powinna upewni¢ sig, ¢zy zgodnie z ustalonym planem badania, fabryka i
zaktadowa kontrola produkcji s w stanie zapewnic stat i regularna produkcje kotew zgodnie ze
specyfikacjami okreslonymi w punkcie 2.1. oraz w Zatgcznikach do europejskiej aprobaty technicznej. -/-

3.223 Staly nadzér -/-

Jednostka upowazniona prowadzi regularng inspekcje fabryki podczas wizyt kontrolnych odbywajgcych
sie przynajmniej raz w roku. Biorac pod uwage ustalony plan badania nalezy sprawdzac czy jest
utrzymywany system zaktadowe] kontroli produkcji oraz okreslony zautomatyzowany proces produkciji.

Staly nadzor oraz ocena zaktadowe] kontroli produkcji musza odbywac sie zgodnie z ustalonym planem
badania. -/-

Na 7zadanie Centre Scientifigue at Technigue du Batiment jednostka certyfikujaca udostepni wyniki
certyfikacji produktu a jednostka konitrolujgca udostepni wyniki statego nadzoru. W przypadku
niewypeiniania zapiséw europejskiej aprobaty technicznej i ustalonego planu dziatania certyfikat
zgodnosci zostanie cofniety. -/~

3.3.Oznakowanie CE -/-

Oznakowanie CE powinno znajdowac sie na kazdym opakowaniu kotew. Oznaczeniu 'CE' muszg
towarzyszy¢ nastepujace informacje: -/~

numer identyfikacyjny jednostki certyfikujacej; -/-

— nazwa lub oznaczenie identﬁikacyjne producenta oraz zaktadu produkcyjnego; -/-

- dwie ostatnie clyfry oznaczajépe rok, w ktorym oznakowano produkt symbolem CE; -/-
- numer certyfikatu zgodnosci CE; -/-

- numer europejskiej aprobaty technicznej; -/-

- kategoria zastosowania (ETAG 001-1 Opcja 1}); -/

- rozmiar. -/-
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4 Kryteria, wedlug ktérych wydano pozytywna oceng przydatnosci wyrobu do zamierzonego
zastosowania -/-

4.1. Wytwarzanie -/-

Kotwy sg wytwarzane zgodnie z przepisami europejskiej aprobaty techniczne] z wykorzystaniem
zautomatyzowanego procesu produkcji stwierdzonego podczas kontroli w fabryce przeprowadzone;
przez Centre Scientifique at Technique du Béatiment i jednostke upowazniong oraz oOpisanego w
dokumentacji technicznej. -/-

4.2. Montaz -/-
4.2 1. Przeznaczenie kotew -/-
Przydatnos$¢é kotew do zamierzonego zastosowania mozna stwierdzi¢ pod warunkiem: -/

- Zaprojekiowania kotew pod nadzorem inzyniera majgcego doswiadczenie w kotwieniu i pracach z
betonem zgodnie z ,Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Zatacznik C, metoda A, dla kotew rozpreznych z kontrolowanym momentem
dokrecenia. -/-

- Sporzadzenia wiarygodnych obliczen i rysunkow z uwzglednieniem przewidywanych obcigzen. -/-
- Wskazania na rysunku pozycji kotwy {np. potozenia kotwy wzgledem wzmocnienia lub podpory, etc.).
422 Montaz kotew -/-

Kotew jest przydatna do zastosowania jedynie w przypadku przestrzegania nastepujacych zasad
montazu: -/~

- kotew powinna by¢ montowana przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikow, a montaz ma
przebiegac pod nadzorem osdb odpowiedzialnych na miejscu za kwestie techniczne; -/-

- kotew powinna by¢ stosowana w oryginalnej postaci dostarczonej przez producenta; poszczegoine
komponenty nie podlegajg wymianie; -/-

- mentaz kotwy powinien mieé¢ miejsce zgodnie ze wskazdwkami i rysunkami sporzadzonymi przez
producenta przy uzyciu odpowiednich narzedzi; -/-

- grubos$é elementu mocowanego musi miesci¢ sie w przedziale wartosci dla danej kotwy; -/-

- przed osadzeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ czy klasa betonu, w ktorym kotew ma byc¢ zastosowana,
miesci sie w danym przedziale i nie jest nizsza niz klasa betonu, do ktdrej odnosza sie
charakterystyczne obcigzenia; -/-

- nalezy sprawdzic czy beton jest dobrze zageszczony, np. czy nie ma w nim pustych przestrzeni; -/-
- nalezy oczyscic otwor z urobku; -/-
t

- podczas montazli nalezy zapewni¢ okreslona gtebokos¢ zakotwienia, tzn. kotwe nalezy osadzic w
betonie nie ptycej niz wskazuje oznaczenie na kotwie; -/-

- nalezy zachowa¢ odpowiednia odleglos¢ od krawedzi oraz rozstaw pomiedzy kotwami zgodnie z
okreslonymi wartosciami bez tolerancji ujemnych; -/

- nalezy zapewnic¢ odpowiednie rozmieszczenie wierconych otwordw, tak aby nie uszkodzi¢ zbrojenia;

- w przypadku wadliwego odwiertu, nowy otwor powinien znajdowac sie co najmniej w odlegtosci réwne;
dwukrotnej giebokosct wadlwego odwiertu lub w mniejszej odlegtosci jesli odwiert ten zostat wypetniony
mocng zaprawg i jezeli w przypadku obciazenia scinajacego lub rozciagajacego odwiert ten nie znajduje
sie w stosunku do kotwy na linii dziatania obciazen. -/-

.....

- moment dokrecenia okreslony w Zatgczniku nr 3 nalezy regulowac przy pomocy kahbrowanego}kl/ugza
"

dynamometrycznego. -/-
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4.2.3. Zakres odpowiedzialnosci producenta -/

Producent odpowiada za poinformowanie zainteresowanych oséb © szczegdtowych warunkach
zawartych w pkt 1 i 2 w tym w Zalacznikach wspomnianych w punktach 4.21. i 4.2.2. Udzielenie
informacji moze mie¢ forme powielania odpowiednich czesci europejskiej aprobaty technicznej.
Ponadto, wszelkie dane dotyczace montazu nalezy umiescic¢ na opakowaniu iflub w dotaczonegj
instrukcji, najlepiej ilustrujac rysunkami.-/-

Wymagane podstawowe dane to: -/-

- érednica wiertta, /-

- $rednica gwintu, -/-

- maksymalna grubosc elementu mocowanego, -/-
- minimalna glebokos¢ montazu, -/-

- minimalna gtebokosé otworu, -/-

- wymagany moment dokrecenia, -/-

- informacje, najlepiej w formie rysunkéw, dotyczace czynnosci podczas montazu, w tym oczyszczenia
otworu, -/-

- informacje dotyczace specjalnego sprzetu niezbednego do montazu, -/-

- oznaczenie serii produkcyjnej. -/-

Wszystkie dane nalezy przedstawi¢ w sposob jasny i czytelny. -/-
Oryginalna wersja dokumentu w jezyku francuskim jest podpisana przez
Le Directeur Technigque
H. BERRIER -/-
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24.01.2005 Dz. U. nr {5 poz 131

| Rep. Nr 90/2006
|

Zaswiadczam zgodnosé niniejszego
tlumaczenia z okazanym mi dokumentem
. wjezyku angiclskim
1 Czestochowa, 29.05.2006
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ul. Witkiewicza 2/39 YT R
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tel. (34) 323-03-48 R
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Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus
Pierscien z Segment
tworzywa - - dystansnjacy
Segment
FOZDOYOWY . , Podkladka
Stozek ’ /-~ Nakretka
N szesciokgtna
Pret gwintowany ‘
1
— %
Oznaczenie:
Logo producenta:
Oznaczenie kotwy: np. SP M8 14/40/15

Oznaczenie glgbokosci osadzenia:

x! identyfikacja gleboko$ci osadzenia:

nacigcia lub rowki

Wytloczona kropka inna w

zaleznoSci od glgbokosci (ew.
na gorze preta)

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus po montazu

L

CHITHITH

Glebokosé zakotwienia

Tinst

Glebokos¢ otworu w najgighszym punkcie

Grubos$é

Grubosc podloza hetonowego

elementu
MOCOWANEEo

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

Zatacznik nr 1

Produkt i jego zamierzone zastosowanie

do Europejskigj

ETA-01/0011

Aprobaty Technicznelrj:‘_;f

1
b

i

kY

L -
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Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus
4. .
3 ..
1 =
R
7
. B
5
Tabela 1: Materialy
I Nr Opis Material: stal ocynkowana "
1 Pre¢t gwintowany EN IS0 898-1: grade 8.8
2 Stozek EN 10025: 1.0037
3 Segment rozporowy EN 10277-2: 10503
4 Piersciei z tworzywa PE
5 Segment dystansujacy EM 10025- 1.0037
5 Podkiadka EN 10139 1.0330
i Nakretka szes'cibkqtna EN 20898 - 2 : grade 8
. |
¥ Powloka: Czesci 1-3 i 5-7 ocynkowane galwanicznie zgednie z DIN EN ISO 4042>5 pm
. T
Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus Zatacznik nr 2 4 CIT
e o .
do Europejskie;j /’_Tf L
Aprobaty Technicznejt = - /,i ~
Materia v
y ETA-01/0011 AN B
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Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

) S
ls L la _sw
= =
) = o
= o
L
;tﬁx } m
L i |
Tabela 2: Wymiary kotwy
s ____________________
L. S Pierscien | § Nakretk:
Wymiary gléwne Stozek r:friTril:y : dys':f:?:jl;tc) Podkiadka szc:ci;iqtia
tworzywa
tx l¢ | l 1 d d
Rodzaj kotwy | L - p 4 s | d2 | di | m | sw
[mm] | [mm] | fmm]| [mm} | [mm] [mm] | [mm]| fmm] | [mm] | [mm] | [mm]
BLS M8 - 14/40/.. 0-50 | 65115 | 118 26 6.0 8-59 158 | 20 | 84 | 65 17
BLS M8 - 14/80/.. 0-59 | 105-155| 118 26 5.0 49-99 1.5 20 8.4 6.5 17
BLS M12 - 20/80/.. 0-80 | 115-195| 165 40 ils 30-110 34 30 30| 10,0 | 22
BLS M12 - 20/150/.. | 0-80 | 185-265| 165 40 1,6 | 100-180 | 3.5 a0 130 | 100 | 22
BLS M16 - 25M150/.. | 0-120| 190-310| 17 8 60 115 80-200 4.0 40 170|130 27
t
BLS M16 - 25/200/.! | 0-120| 240-360| 17,8 | 60 116 | 130-250 | 40 | 40 170|130 27
__________________________

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

Wymiary kotwy

Zatacznik nr 3

do Europejskiej
Aprobaty Technicznef.”

ETA-01/0011




Tlumaczenie priysiegle 7 jezyka angielskiego str- 11z 15
Strona 11 Europejska Aprobata Techniczna
oo ) o o SW
ﬂ &1———*—% = . = -
' 4 o Tmst
Gleboko$éé zakotwicnia h tae " np. Montaz
Gleboko$é otworn w najglebszym punkceie h; | Grubosé odleglosciowy
elementu
Grubosé podloza betonowego h,, mocowanego
Tabela 3: Dane dotyczace montazu
Lo Rodzaj kotwy
Liebig superplus BLSM8-14 | BLSM12-20 | BLS Mi6-25
40/ | /807.. | 786/ ] /156, | /1504 | 1200/..
Srednica otworu d, fmm] 14 20 25
Srednica wiertla Qegrmax £ | [mm] 14,50 20,55 25,55
Glebokosé otworu w najglebszym m> | fmm]| 60 | 100 105 | 175 | 185 | 235
punkcie
Glgboko$¢ zakotwienia hes 2 [mm] 40 80 80 150 | 150 200
Srednica otworu | Montaz przetykowy '
przelotowego w de < [mm] 16 21 26
elemencie Montaz na precie
mocowanym gwintowanym dr < [mm] 10 14 18
Grubosc elementu mocowanego Loy [mm] 0-50 0-80 0-120
Rozstaw klucza SW [xnmn] 17 22 27
Moment dokrgcenia Tinst [Nm] 25 80 180
Tabela 4: Minimalna grubo¢ podloza, odleglosci miedzyosiowej i odleglosci od krawedzi
L. Rodzaj kotwy
Liebig superplus BLSMS8-14 | BLSMI2-20 | BLS M16-25
\ i /40/.. | /80L. | /BOL. | /1500, /150/.. | /2000..
Minimalna grubosc podioza by [mm] | 100 160 160 300 | 300 400
Minimalny odstgp migdzy ostami Smun mm] | 100 80 120 150 | 200 150
Minimalna odleﬁioéé od krawedzi Comin imm] 80 50 100 80 150 100
Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus Zalacznik nr 4
do Europejskiej
) Aprobaty Technlcznej
Dane dotyezace montazu
. ETA-01/0011




Tlumaczenie pryysiegle - jeryka anglelskiego str. 122 15
Strona 12 Europejska Aprobata Techniczna

Tabela 5: Wytrzymalos¢ na obcigZzenia rozciagajace i cze$ciowe wspolezynniki
bezpieczenstwa dla materialu wedlug metody obliczen A

. Rodzaj kotwy
Liebig superplus BLSMS-14 | BLS M12-20 | BLS M16-25
/40/.. | /807, | 780/, [/150/.1 /1500, | 2001.

Zniszczenie stali
Wvirzymatosé charakterystyczna Nres | [KN] 22.7 \ 59,6 \ 111,2
Czesciowy wspolczynnik bezpiecz. Yads [-] 1,57

Zniszczenie przez wyrwanie
Wytrzymalo$c¢ charakterystyczna w
betonie zarysowanym C20/25
Wytrzymato$e charakterystyczna w

Neep | [N | 9 16 25 | 40 | 50 75

betonie niezarysowanym C20/25 Ny [kN] nie dotyczy
£30/37 122

Rosnacy wspotczynnik dla Ny, Yo C40:/50 1,41
C50/60 1,55

Czesciowy wspdlczynnik bezpiecz. Yrp [-] 15"

Zniszczenie stoika betonu i zniszczenie przez rozlupanie
Wytrzymatosé charakterystyczna w
betonie zarysowanym C20/25
Wytrzymato$é charakterystyczna w
betonie niezarysowanym C20/25

2

Noe? | [kN] | 9.8 | 258 | 258 | 66,1 | 66,1 | 1018

pl

o}

Nrie™ | [kN] | 12,8 | 36,1 | 36,1 | 92,6 | 92,6 | 1425

C30:/37 1,22
Rosnacy wspélezynnik dla N%, . Ye C40/50 141

C50/60 1,55
Glebokoéé zakotwienia b [mm] 40 30 80 150 | 150 200
Rozstaw kotew Sern [mm] | 120 240 240 450 | 450 600
QOdlegloéc od krawedzi CorN [mm] 60 120 120 | 225 | 225 300
Rozstaw (pekanie) Sersn [mmj | 140 | 360 360 | 540 | 560 560
Odleglosc od krawedzi (pekanie) Cer.sp [mm] 70 180 180 270 | 280 280
Czesciowy wspOlczynnik bezp. | Y= Yatg [-] 1,5"

])Przy braku norm krajowych

" Wartoéci podano dla pojedynczej kotwy bez wplywu rozstawu (s > s, x)czy odlegloei od krawedzi
{c 2 cen). W celu oceny zespotu kotew (s < s..w) lub kotew blisko krawedzi (¢ < c.y) nalezy wziaé
pod uwage townanie (5.2) ETAG 001, Zatacznik C.

Kotwa samopodecinajaca LIEBIG superplus Zatacznik nr 5 “&2\ ) (‘b | ‘j‘;;.”?
do Europejskie; \\\\;» e ,
Metoda obliczen A: Aprobaty Techniczne; ==
Wytrzymalos¢ na sily rozeiagajace ETA-01/0011
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Tabela 6: Przesunigcia pod wplywem obcigzen rozciggajacych

e
Przesuniecia pod wplywem obcigzen rozeiggajacych w hetounie od C20/25 do C50/60
Rodzaj Beton zarvsowanv Beton niezarvsowanv
kotwy C20425 C50/60 C20/25 CH0/60
N N Ne N “ND ‘N N Chg Jress N ND 4=
(kW] | [mm] | [mm] | [kN} | fmmj | [mm] § 1&N] | [remd | [eml | kW] | fmmd | [mm)
BLS M8 -
5 5
147401 . 16 0,1 0.2 2.5 0.1 8.2 5.1 0.1 0,2 7.8 01 0,2
BLS M8 - o
141’80]‘.. 5,9’ 0!2 D'd 15,1 D,Z 0,4 10,8 0,2 D,d 15‘I {]_2 0(4
BLS M2 - ! . . . i
20/801.. 55 0.1 0.2 5.2 8.1 0.2 %3] 01 02 g 222 | Q.1 0.2
BLS M12- - - - -
20/1501.. 159 | 02 0.5 387 0,2 05 | 284 | 02 C5 g 387 | 22 05
BLS M16 - i N
ssmson. | 89 2 2 246 2 | 2 lawe7r ) 2 | 2 |s29| 2 | 2
BLS M16 - _ .
25/2001.. 298 2 2 4.1 2 2 52,9 2 2 743 2 P

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

Zatacznik nr 6
do Europejskigj

Metoda obliczen A:
Przesunigcia pod wplywem obcigzen rozciggajacych

Aprobaty Techniczne]
ETA-01/0011
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Tabela 7: Wytrzymalos¢ na obcigzenia Scinajace i czgSciowe wspolczynniki
bezpieczenstwa dla materialu wedlug metody obliczen A

Liebig superplus

Rodzaj kotwy

BLS M8 - 14

BLS M12 - 20

BLS M16 - 25

/407, | 180i..

/80/.. | /1504..

/150/.. | /209)..

Zniszczenie stali, obcigZenie scinajgce bez mimosrodu

Wytrzymatosc charakterystyczna dla
montazu przetykowego

ka,s

[kN]

41,4

>

70,0

118,0

Czeéciowy wspdlczynnik bezp.

YMs

[-]

1,25 "

Zniszczenie stali, obcigZenie §cinajgce z mimosrodem

Charakterystyczna wytrzymalosc na
Zginanie

0
M Rk,s

™Nim]

30

105

266

Czesciowy wspotczynnik bezp.

YMS

1,259

Zniszczenie betonu przez odlupanie

Wspdlczynnik w rownaniu (5.6)
ETAG Zatgcznik C, § 5.2.3.3

2

Czesciowy wspdiczynnik bezp.,

Y™

5"

Zniszezenie krawedzi betonu

Dhugosé kotwy pod dziataniem
obciazen scinajacych

40 80

80 150

200

Zewnetrzna $rednica kotwy

dnum

14

20

Beton zarysowany bez zbrojenia
krawedzi

Beton zarysowany ze zbrojeniem
rostych krawedzi > ¢ 12mm

Beton zarysowany ze zbrojeniem
krawedzi i gesto rozstawionymi
zaciskami (a € 100mm) lub beton
niezarysowany

\Pucr,\f

[-]

1,00

1,20

1,40

Czesciowy wspolczynnik bezp.

YMC

1,51

" Przy braku norm krajowych

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus

Metoda obliczen A:

Wytrzymalos¢ na obcigzenia Scinajace

Zatacznik nr 7

do Europejskiej \\
Aprobaty Technicznej

ETA-01/0011
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Tabela 8: Przesunigcia pod wpltywem obcigzen $cinajacych

S e —
Przcsunigcia pod wplywem obcigzeii $einajgeych w betonic od C20/25 do CS0/60
Beton zarvsowanv Beton niczarysowany
Rodzaj C20/25 - £50/60 C20125 - C50/60
kotwy v i,\#.s ‘-‘"\I- N ‘:.!\‘@ :’Vu
[kN] fmm | ‘mm_ FkN] ‘mm’ mm
50 7.5 2.1 31
BLS M8 - 114 114
14140 1. (+1.2) (+1.2) (+1.2) {+1,2)
- 5,0 75 2.1 31
BLS M8 114 * = 114 o ‘
14180 /.. {+1.2) (+1.2} (+1,2} (+1.2)
- 5.0 7.5 2.5 38
BLS M12 29 229 ;
20/80 .. (+1.3) (+13) (+1.3) (+1.3)
, 50 75 2,5 38
BLS M12 26 > 2.9 al
201150 /.. (+1,3) (+1.3) (+1,3} {(+1.3)
R 4.0 6,0 33 50
BLS M16 45.7 . 257 7 =
250150 1.. (+1.3) (+1,3) (+1,3) (+1,3)
BLS M16 - 4.0 E.0 3.3 5,0
457 ‘ 457
251200 /.. (+13) (+1,3) (+1.3) {+1.3)
I———— N —— ——

( ): Wartosci oznaczaja dodatkowe przesuniecia spowodowane ruchem kotwy w otworze w
betonie lub w elemencie moeowanym,

Kotwa samopodcinajaca LIEBIG superplus Zatacznik nr 8
_ } ] do Europejskigj
Metoda obliczen A: Aprobaty Technicznej

Przlesuniecia pod wplvwem obciazen $cinajacych ETA-01/0011




