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I. PODSTAWA PRAWNA | WARUNKI OGOLNE /-

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostala wydana przez Centrum Badari Technicznych Finlandii
(VTT) zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 83/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r. w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen oraz
przepiséw administracyjnych panstw czlonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych', zmieniona przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG z 22 lipca 1993r? i Rozporzadzeniem (WE) Nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady®. -/-

- Laki rakennustuotteiden hyvaksynnadstd (230/2003) luvut 3 ja 10, Ympdristéministerion asetus
rakennustuotteiden hyvaksynnastd 3§, sek@ Ymparistoministerion 14.10.1897 antama valtuutuspaatds
(12/352/94).

- Wspélnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sie, opracowywania i udzielania Europejskich
Aprobat Technicznych zawartymi w zataczniku do Decyzji Komisji 94/23/WE". -/-

- Wytycznymi do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,Kotew metalowych do stosowania w betonie”
ETAG D01, wydanie 1997, Cze$¢ 1. Kotwy — Zagadnienia ogdlne” i Czes$é 2: Kotwy rozporowe z
kontrolowanym momentem obrotowym”. -/-

2. Centrum Badan Technicznych VTT jest upowaznione do sprawdzania czy przestrzegane sg przepisy
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola ta moze mie¢ miejsce na terenie zakfadu
produkcyjnego. Niemniej jednak odpowiedzialno$é za zgodnos¢ wyrobow z Europejska Aprobata
Techniczng oraz za ich przydatnos$é do zamierzonego zastosowania ponosi posiadacz Aprobaty. -/

3. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie podlega przeniesieniu na producentow lub agentow
producentdw innych niz wskazano na str. 1, ani na zaktady produkcyjne inne niz wskazane na str. 1.
niniejszej Aprobaty. -/-

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zosta¢ cofnieta przez Centrum Badarn Technicznych
VTT w szczegdlnosci zgodnie z informacjg Komisji na podstawie Art. 5 (1) Dyrektywy Rady 89/106/EWG. -/~

5. Powielanie niniejszej Aprobaty, w tym przesylanie drogg elektroniczna, powinno obejmowaé calosc
dokumentu. Jednak mozliwe jest powielanie czgsci dokumentu pod warunkiem pisemnej zgoedy Centrum
Badar Technicznych VTT. W takim przypadku nalezy zaznaczy¢, ze jest to powielanie czesciowe. Materiaty
reklamowe nie moga zawierac tresci sprzecznych z Aprobata, ani wykorzystywaé jej w sposdb niezgodny z
prawda. -/-

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujacy w jezyku angielskim. Niniejsza
wersja jest zgodna z wersja wprowadzona do obiegu przez EOTA. W przypadku #umaczenia na inne jezyki
nalezy zaznaczyc, ze jest to tekst ttumaczony. -/-

Dz. Urz. WE L 40 z 11.02.1989, sir. 12
Dz. Urz. WE L 220 z 30.08.1993, str. 1
Dz, Urz. UE L 284 z 31,10.2003, str. 25
Dz Urz. WE L 17 z 20.01.1994, str. 34
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11 SZCZEGOLOWE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ -/-

1 Definicja i zamierzone zastosowanie wyrobu -/-

1.1. Definicja wyrobu -/-

Kotwa klinowa LIEBIG wystepujaca w rozmiarach M8, M10, M12 i M16 jest kotwa wykonang ze stali
nierdzewnej, osadzang w wywierconym otworze i mocowang za pomoca kontrolowanego momentu
obrotowego. -/-

Zamontowana kotwe przedstawia rys. w Zalgczniku 1. -/-

1.2.Zamierzone zastosowanie -/-

Kotwa jest przeznaczona do mocowan, co do ktérych muszg zosta¢ spetnione wymagania dotyczace
nosnosci, statecznosci i bezpiecznego uzytkowania okresloene w Wymaganiach podstawowych 11 4
Dyrektywy Rady 89/106/EWG, w przypadku ktérych zawodno$é mocowania przy uzyciu tego wyrobu
naruszytaby statecznos¢ obiektu, stworzyta zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub miataby znaczace
konsekwencje ekonomiczne. Kotwa ta przeznaczona jest wylgcznie do mocowan o obcigzeniach
statycznych i quasi-statycznych w podtozu betonowym zbrojonym lub zwyktym niezbrojonym o klasie od
min. C 20/25 do maks. C 50/60 zgodnie z normg ENV 206: 1990-03. Kotew mozna stosowac w betonie
zarysowanym i niezarysowanym. -/-

Kotwa moze by¢ stosowana w betonie wewnatrz suchych pomieszczen, ale réwniez w budowlach
narazonych na dzialanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym w  Srodowisku
przemystowym i morskim), oraz wewnatrz wilgotnych pomieszczen, pod warunkiem, ze wystepujace
warunki nie sg zbyt ostre. Do takich ostrych warunkéw nalezy zaliczy¢ np. state lub zmienne zanurzenie
w wodzie morskie] lub strefe rozbryzgu fal morskich, $rodowisko chlorkowe krytych basenow
kapielowych lub srodowisko o wyjgtkowych zanieczyszczeniach chemicznych (np. zakiady odsiarczania
lub tunele drogowe, w kidrych stosuje sie materiaty do odladzania). -/

Zapisy w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na zaktadanym okresie uzytkowania
wynoszacym 50 lat. VWskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg by¢ traktowane jako gwarancja
producenta. Nalezy je rozumieé jako pomoc w wyborze odpowiedniego produktu do zaktadane
uzasadnionej ekonomicznie trwatosci uzytkowej obiektu. -/-

2 Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji -/-

2.1.Charakterystyka wyrobu -/-

Ninigjsza kotwa o rozmiarach od M8 do M16 odpowiada rysunkem i przepisom znajdujacym sie w
Zatacznikach 1-4. Wartoéci dotyczace materiatu, wymiary i tolerancje kotew, ktdre nie zostaly wskazane
w Zalgeznikach 1-4 sg zgodne z odpowiednimi wartosciami zawartymi w dokumentacji tec:hnicznej5 do
niniejsze] Europejskiej Aprobaty Technicznej. Charakterystyczne wartosci dotyczgce przeznaczenia
kotew przedstawiono w Zatacznikach 4 i 5. -/-

5

Dokumentacja techniczna do ninigjszej Aprobaty znajduie sig w Centrum Badan Technicznyeh Finlandii (VTT) i jest udosiepniana
jednostkom notyfikowanym o ile jest niezbedna tym jednostkom do wykonywania zadan zwigzanych z atestacja zgodnosci wyrob

et
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Na kazde] kotwie znajduje si¢ znak identyfikacyjny posiadacza Aprobaty, oznaczenie rodzaju kotwy
BoA, Srednicy nominalne] odpowiadajacej $rednicy gwintu oraz maksymalnej grubosci elementu
mocowanego zgodnie z Zatacznikami 1 3. -/-

Kotwy muszg byé pakowane i dostarczane w zestawie jako catosc. -/-
2.2. Metody weryfikacji -/-

Ocena zgodnosci kotew z przeznaczeniem pod wzgledem wytrzymatosci, statecznosci oraz
bezpieczenstwa uzytkowania okreslonych w Wymaganiach podstawowych 1 i 4 zostata sporzadzona
zgodnie z ,Wytycznymi dotyczacymi Europejskie] Aprobaty Techniczne] dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Czgs¢ 1: ,Zagadnienia ogolne” i Czgsc 2: ,Kotwy rozporowe z kontroiowanym
momentem obrotowym”, na podstawie Opcji 4. -/-

3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE -/-
3.1.8ystem atestacjl zgodnosci -/-

W mys| Dyrektywy Rady 89/106/EWG Zalacznik 3 ma zastosowanie system 2 (i) (zwany systememn 1)
opracowany przez Komisjg Europejska. System ten okresla co nastepuje: -/-

a) zadania producenta: -/-
1. zaktadowa kontrola produkgji, -/-

2. uzupehiajace badania prébek pobranych w fabryce prowadzone przez producenta zgodnie z
ustalonym planem kontroli. -/

b) zadania jednostki notyfikowanej: -/-
3. wstepne badania typu wyrobu, -/~
4. wstepna inspekeja fabryki oraz zakladowe| kontroli produkciji, -/

5. ciagly nadzdr, ocena i aprobata zakiadowej kontroli produkcji. -/-

3.2. Obowiazki -/-
3.2.1. Zadania producenta; zakiadowa kontrola produkgji -/

Producent posiada system kontrofi produkeji i sprawuje stata wewnetrzng kontrole nad produkcia.
Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta sa dokurmentowane w sposob
systematyczny w formie przepiséw i procedur sporzadzonych na pismie. Taki system kontroli produkgji
zapewnia zgodnos< wyrobu z niniejsza Europejskg Aprobata Techniczna. -/-

Producent moze stosowaé jedynie surowce dostarczone z odpowiednig dokumentacja, jak stanowi
ustalony plan kontroli®. Przdd akceptacjg dostarczane surowce podlegaja kontrolom i testom
producenta. Sprawdzenie takich elementdéw jak nakretki, podkftadki, drut na pret gwintowany oraz
metalowe tasmy na segment rozporowy obejmuje kontrole dokumentacji dostarczonej przez dostawce
(poréwnanie z wartosciami nominalnymi) poprzez weryfikacje rozmiaru i okreslenie cech materiatlowych
np. wytrzymatos¢ na rozcigganie, twardo$c i wykonczenie powierzchni. -/

% Ustalony plan konlroli zostal ztozony w Centrum Badan Technicznych VTT i jest udostepniany wylacznie jednostkom notyfikowanym
zaangazowanym w procedure atestadji zgodnosci.
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Kontrola gotowych elementow kotwy obejmuje: -/

- Rozmiar elementdw: -/-

stozkowaty pret gwintowany (Srednica, diugos¢, gwint, kat stozka); -/~
segment rozporowy (dtugosc, grubose, rozmiar zaczepdw); -/-
nakretka szesciokatna (fatwosé nakrecania, rozstaw klucza); -/-
podkiadka (srednica, grubosé). -/-

- Wiasciwosci materiatowe: stozkowaty pret gwintowany (wytrzymatodé na rozcigganie, granice plastycznoéci,
twardos¢), segment rozporowy (wytrzymatosS na rozciaganie, granice plastycznosci), nakretka szeécickatna
{wytrzymalose), podktadka (twardosg). -/

- Powtoka stozka. -/~

- Kontrola wzrokowa wlasciwego montazu kotwy i kompletnosci zestawu, -/~

Czestotliwos¢ kontroli | testéw przeprowadzanych w toku produkeji oraz na gotowych kotwach jest
zapisana w ustalonym planie kontroli uwzgledniajac zautomatyzowany proces produkcji kotew. -/-

Whyniki zakladowej kontroli produkcji sa zapisywane i oceniane. Zapisy musza obejmowac przynajmniej
nastepujace informacije: -/-

- przeznaczenie wyrobu, podstawowe materiaty i elementy; -/-

- rodzaj kontroli lub badania; -/-

- date produkcji wyrobu i date kontroli wyrobu lub materialu i elementow; -/

- wynik kontroli lub badania, a w razie koniecznosci porownanie z wymaganiami; -/~
- podpis osoby odpowiedzialnej za zakiadowa kontrole produkgji; -/-

Zapisy te nalezy przedstawié jednostkom notyfikowanym w ramach statego nadzoru. Na zadanie nalezy
je przedstawi¢ Centrum Badan Technicznych Finlandii (VTT). -/-

Szczegdly dotyczace rozmiaru, charakteru i czestotliwosci badan i kontroli wykonywanych w ramach
zakladowej kontroli produkcji muszg by¢ zgodne z ustalonym planem kontroli, ktéry stanowi czesé
dokumentacji technicznej niniejszej Aprobaty, -/~

3.2.2. Zadania jednostek notyfikowanych -/

3.2.2.1. Wstepne badanie wyrobu -/-
Dla celow wstepnego badania wyrobu nalezy wykorzystywac wyniki badania przeprowadzanego jako
czes¢ oceny dla Europejskiej Aprobaty Technicznej, chyba 2e nastapity zmiany w linii produkcyjnej lub
w zakladzie. W takich przypadkach wstepne badanie wyrobu nalezy uzgodni¢ z Centrum Badan
Technicznych VTT i wiasciwymi jednostkami notyfikowanymi. -/

3.2.2.2. Wstepna inspekcja fabryki i zakladowe] kontroli produkcji -/-
Jednostka notyfikowana ma obowigzek zapewni¢, ze zgodnie z ustalonym planem kontroli, zakiad oraz

zakladowa kontrola produkcji sg w stanie zagwarantowac ciagl i regularng produkcje kotew zgodnie ze
specyfikacjami zawartymi w 2.1. Aprobaty oraz w Zatgcznikach. -/~
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3.2.2.3. Staly nadzér -/-

Jednostka notyfikowana ma obowigzek odwiedzad zakiad przynajmniej raz do roku w celu regularnej
inspekcji. Nalezy sprawdzac, czy system zaktadowej kontroli produkcji oraz zautomatyzowany proces
produkcji przebiegaja zgodnie z postanowieniami zawartymi w ustalonym planie kontroli. -/-

Staly nadzér oraz ocena zakladowej kontroli produkcji musza by¢é sprawowane zgodnie z ustalonym
planem kontroli. -/~

Na zadanie jednostka certyfikujaca oraz jednostka przeprowadzajaca inspekcje powinny przekazaé
cdpowiednio wyniki certyfikacji wyrobu oraz wyniki stalego nadzoru do Centrum Badar Technicznych
Finlandii VTT. -/-

W przypadku niewypetniania zapiséw Europejskiej Aprobaty Technicznej oraz ustalonege planu kontroli
certyfikat zgodnoséci zostanie cofnigty. -/-

3.3.0znakowanie CE -/-

QOznakowanie CE powinno znajdowac sie na kazdym opakowaniu kotew. Oznaczeniu 'CE' muszg
towarzyszy¢ nastepujace informacje: -/-

- numer identyfikacyjny jednostki certyfikujacej; -/

- nazwa lub znak identyfikacyjny producenta i zaktadu produkcyjnego; -/~

- dwie ostatnie cyfry oznaczajace rok, w ktérym wyrob oznakowano symbolem CE; -/-
- numer certyflkatu zgodneéci CE; -/

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej; -/-

- kategoria zastosowania (ETAG 001-1 Opcja 4); -/~

- rozmiar. -~

4 Kryteria, wedlug ktérych wydano pozytywna ocene przydatnosci wyrobu do zamierzonego
zastosowania -/-

4.1. Wytwarzanie -/-
Kotwa jest wytwarzana zgodnie z postanowieniami Europejskiej Aprobaty Techniczne z
wykorzystaniem zautomatyzowanegoe procesu produkeji zapisanego w dokumentacji technicznej a
stwierdzonego podczas inspekcji zaktadu, kidra zostata przeprowadzona przez Centrum Badan
Technicznych Finlandii (VTT) i jednostke notyfikowana. -/-

4.2. Montaz -/-

4.2 1. Przeznaczenie Kotew wg projektu -/-
Zgodnosé kotew z przeznaczeniem mozna stwierdzi¢ na podstawie nastepujacych warunkow: -/-
Zaprojektowania kotew pod nfadzorem inzyniera majacego doswiadczenie w kotwieniu i pracach z
betonem zgodnie z ,Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dia kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Zatacznik C, metoda B, dla kotew rozporowych z kontrolowanym momentem
obrotowym. -/-

Sporzadzenia wiarygodnych o;bliczer'l i rysunkow z uwzglednieniem przewidywanych obcigzen. -/

Wskazania na rysunku pozycji kotwy {np. polozenia kotwy wzgledem zbrojenia lub podpory, w betonie
Zarysowanym i niezarysowanym, itp.). -/-

4.22. Montaz kotwy -/-
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Kotew mozna stosowadé jedynie w przypadku przestrzegania nastepujacych zasad montazu:

- Kotwa powinna by¢ montowana przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikéw, a montaz ma przebiegac
pod nadzorem oséb odpowiedzialnych na miejscu za kwestie techniczne; -/-

- Kotwa powinna by€ uzywana w oryginalnej postaci dostarczonej przez producenta; poszczegolne komponenty nie
podlegaja wymianie; -/-

- Montaz kotwy powinien mie¢ migjsce zgodnie ze wskazéwkami i rysunkami sporzadzonymi przez producenta przy
uzyciu odpowiednich narzedzi; -/-

- Przed osadzeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ czy klasa betonu, w ktérym kotwa ma byc zastosowana, miesci sie w
danym przedziale i nie jest nizsza niz klasa betonu, do ktérej odnoszg sie charakterystyczne ohcigzenta; -/-

- Nalezy sprawdzi¢ czy beton jest dobrze zageszczony, np. czy nie ma w nim pustych przestrzeni; -/-
- Nalezy oczysci¢ otwor z urobku; -/-

- Nalezy zachowaé odpowiednig odlegtosé od krawedzi oraz rozstaw pomigdzy kotwami zgodnie z okreslonymi
wartosciami bez tolerancji ujemnych; -/-

- Nalezy zapewni¢ odpowiednie rozmieszczenie wierconych otwordw, tak aby nie uszkodzi¢ zbrojenia;

- W przypadku wadliwego odwieriu, nowy otwor powinien znajdowaé sig co najmniej w odlegto$ci réwnej
dwukrotnej glebokoséci wadliwego odwiertu lub w mnigjsze] odlegtosci jesli odwiert ten zostat wypetniony mocna
zaprawg i jezeli w przypadku obcigzenia Scinajacego lub rozciagajacego odwiert ten nie znajduje sie na linii
dzialania obcigzen, -/~

- Moment obrotowy okreslony w Zatgczniku nr 4 nalezy regulowaé przy pomocy kalibrowanego klucza
dynamometrycznego. -/-

4.2.3. Zakres odpowiedzialnosci producenta -/-

Producent odpowiada za poinformowanie zainteresowanych oséb o szczegoétowych warunkach
zawartych w punktach 1i 2 w tym w Zatacznikach, o ktérych mowa w punktach 4.2.1.14.2.2. Udzielenie
informacji moze mie¢ forme powielania odpowiednich czesci Europejskiej Aprobaty Techniczne).
Ponadto, wszelkie dane dotyczace montazu nalezy umiescic na opakowaniu iflub w dolaczonej
instrukgji, najlepiej ilustrujac rysunkami. -/-

Wymagane podstawowe dane to:

- $rednica wiertla, -/~

- $rednica gwintu, -/

- maksymalna grubo&¢ elementu mocowanego, -/-

- minimaina gtebokose zakotwienia, -/-

- minimalna gtebokos¢ otworu, -/~

- wymagany moment obrotowy, -/-

- informacje, najlepiej w formie rysunkéw, dotyczace czynnosci podczas montazu, w tym oczyszczenia otworu, -/~
- informacje dotyczgce specjalnego sprzetu niezbednego do montazu, -/-

- oznaczenie serii produkcyjnej. -/-

Wszystkie dane nalezy przedstawit w sposéb jasny i czytelny. -/-
W imieniu Centrum Badan Technicznych VTT -/-
Espoo 27.10.2096 -1- !

[podpis nieczytelny} [podpis nieczytelny] -/

Liisa Rautiainen Lasse Mérénen -/-
Kierownik ds. Oceny ' Starszy pracownik badawczy -/-

2000000 OO0 X IO X

Tinmaczenie obejinuje 12 stron Aprobaty: 7 stron teksti i 5 zalgeznikéw. W rlumaczeniy zachowano orvginainy wklad dokumentu; pominigio
Srogmenty w jezyku fifiskim, jesli mialy swe odpowiedmki w jezvku angtelskim; w przeciwvnym wypadku tekst fifiski przepisano bez zmian.
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Kotwa klinowa LIEBIG BoA — X — A4

Pret gwintowany Nakretka
o sze§ciokgtna -

Segment rozporowy Podkiadka .

LL.3g G_ﬁ R

Oznaczenie:

Znak identyfikacyjny: .

Rodzaj kotwy BoA-X

Rozmiar gwintu: M8 ... M16

Maks. grubosé elementu mocowanego:  ty,

Kategoria: Ad

Np. BoA-X 8/10 A4

Kotwa klinowa LIEBIG BoA — X — A4 po montazu

\\ =~

o e

NS ANAERN

Gruboié elementu
Glgbokos¢ zakotwienia mocowanego

i

Gleboko$¢ otworu w najglebszym punkeie
1

Gruboié podioza betonowego

Zat ik nr1
Kotwa klinowa LIEBIG BoA - X - A4 atacznik nr
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej e R
Wyrob i jego zamierzone zastosowanie ETA-04/0058 AN
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Kotwa klinowa [LIEBIG BoA — X — A4
‘\‘\
.4
‘\ N 3
Tabela 1: Materialy
o ~ Material [N/mim?® | [Nanm?]
1 Pret pwintowany Stal kuta na zimno. EN 10088-3 530 600

2 | Segment rozporowy" M8 - M16

3 | Podkiadka
4 | Nakretka szedciokatna

W 1.4578

Tasma ze stali nierdzewnej, EN
10088-2 W 1.4436

Stal nierdzewna Ad, DIN 123

Stal nierdzewna A4, DIN 934

D Segment jest od srodka powleczony Teflonem o wygladzie pasty.

Kotwa klinowa LIEBIG BoA - X - A4

Materialy

Zatacznik nr 2

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej ~  ..f-..

ETA-04/0058
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Kotwa klinowa LIEBIG BoA - X - A4

BoA -X 8/10.
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Tabela 1: Wymiary kotwy

| Stodkowity

;o pREE

© | gwintowany -

Aiom |

’6 X R

" Segment | pgirs
rozporawy |

BoA -X12/5.....230

30,3

18.5

13,0

10.0

16 | 381

260 |

17'0 T

Kotwa klinowa LIEBIG BoA — X — A4

Wymiary kotwy

Zatacznik nr 3

do Europejskiej _
Aprobaty Technicznej ﬁ..;?}""}f

ETA-04/0058
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Grubosc elementu
Glgbokosic zakotwienia h, mocowanego t,
i
Glebokosé otworu w najglebszym punkeie hy
Minimalna grubosi¢ podloza betonowego h,;,

Srednica odwiertu dg [mm] 8 10 12 16
Skrawajaca $rednica wiertla przy

gornym limicie tolerancji Aot max & [mm] 8.45 10,45 12,5 16,5
(maksymalna $rednica wiertia)

Gh;bo!(osc otworu w najglebszym h, > [mm] 65 20 %0 105
punkcie

Glebokosé¢ zakotwienia her [mm] 50 50 60 80
Sredmca' otworu przelotowcgo w dr< (mm] 9 12 14 18
elemencie mocowanym

Grubosc¢ elementu mocowanego tix, o max  [MT1] 10..215 10..210 5..230 5..225
Rozstaw klueza SW [mm] 13 17 19 24
Moment obrotowy Tinst [Nm] 18 30 54 120

Kotwa klinowa LIEBIG BoA — X - A4

Dane dotyczace montazu

Zalacznik nr 4

do Europejskiegj
Aprobaty Techniczne] ,#

ETA-04/0058
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Tabela 4: Minimalna grubo$é podloza betonowego, rozstaw kotew i odleglos$é od krawedzi

g B A-X Bﬁ'A-:X' w——
|-840...215 | 10/10...210 - | 1 E
Minimalna grubo$é¢ podloza e [mm] 100 100 120 160
Rozstaw S, [mm] 250 250 300 400
Minimalny rozstaw Sy M| 70 120 150 185
Odleglosé od krawedzi Cer  [mm] 125 125 150 200
Minimalna odleglos¢ od krawedzi Couy_[mm] 50 55 65 95

Tabela 5: Charakterystyczne wartosci wytrzymaloéci na obeigzenia Fgy oraz wartodci projektowe
F’rq dla betonu klasy C20/25 — C50/60 oraz czeSciowy wspolezynnik bezpieczenstwa;
metoda obliczen B

- Wartodel c <
, Far [KN] 5.0 7.5 12,0 16,0
Beton zarysowany c\l:/zr;l;;ccriyst} czne
S 0

i Flpg [kN] 2.8 42 6.7 8.9

Wartosci -
B . . _charakterystyczne Fric [kN 6.0 50 16.0 25,0

eton niezarysowany Wartosci o

oreickiows Fooq [KN] T 50 8.9 13.9
CzeSciowy wspblezynnik bezp. dla materialu vy [-] 1,8 1.8 1.8 1,8
Tabela 6;: Moment zginajacy

10/10.,.210: | L
CA4 |
Wartosci i
Momfmt charakterystyczne Mgy s [Nm] 225 44.8 78.6 199.8
zginajacy Wartosci My, [Nm] 15,0 29,9 52,4 1332
projektowe -
Czedciowy wspdlczynnik bezp. dia materiatu yi [-] 1,5 1,5 1.5 1.5
Tabela 7: Przesunigcia pod wplywem obciazen F = 0,33 Fgy
Obcigzenie krétkoterminowe 1,0
Obcigzenie dligoterminowe ’ 1.5
. Zalacznik nr 5
Kotwa klinowa LIEBIG BoA - X — A4 q ]
do Europejskie; AT
Metoda obliczen B: Wytrzymalosé na obcigzenia — wartoéci Aprobaty Technlczne)// S
charakterystyczne i projektowe; przesuuigcia ETA-04/0058 f’ :




