»f-
//P T

iy r
f& 8

_ao Germany

/.;-_’- .. Thumaczenie przysiegte 2 jezyka angielskieqo . - . stri1/14

S B

\

*

Ieutsches Institut * *
\I Buthonsed
'fu r B a uteCh nl k * and notfied according Y
ta Aride 10 of ihe Councl

Anstalt.-des offentlichen Rechts Drrecive of 21 Decermber 1988

* o the appreximalion of laws, +*

- KOIDf‘henS"- 3oL tegulations and adiministrative

"'I'QBQQ Berlin pravisions ol Member Sizles
relating 1o construction pro-
* ducts (BSH0BEEC) *

Tel:  +49(Q)30 787300 Mitglied der EGTA

Fax: +49(0)30 787 30 320 » Y Member af EOTA
E-maii: dibt@dibt.de
Internet. www . dibt.de

(Ttumaczenie z anglojezycznej wersji dokumentu sporzadzonej przez DIBt; oryginalny dokument
opracowano w jgzyku niemieckim)

. Kotew asekuracyjna LIEBIG

LIEBIG International Ltd.
- Co. Kerry
7 Killorglin
* . REPUBLIK IRLAND

Kotwa rozporowa z  kontrolowanym momentem
dokrecenia, wykonana ze stali ocynkowanej galwanicznie,
o rozmiarach M6, M8, M10, M12 i M16 do stosowania w
betonie

7. 16 maja 2006
16 maja 2011

¢ LIEBIG International Ltd.
~ Killarney Road
¢, Killorglin, Co Kerry

. REPUBLIK IRELAND

14 stron w tym 7 zatacznikow.

Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych




Humaczenie przysiegle z jezyka angieiskieqo str. 2/ 14
Strona 2 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0108, wydanej 16 maja 2006r.
Tlumaczenie na angielski przygolowane przez D1Bt

I. PODSTAWA PRAWNA | WARUNKI OGOLNE -/-

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostala wydana przez Deutsches Institut fir Bautechnik
zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r., w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen oraz
przepisow administracyjnych panstw czltonkowskich dotyczacych wyrobdw budowlanychw, zmieniong przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG? i rozporzadzenie (WE) Nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady”; -/-

- (Gesetz iuber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten zur Umsetzung
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europiischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz — BauPG) vom 28. April 1998°, zuletzt geindert durch Gesetz vomn
(poprawione prawnie) 06.01.2004°; -/

- Wspoblnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sig, opracow!wania i udzielania Europejskich
Aprobat Technicznych zawartymi w zatgczniku do Decyzji Komisji 94/23/WE”; -/-

- Whytycznymi do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,Kotew metalowych do stosowania w betonie —
Czesc |1 Kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem obrotowym”, ETAG 001-02. -/-

2. Deutsches Institut fiir Bautechnik jest upowaznione do sprawdzania czy przestrzegane sg przepisy
niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne]. Kontrola ta moze mieé miejsce na terenie zakladu
produkcyjnego. Niemniej jednak odpowiedzialno$¢ za =zgodnos$¢ wyrobéw =z Europejska Aprobatg
Techniczng oraz za ich przydatnos¢ do zamierzonego zastosowania ponosi posiadacz Aprobaty. -/-

3. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie podlega przeniesieniu na producentéw lub agentow
producentdw innych niz wskazano na str. 1, ani na zakiady produkcyjne inne niz wskazane na str. 1.
niniejszej Aprobaty. -/-

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zosta¢ cofnieta przez Deutsches Institut fir Bautechnik
w szczegolnosci zgodnie z informacjg Komisji wg Art. 5 (1) Dyrektywy Rady 89/106/EWG. -/-

5. Powielanie niniejszej Aprobaty, w tym przesytanie drogg elektroniczng, powinno obejmowad catosc
dokumentu. Jednak mozliwe jest powielanie czeéci dokumentu pod warunkiem pisemne] zgody Deutsches
Institut fur Bautechnik. W takim przypadku nalezy zaznaczyé, ze jest to powielanie czesciowe. Materiaty
reklamowe nie mogg zawierac tresci sprzecznych z Aprobata, ani wykorzystywac jej w sposob niezgodny z
prawdag. -/-

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujacy w jego urzedowym jezyku.
Niniejsza wersja jest zgodna z wersjg wprowadzong do obiegu przez EOTA. W przypadku tlumaczenia na
inne jezyki nalezy zaznaczy¢, ze jest to tekst tumaczony. -/-

Dz. Urz. WE L 40 z 11.02.1989, str. 12
Dz. Urz. WE L 220 z 30.08.1993, str. 1
Dz. Urz. UE L 284 z 31.10.2003, str. 25
Bundesgesetzblatt |, sir. 812
Bundesgesetzhlatt |, str. 2, 16

Dz Urz. WE L 17 2 20.01.1994, sir. 34
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11 SZCZEGOL.OWE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEYJ -/-
1 Definicja i zamierzone zastosowanie wyrobu -/-
1.1. Definicja wyrobu -/-

Kotwa asekuracyjna LIEBIG wystepujgca w rozmiarach M6, M8, M10, M12 | M16 jest kotwag wykonang
ze stali ocynkowanej galwanicznie, osadzang w wywierconym otworze i mocowang za pomocy
kontrolowanego momentu dokrecenia. -/-

llustracja wyrobu przedstawiajgca jego zastosowanie znajduje sie w Zatgczniku 1. -/-
1.2. Zamierzone zastosowanie -/-

Kotwa jest przeznaczona do mocowan, co do ktdrych muszg zosta¢ spetnione wymagania dotyczgce
nosnosci, statecznosci | bezpiecznego uzytkowania okreslone w Wymaganiach podstawowych 1 i 4
Dyrektywy Rady 89/106/EWG, w przypadku ktdrych zawodno$¢ mocowania przy uzyciu tego wyrobu
naruszytaby statecznos¢ obiektu, stworzyta zagrozenie dla zycia ludzkiegoe i/lub miataby znaczace
konsekwencje ekonomiczne. -/-

Kotwe tq mozna stosowaé do mocowan o wymaganiach dotyczacych odpornosci na dziatanie ognia.

Kotwa ta przeznaczona jest wylgcznie do mocowan o obcigzeniach statycznych i quasi-statycznych w
podiozu betonowym zbrojonym lub zwyktym niezbrojonym o klasie od min. C 20/25 do maks. C 50/60
zgodnie z normg EN 208: 2000-12. Kotwe mozna stosowac w betonie zarysowanym i niezarysowanym.

Kotwa moze by¢ stosowana wylgcznie wewnatrz suchych pomieszczen. -/-

Zapisy w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte s na zaktadanym okresie uzytkowania
wynoszacym 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga by¢ traktowane jako gwarancja
producenta. Nalezy je rozumie¢ jako pomoc w wyborze odpowiedniego produktu do zaktadane;
uzasadnionej ekonomicznie trwatosci uzytkowej obiektu. -/-

2 Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji -/-
2.1.Charakterystyka wyrobu -/-

Niniejsza kotwa odpowiada rysunkom i przepisom znajdujacym sie w Zatgcznikach 2 i 3. Wartosci
dotyczace materiatu, wymiary i tolerancje kotew nie wskazane w Zatacznikach 2 i 3 sg zgodne z
odpowiednimi wartosciami zawartymi w dokumentacii technicznej? do niniejszej Europejskiej Aprobaty
Technicznej. -/-

W kwestii wymagan dotyczacych hezpieczenstwa w przypadku pozaru, zaklada sie, ze kotwa spetnia
wymagania dla produktéw klasy A1 jesli chodzi o reakeje na ogiert zgodnie z postanowieniami Decyzji
Komisji 86/603/WE zmienione| przez 2000/605/\WE. -/-

Charakterystyczne wartosci dotyczgce przeznaczenia kotew przedstawiono w Zatgcznikach 4-6. -/~
|

1 1
Charakterystyczhe wartosci dotyczace przeznaczenia kotew w odniesieniu do odpornosci ogniowej
przedstawiono w Zatgczniku 7. Obowigzuja one dia systemdw wymagajacych odpowiedniej klasy
odpornosci ogniowej. -/-

Kazda kotwa posiada oznaczenie fabryczne oraz znak identyfikacyjny producenta, nazwe handiowa,
rozmiar gwintu oraz maksymalng grubosc¢ elementu mocowanego zgodnie z Zaigcznikiem 1. Ponadto
na segmencie kotwy zaznaczona jest minimalna gtebokoé¢ zakotwienia. -/-

7  Dokumentacja techniczna do niniejszej Aprobaty Technicznej znajduje sig w Deutsches Institut fir Bautechnik i jest udostepniana L{
jednostkom upowaznionym o ile jest niezbedna tym jednostkom do wykonywania zadan zwigzanych z atestacjg zgednosci WYrobUe—r==srrnm.,, 9

{/\ o
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2.2

Kotwy muszg byé pakowane i dostarczane w zestawie jako catosc. -/-
Metody weryfikacji -/-

Ocena zgodnosci kotew z przeznaczeniem pod wzgledem wytrzymatosci, statecznosci oraz
bezpieczenstwa uzytkowania okreslonych w Wymaganiach podstawowych 1 i 4 zostata sporzadzona
zgodnie z ,Wytycznymi dotyczacymi Europejskig] Aprobaty Technicznej dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Czes¢ | ,Zagadnienia ogdlne” i Czesc Il ,Kotwy rozporowe z kontrolowanym
momentem obrotowym”, na podstawie Opcji 1. -/-

Ocena zgodnosci kotew z przeznaczeniem pod wzgledem odpomosci ogniowej zostata sporzadzona
zgodnie z Raportem Technicznym Nr 020 ,Ocena mocowan w betonie pod wzgledem odpornosci
ogniowe]”. -/-

Oproécz konkretnych przepisow dotyczgcych substancji niebezpiecznych wymienionych w niniejszej
Europejskiej Aprobacie Technicznej, mogg istnied inne wymagania odnoszgce sie do tych wyrobow
wchodzace w jej zakres (np. zmienione europejskie akty prawne i ustawy krajowe, rozporzadzenia i
przepisy wykonawcze). Aby w pelni stosowac sie do postanowien Dyrektywy dotyczgce] wyrobéw
budowlanych, nalezy przestrzega¢ rowniez tych wymagan, tam gdzie obowiazujg. -/-

3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE -/-

3.1.System atestacji zgodnosci -/-

W mysl Decyzji Komisji Europejskiej 96/582/WE" ma zastosowanie system 2 (i) (zwany systemem 1).

Ten system atestacji zgodnosci jest definiowany w nastepujgcy sposoéb:

System 1: Certyfikacja zgodnosci wyrobu przez upowazniong jednostke certyfikujacg na podstawie:

a) zadan producenta takich jak:
1. zakiadowa kontrota produkgji, -/

2. uzupetniajace badania prébek pobranych w fabryce prowadzone przez producenta zgodnie z
ustalonym planem badania. -/-

b} zadan jednostki upowaznionej:
3. wstepne badania typu wyrobu, -/-
4. wstepna inspekcja fabryki oraz zakladowej kontroli produkeji, -/-

5.  ciagly nadzor, ocena i aprobata zaktadowej kontroli produkgji. -/-

Uwaga: Jednostki upowaznione nazywane sg rowniez jednostkami notyfikowanymi”, -/-

3.2,

Obowiazki -/-

3.2.1. Zadania producenta -/- |

i !

3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkcfi -i-

Producent sprawuje statg wewnetrzng kontrole nad produkcjg. Wszystkie elementy, wymagania i
przepisy przyjete przez producenta sa dokumentowane w sposob systematyczny w formie przepisow i
procedur sporzadzonych na pismie. Taki system kontroli produkcji zapewnia zgodnosé wyrobu z
niniejszg Europejska Aprobata Techniczna. -/-

Producent moze stosowacd jedynie surowce/skfadniki wyszczegolnione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. -/-

8 Dz. Urz. WE |. 254 z 8.10.1996r.
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Zakladowa kontrola produkcji musi byé zgodna z planem kontroli z dnia 25 kwietnia 2006r. stanowigcym
czesé dokumentacji technicznej tej Aprobaty. Plan kontroli jest sporzadzony w odniesieniu do
zakladowe%o systemu kontroli produkeji obowigzujacego w zaktadzie i ziozony w Deutsches Institut fiir
Bautechnik™. -/-

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg zapisywane i oceniane zgodnie z przepisami zawartymi w planie
kontroli. -/-

3.2.1.2 Inne zadania producenta -/-
Preducent zawiera umowe z jednostka upowazniona do prowadzenia dziatan okreslonych w punkcie 3.1
w zakresie kotew w celu przeprowadzenia czynnosci okreslonych w punkcie 3.2.2. W tym celu

jednostce upowaznionej nalezy przekazac plan kontroli, o ktérym mowa w punktach 3.2.1.1.13.2.2. -/-

Producent sporzadza deklaracje zgodnosci, w kiorej stwierdza, ze wyrdb budowlany speinia
postanowienia niniejszej Aprobaty. -/~

3.2.2. Zadania jednostek upowaznionych -/-
Jednostka upowazniona realizuje nastepujgce zadania:
- wstepne badanie wyrobu -/-
- wstepng inspekcje fabryki i zaktadowej kontroli produkgji -/-
- staly nadzér, ocene i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji -/-
zgodnie z postanowieniami zawartymi w planie kontroli. -/-

Jednostka upowazniona musi odnotowaé gléwne punkty prowadzonych dziatan i przedstawi¢ uzyskane
wyniki w formie pisemnego raportu. -/-

Upowazniona jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta wystawia certyfikat zgodnosci
CE stwierdzajacy zgodnosé wyrobu z postanowieniami niniejszej Aprobaty.

W przypadku niewypetniania zapiséw Europejskiej Aprobaty Technicznej oraz planu kontroli, jednostka
certyfikujaca wycofuje certyfikat zgodnosci i niezwiocznie informuje Deutsches Institut fiir Bautechnik. -/-

3.3.0Oznakowanie CE -/-

Oznakowanie CE powinno znajdowaé sie na kazdym opakowaniu kotew. Oznaczeniu 'CE' musi
towarzyszy¢ numer identyfikacyjny upowaznionej jednostki certyfikujace] (jesli wymagany) oraz
nastepujgce informacje:

- nazwa i adres producenta (osoby prawnej odpowiedzialnej za zaktad produkcyjny), -/-
- dwie ostatnie cyfry oznaczajace rok, w ktdrym wyréb oznakowano symbolem CE; -/~
- numer ceﬂy'fikatu zgodnoépi CE wyrobu; -/-

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej; -/-

- kategoria zastosowania (ETAG 001-1 Opcja 1), -/-

- rozmiar. -/

9 Plan kontroli jest poufna czescia dokumentacji europejskiej aprobaty technicznej; nie jest upubliczniany wraz z aprobata, lecz / -
udostepniany upowaznionym jednostkom zaangazowanym w procedure alestacji zgodnosci. . /
Patrz punkt 3.2.2.

I
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4 Kryteria, wedlug ktérych wydano pozytywng ocene przydatnosci wyrobu do zamierzonego
zastosowania -/-

4.1. Wytwarzanie -/-

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla danego wyrobu na podstawie danych/informacii,
ziozonych w Deutsches Institut fur Bautechnik, identyfikujacyh wyrob, ktéry zostal przebadany i
oceniony. Zmiany dotyczace wyrobu lub procesu produkciji, skutkujgce niezgodnoscia ziozonych
danychfinformacji, nalezy zgtosi¢ Deutsches Institut fir Bautechnik przed ich wprowadzeniem.
Deutsches Institut fir Bautechnik zdecyduje, czy takie zmiany majg wplyw na aprobate oraz w
konsekwencji na waznosé oznaczenia CE opartego na Aprobacie, a jesli tak, czy konieczne sg dalsze
zmiany i ocena Aprobaty. -/-

4.2. Montaz -/-
4.2 1. Przeznaczenie kotew wg projektu -/-
Zgodno$é kotew z przeznaczeniem mozna stwierdzi¢ pod warunkiem:

- Zaprojektowania kotew pod nadzorem inzyniera majgcego doswiadczenie w kotwieniu i pracach z
betonem zgodnie z ,Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dla kotew metalowych do
stosowania w betonie", Zatacznik C, metoda A, dla kotew rozporowych z kontrolowanym momentem
dokregcenia. Elementy kotwienia narazone na dziatanie ognia $3 projektowane zgodnie z metoda B. -/-

- Sporzadzenia wiarygodnych obliczer i rysunkow z uwzglednieniem przewidywanych obciazen. -/

- Wskazania na rysunku pozycji kotwy (np. potozenia kotwy wzgledem wzmocnienia lub podpory, w
betonie zarysowanym i niezarysowanym, etc.). -/

- Projektowania kotew narazonych na dziatanie ognia z uwzglednieniem warunkéw zawartych w
Raporcie Technicznym Nr 020 ,Ocena mocowan w betonie pod wzgledem odpornosci ogniowej”.
Odpowiednie warto$ci charakterystyczne dla kotew podano w Zalgczniku 7. Metoda projektowania
obejmuje kotwy narazone na dziatanie ognia tylke z jednej strony. Jezeli ogier dziala z dwodch stron,
wowczas metode tg mozna zastosowaé jedynie wtedy, gdy odlegtosc kotwi od krawedzi wynosi ¢ =
300mm. -/-

422 Montaz kotwy -/-

Kotwe mozna stosowac jedynie w przypadku przestrzegania nastepujacych zasad montazu;

- kotwa powinna by¢ montowana przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikéow, a montaz ma
przebiegadé pod nadzorem osob odpowiedzialnych na miejscu za kwestie techniczne; -/-

- kotwa powinna by¢ uzywana w oryginalnej postaci dostarczone| przez producenta; poszczegdine
komponenty nie podlegaja wymianie; -/-

- montaz kotwyI powinien migé miejsce zgodnie ze wskazowkami i rysunkami sporzadzonymi przez
producenta przy uzyciu odpowiednich narzedzi; -/-

- przed osadzeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ czy klasa betonu, w ktérym kotwa ma by¢ zastosowana,
miesci sie w danym przedziale | nie jest nizsza niz klasa betonu, do ktorej odnoszg sie
charakterystyczne obcigzenia; -/

- nalezy sprawdzi¢ czy beton jest dobrze zageszczony, np. czy nie ma w nim pustych przestrzeni; -/-

- nalezy zachowad odpowiednig odlegtos¢ od krawedzi oraz rozstaw pomiedzy kotwami zgodnie z
okreslonymi warto$ciami bez tolerancji ujemnych; -/-

- nalezy zapewnic odpowiednie rozmieszczenie wierconych otwordw, tak aby nie uszkodzié zbrojenia;

- w przypadku wadliwego odwiertu, nowy otwér powinien znajdowac sie co najmniej w odlegtosci rgv&g;:“

e
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dwukrotnej gtebokosci wadliwego odwiertu lub w mniejszej odlegiosci jesli odwiert ten zostat wypetniony
mocng zaprawg i jezeli w przypadku obcigzenia $cinajgcego lub rozciggajacego odwiert ten nie znajduje
sie w stosunku do kotwy na linii dziatania obcigzen. -/-

- nalezy oczysci¢ otwdr z urobku; -/-

- podczas montazu nalezy zapewnié okreslong gtebokosé zakotwienia, tzn. kotwe nalezy osadzi¢ w
hetonie w taki sposéb, by oznaczenie na kotwie nie wystawato ponad powierzchnie betonu; -/-

- moment dokrecenia okreslony w Zatgczniku nr 4 nalezy regulowaé przy pomocy kalibrowanego klucza
dynamometrycznego. -/-

4.2.3. Zakres odpowiedzialnosci producenta

Producent odpowiada za poinformowanie zainteresowanych osdb o szczegdtowych warunkach
zawartych w pkt 1 i 2 w tym w Zalacznikach wspomnianych w punktach 4.2.1. | 4.2.2. Udzielenie
informacji moze mieé¢ forme powielania odpowiednich czesci Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Ponadto, wszelkie dane dotyczace montazu nalezy umie$ci¢é na opakowaniu iflub w dotgczong
instrukcji, najlepiej ilustrujac rysunkami. -/

Wymagane podstawowe dane to:

- §rednica wiertta, -/-

- $rednica gwintu, -/-

- maksymalna grubosé elementu mocowanego, -/-
- minimalna gfebokos¢ montazu, -/-

- minimalna giebokos¢ otworu, -/-

- wymagany moment dokrecenia, -/-

- informacje, najlepiej w formie rysunkow, dotyczace czynnosci podczas montazu, w tym oczyszczenia
otworu, -/-

- informacje dotyczace specjalnego sprzetu niezbednego do montazu, -/-

- oznaczenie serii produkcyjnej. -/-

Wszystkie dane nalezy przedstawi¢ w sposob jasny i czytelny, -/-

Qryginalna wersja dokumentu w jezyku francuskim jest podpisana przez
Dipl.-Ing. E. Jasch -/~
Prezes Deutsches Institut fur Bautechnik beglaubigt /-
Berfin, 16 maja 2006r. Lange -/
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Trimaczenie przysiegie 7 jezvka angielskiego str. 8/14
Strona 8 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0108
Kotwa asekuracyina LIEBIG Segment
dystansujacy
Stozek niegwintowany
Podkiadka
Segment rozporowy stozkowa
Stozek gwintowany 1 Nakretka
[[ Ty szesciokatna
b
Pret gwintowany ) e ij% Typ B
. 3 NN B
il
Oznaczenie: Oznaczenie:
. . Nazwa handlowa: S (kotwa
Znak _ldenty!’lkacy]ny. asekuracyjna )
Rozmiar gwintu: M..
Maks. grubosé elementu mocowanego: g,
Oznaczenie glebokosei osadzenia: nacigcia lub rowki
Np. = MI10/40
Typ S Typ SK
Nakretka szesciokatna Sruba z Ibem wpuszczanym

Kotwa asekuracyjna LIEBIG po montazu

A ST
R a-ﬂu z’..y/' Ve :‘/x P

z podkladka stozkows

Oznaezenie glgbokosci osadzenia

Glebokos¢ zakotwienia hyg

tzﬁ:&

Glgbokos¢ otworu w najgl¢bszym punkeie b,

Grubosé

elementu
mocowanego

T nst

Kotwa asekuracyjna LIEBIG

Zatacznik nr 1

Wyradb i jego zamierzone zastosowanie

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-06/0108
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Strona 9 Europejskie; Aprobaty Technicznej ETA-06/0108

Kotwa asekuracyjna LIEBIG

AT

10

Tabela 1: Materialy
Nr Opis Materiat V%
1 Prgt gwintowany EM |SO BB8-1: grade 8.8
2 Stozck gwintowany EM10283; 1.0214 / EN 10087 1.0718
3 Segment rozporowy EN 1002%: 1.0037 / EN 10135: 1.0330
4 Stozek niegwintowany EM10263: 1.0214 { EN 10087. 1.0718
5 Segment dystansujacy EN 10025: 1.0037 { EN 1013G; 1.0330
& Podkladka stozkowa EM 10136: £.0330
7 Nakretka szesciokgtna EN 20898-2: giade B
8 Sruba szesciokgtna EN 1S5 898-1: grade B.B
9 e wouncramen 2| EN 10026: 1.0037 £ EN 10087: 1.0718
10 $ruba z Ibem wpus:manym EN IS0 898-1: grade 8.6

D Czesei 1-10 ocynkowane galwanicznie zgodnie z LN 18O 404225 pm z polyskiem lub pasywacja w kolorze z¢ttym.
B Czedei 2. 6. 7.1 9 ze smarowaniem

Kotwa asekuracyina LIEBIG Zatacznik nr 2
do Europejskig]
Aprobaty Technicznej y

Materialy ETA-06/0108
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Strona_l 0 Europejskiej ;}\proba!y Technicznej ,E.TA-061'01 08
Kotwa asekuracvina LIEBIG »
L
LT ;
E ||f
o, 3| TypB
N A
i i ¥ = j
L 3; W—}‘ TH & %; !!‘j 6‘5 Typ S
R e B S ks ;
§_, s e s - .
: B
E -
Pt
i ¥ wa ) r ¢
73 F i — 11l i B }E Typ SK
Tabela 2: Wymiary kofew
Rozmiar kotwy ME-10/d5f.. |MB-12055.. | MI0-15/70/ | may2.20/80/.. | M16-25/1001..
Typ B tm® | Imm] - 206 - 200 200 G- 200 0- 200
T Lis | pom) | e5-285 50 - 280 a5 - 205 116-315 | 145- 248
Typ S b fmm] 1.290 1.-208 2. 200 £ -200 § - 200
; Les | tmmy | 85-28s 78 - 275 a2 - 261 113-308 | 145- 34D
t” | I 8 - 200 5- 200 & - 200 G- 200 15 - 20C
Laax innm) a0 - 250 TE- 285 $0-280 105 - 265 135 - 32C
Typ SK
}"I- S imm} C.5 3.5 1 1 1
k mm) £5 8.5 7 g 14
dy, Tmm) o 24 27 32 53
dp fmm] 1C 12 15 2.7 247
T
dy Voem) |2 85 117 147 i 24
dyy fmmj 15 20 25 20 40

RETRE grubos¢ elementu mocowanego

Kotwa asekuracyvina LIEBIG

Zalacznik nr 3

Wymiary kotwy

do Europejskie]
Aprobaty Technicznej

ETA-06/0108
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Strona_| | Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0108

Oznaczenie glebokosci osadzenia
% g -
i iz
a0 =
7 — .
| _ Glgbokosé zakotwicmi by |, | np. Montaz
Giebokos¢ otworn w najglebszym punkcie h, ; Grubosé odleglosciowy b
.. _Minimalua grubosé podioza betonowego h,, | clementu
: : | mocowanego
Tabela 3: Dane dotyczace montazu
Rodzaj kotwy
Kotwa asekuracyjna Liebig M6 M8 M10 M12 M16
10/45/.. | 12/55/.. | 15770/.. | 20/80/.. | 25M100/..
Nominalna $rednica wiertta dy [men] 10 12 13 20 25
Skrawajaca $rednica wiertla doy < [mm] | 10,43 12,5 15,5 20,55 25,55
(_:i@bolfosc otworu w najglebszym by [mm] 60 70 85 (00 125
unkcie
Srednica otworu przelotowego w de < [mm] 12 14 17 21 26
elemencie mocowanyni dr "< | [mm] 7 9 12 14 T
Maks. grubosé elementu mocowanego Lix }mm] 200 200 200 200 200
Rozstaw klucza dla Typu AB + AS SW mmj | 10 3 17 19 24
Rozstaw klucza dla Typu ASK S [m] 4 3 6 8 10
Moment dokrecenia dla Typu AB 8 15 40 70 115
Moment dokrecenia dla Typu AS Ty [ [Nm] ] 8 20 60 90} 170
Moment dokrecenia dla Typu ASK { 12 20 60 90 190
""Montaz na precie gwintowanym (wylacznie Typ AB)
Tabela 4: Minimalna grubos¢ podloza, rozstaw i odleglo$¢ od krawedzi
. L Rozmiar kotwy
Kotwa asekuracyjna Liebig MG M8 M10 M12 M16
10445/, | 12/554. | 15/704. | 20/80.. [ 25/100/..
Minimalna grubo$é podioza Houn [mm] 100 1160 140 160 200
Minimalny rozstaw S [mm] 60 100 130 200 250
dla cz2 [mm] 130 200 300 300 600
Minimalna odleglosé od Crn [mm] 80 100 150 200 250
krawedzi dla 52 [mm] 140 200 250 380 440
Wartosci posredpie mozna intefpolowaé liniowo.
Kotwa asekuracyjna LIEBIG Zatacznik nr 4
Dane d ) do Europejskie]
o ane dotyczjce montazu, Aprobaty Technicznej _,.#
Minimalna grubos¢ podioza betonowego, e
i i i ETA-06/0108 2y
Rozstaw i odlegto$é¢ od krawedzi J A
[;‘ v
B EIR
oo
H s
(1} ,
LY
W
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Strona 12 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0108
Tabela 5: Metoda obliczen A — Wytrzymaloé¢ na obeiaZenia rozeiggajgce
Rozmiar kotw
Kotwa asekuracyjna Liebig M6 { M8 MI10 Mi2 M16
10/45/., | 12/550. | 15/704. | 20480/, | 25/1004..
| Zniszczenie stali 7___ ]
Charakterystyczna wytrzymatosé | Np, [kN] 16,0 [ 293 | 464 | 674 | 1253
Czgsciowy wspdlczynnik I [- [ 5
bezpiecz. s ] '
Zniszczenie przez wyrwanie
Wytrzyrpaiosié charakterystyczna N [kN] 6 9 16 . 4 4
| w betonie zarysowanym C20/25 ? |
Wytrzymalosé charakterystyczna
w betonie niezarysowanym Nk [kN] 7.3 12 20 L -4
C20/25
25/30 1,10
C30/37 1,22
Rosnacy wspdlczynnik dla Ny Yo gz(;jgf) {ﬂ —
C45/55 | 1.48
C30/60 1,55
t;iic;gvy wspélezynnik " -] 187 |18 | 15y | s 1 L5
Zniszczenie stozka betonu
Glebokos¢ zakotwienia het [mm] 45 | 55 | 70 | 80 ] 100
Rozstaw kotew SerN [mm] 3 x hy
Qdlegloéé od krawedzi CorN {mm] 1,5 x hey
Czgsciowy wspélezynnik bezp. |y, [-] 187 18 [ 157 [ 157 ] 1,57
Zniszczenie przez rozlupanie
| Rozstaw (pekanie) Sersp [mm] 5 X hee |
Odleglosé od krawedzi {pgkanie) Corsp [mim]) 2,5 x hy ]
Czesciowy wspdlczynnik bezp. | Wﬁj 1) (82 | 1,82 [ 1,57 [ 157 ] 15Y

D Przy braku norm krajowych

7 Zawicra wspolezynnik bezpieczenstwa montaz v, = 1.2

Tabela 6: Przesunigcia pod wplywem obcigzen rozcizgajacych

' Zawiera wspdlezynnik bespicezenstwa montazu y,= 1,0
45 . L .
! Zniszezenic przes wyrwanic nie jest decydujace

. Rozmiar kotwy
Kotwa asekuracyjna LIEBIG
ME M3 M10 M12 M16
Q457 | 120550, | 1570/, | 200800, |25M1007..
N [ki] 2.4 3.8 TE 123 172
Beton zarysowany CZ‘O/ZS ! 7 e [mer] 9.2 0.4 0.4 0.6 0.6
‘ ‘ Uiy [mm] 18 0.8 .4 VRS 0.8
_ N [kM] 3.0 4.8 B.E 17.2 244
Beton niezarysowany C20/25 v [mm) 0.2 0.3 03 Ll 0.4
w K [m n“] 'U -& 0.8 0«& 0-& 0‘.8
Kotwa asekuracyjna LIEBIG Zatacznik nr §
do Europejskiej : iL
Metoda obliczen A: Aprobaty Techniczne]  _—=xf. * i
s .. . . . . . 2 Y q T /
5 e g / N
 Wytrrymalosé na obelgfenia rosciqgajace fpraesuniecta | praogot0s 7L
ff i oo
[ l
WL o
\\ N S
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Strona 13 Europejskiej A_probaty Technicznej I;TA-OB.’O1OB

Tabela 7: Metoda obliczen A — Wytrzymalo$§¢ na obcigzenia $cinajace

. L. Rozmiar kotw
Kotwa asekuracyjna Liebig Mé M8 Mib M12 M16

10/45/.. 12/55/.. 15/70/.. 20/80... | 25/100/.

Zniszczenie stali, obcigzenie $cinajace bez mimosrodu
Wytrzymalo$¢ charakterystyczna N [kN] 15 25 | 39 [.6(_)4 9 |
Czgsciowy wspdtezynnik bezp. Vs [-] 1.25

Zniszczenie stali, obcigzenie $cinajgee z mimodrodem

Ch'arak'terystyczna wytrzymalosé na M. (Nm| 2 l 30 T 60 ‘ 105 266
zginanie ] | & i |
Czesciowy wspolezynnik bezp, Yade i-1 1.25

Zniszczenie betonu przez odlupanie
Wspdlezynnik w rownaniu (5.6)

ETAG 001 Zalacznik C, § 5.2.3.3 X [-1 Thl—j 2

Czgdciowy wspdlezynnik bezp. L Yoo V) [-] 1,572

Zniszezenie krawedzi betonu

Dhugosé kotwy pod dzialaniem [ mm| | 45 55 J 70 80 100
obcigzen scinajacych

Zewnetrzna Srednica kotwy dnom Imm] 10 12 li 15 20 25
Czesciowy wspblezynnik besp. [ [-1 1,57

Przy braku norm krajowych
) Zawiera wspotezynnik bezpieczedstwa montazu y; = 1,0

Tabela 8: Przesunigcia pod wplywem obciazen Scinajacych

Rozmiar kotwy

Kotwa asekuracyjna LIEBIG ME M4 M10 M12 M16
1045 | 420550 | 13728 | 20807 | 25/100/.

W kM) | B85 4.3 222 34.3 54.0
Beton zarysowany i niezarysowan ; -

(y320/25—)—!C50/60‘ y e | mml| 25 G 3.2 4.1 5.0

Fum | [mm]| 2.8 4.4 4.5 8.2 7.5

Kotwa asekuracyina LIEBIG Zatacznik nr 6

do Europejskiej
Metoda obliczen A: Aprobaty Technicznej
Wytrzymalosé na obciazenia Scinajace i przesunigcia ETA-06/0108
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