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1. PODSTAWA PRAWNA | WARUNKI OGOLNE -/-

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Deutsches Institut fir Bautechnik
zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r., w sprawie zblizenia ustaw, rozporzqdzen oraz
przepisow admlnlstracyjnych panstw czionkowskich dotyczacych wyrobow budowlanych', zmtemonq przez
Dyrektywe Rady 93/68/EWG? i rozporzadzenie (WE) Nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady

- Gesetz iiber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten zur Umsetzung
der Richtlinie B89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europiischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz BauPG) vom 28. April 1998", zuletzt geindert durch Gesetz vom
{poprawicne prawnie} 06.01 2004%; -/-

-~ Wspolnymi zasadami proceduralnymi w sprawie ubiegania sig, opracowbywanla i udzielania Europejskich
Aprobat Technicznych zawartymi w zataczniku do Decyzji Komisji 94/23/WE”, -/-

- Wytycznymi do Europejskiej Aprobaty Technicznej dla ,Kotew metalowych do stosowania w betonie —
Czest |I: Kotwy rozporowe z kontrolowanym momentem obrotowym”, ETAG 001-02. -/-

2. Deutsches Institut fiir Bautechnik jest upowaznione do sprawdzania czy przestrzegane sa przepisy
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola ta moze mied¢ miejsce na terenie zaktadu
produkcyjnego. Niemniej jednak odpowiedzialno$é za zgodno$é wyrobdéw z  Europejska Aprobata
Techniczng oraz za ich przydatnosc da zamierzonego zastosowania ponosi posiadacz Aprobaty. -/~

3. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie podlega przeniesieniu na producentow lub agentow
producentéw innych niz wskazano na str. 1, ani na zakiady produkcyjne inne niz wskazane na str. 1.
niniejszej Aprobaty. -/-

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zostac cofnigta przez Deutsches Institut fir Bautechnik
w szczegolnosci zgodnie z informacja Komisji wg Art. 5 (1) Dyrektywy Rady 89/106/EWG. -/-

5. Powielanie niniejszej Aprobaty, w tym przesylanie droga elektroniczng, powinnc obejmowaé calosé
dokumentu. Jednak mozliwe jest powielanie czesci dokumentu pod warunkiem pisemnej zgedy Deutsches
Institut fiir Bautechnik. W takim przypadku nalezy zaznaczy¢, ze jest to powielanie czesciowe. Materialy
reklamowe nie mogg zawierac tresci sprzecznych z Aprobata, ani wykorzystywac jej w sposob niezgodny z
prawdg. -/-

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ certyfikujacy w jego urzedowym jezyku.
Niniejsza wersja jest zgodna z wersjg wprowadzong do obiegu przez ECTA. W przypadku tlumaczenia na
inne jezyki nalezy zaznaczy¢, ze jest to tekst umaczony. -/

Dz Urz. WE L 40z 11.02.1989, sir. 12 S
Dz. Urz. WE L 220 z 30.08.1993, str. 1

Dz. Urz. UE L 284 z 31.10.2003, str. 25

Bundesgesetzblatt |, str. 812

Bundesgesetzblatt t, str. 2, 15

Dz. Urz. WE L 17 220 01.1994 str. 34
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I SZCZEGOLOWE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ -/-
1 Definicja i zamierzone zastosowanie wyrobu -/-
1.1. Definicja wyrobu -/-

Kotwa LIEBIG wystgpujaca w rozmiarach M6, M8, M10, M12 | M16 jest kotwa wykonang ze stali
ocynkowane| galwanicznie, osadzang w wywierconym otworze | mocowang za poemocg kontrolowanego
momentu dokrecenia. -/-

llustracja wyrobu przedstawiajgca jego zastosowanie znajduje sie w Zatgczniku 1. -/-
1.2.Zamierzone zastosowanie -/-

Kotwa jest przeznaczona do mocowan, co do ktorych muszg zostad speinione wymagania dotyczgce
nosnosci, statecznosci i bezpiecznego uzytkowania okreslone w Wymaganiach podstawowych 11 4
Dyrektywy Rady 89/106/EWG, w przypadku ktérych zawodnoS¢ mocowania przy uzyciu tego wyrobu
naruszylaby stateczno&¢ obiektu, stworzyta zagrozenie dla zycia ludzkiego iflub mialaby znaczace
konsekwencje ekonomiczne. -/-

Kotwe tg mozna stosowac do mocowan o wymaganiach dotyczgcych odpornosci na dziatanie ognia. -/~

Kotwa ta przeznaczona jest wytacznie do mocowan o obcigzeniach statycznych i quasi-statycznych w
podiozu betonowym zbrojonym lub zwyktym niezbrojonym o klasie od min. C 20/25 do maks. C 50/60
zgodnie z norma EN 206: 2000-12. Kotwe mozna stosowac w betonie zarysowanym i niezarysowanym.

Kotwa moze by¢ stosowana wytacznie wewnatrz suchych pomieszczen. -/~

Zapisy w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na zakladanym okresie uzytkowania
wynoszacym 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga byé traktowane jako gwarancja
producenta. Nalezy je rozumie¢ jako pomoc w wyborze odpowiedniego produkiu do zakiadanej
uzasadnionej ekonomicznie trwatosci uzytkowej obiektu. -/-

2 Charakterystyka wyrobu i metody weryfikacji -/-
2.1.Charakterystyka wyrobu -/-

Niniejsza kotwa odpowiada rysunkom i przepisom znajdujacym sie w Zalgcznikach 2 i 3. Wartosci
dotyczgce materiatu, wymiary i tolerancje kotew nie wskazane w Zalacznikach 2 i 3 sg zgodne z
odpowiednimi wartesciami zawartymi w dokumentagji technicznef do niniejsze] Europejskiej Aprobaty
Technicznej. -/

Jesli chodzi o wymagania dotyczace hezpieczenstwa w przypadku pozaru, zaklada sige, ze kotwa
speinia wymagania dla produktdw klasy A1 jesli chodzi o reakcje na ogien zgodnie z postanowieniami
Decyzji Komisji 96/603/WE zmienionej przez 2000/605/WE.

Charakterystyczne wartcsci dotyczgace przeznaczenia kotew przedstawiono w Zatgcznikach 4-6. -/-

t
Charakterystyczfne wartosci detyczace przeznaczenia kotew w odniesieniu do odpornosci ognicwej
przedstawiono w Zataczniku 7. Obowigzujq one dla systemow wymagajacych odpowiedniej klasy
odpornosci ogniowej. -/-

Kazda kotwa posiada oznhaczenie fabryczne oraz znak identyfikacyjny producenta, nazwe handlowa,
rozmiar gwintu oraz maksymalng grubosc elementu mocowanego zgodnie z Zatgcznikiem 1. Ponadto
na segmencie kotwy zaznaczona jest minimalna gtebokosé zakotwienia. -/-

7  Dokumentacja iechniczna do niniejszej Aprobaly Techniczne] znajduje sie w Deutsches Institut fir Bautechnik i jest udostepniana
jednostkom upowaznionym ¢ ile jest niezbgdna tym jednostkom do wykonywania zadan zwigzanych z atestacia zgodnos§ci wyrobu. . -«-u:

SRS
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2.2,

Kotwy muszg by¢ pakowane i dostarczane w zestawie jako catosc. -/-
Metody weryfikacji -/-

Ocena zgodnoéci kotew z przeznaczeniem pod wzgledem wylrzymatosci, stateczrnosci oraz
bezpieczenstwa uzytkowania okreslonych w Wymaganiach podstawowych 1 i 4 zostata sporzadzona
zgodnie z ,Wytycznymi dotyczacymi Europejskiej Aprobaty Technicznej dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Czesé [ ,Zagadnienia ogolne” i Czes¢ Il Kotwy rozporowe z kontrolowanym
momentem obrotowym”, na podstawie Opcji 1. -/

Ocena zgodnosci kotew z przeznaczeniem pod wzgledem odpornosci ogniowe| zostata sporzadzona
zgodnie z Raportem Technicznym Nr 020 ,Ocena mocowar w betonie pod wzgledem odpornosci
ogniowej”. -/-

Oprocz konkretnych przepiséw dotyczgcych substancji niebezpiecznych wymienionych w niniejszej
Europejskiej Aprobacie Technicznej, moga istnie¢ inne wymagania odnoszace sie do tych wyrobow
wchodzace w jej zakres (np. zmienione europejskie akty prawne i ustawy krajowe, rozporzadzenia !
przepisy wykonawcze). Aby w peini stosowaé sie do postanowien Dyrektywy dotyczace] wyrobow
budowlanych, natezy przestrzegac rowniez tych wymagan, tam gdzie obowigzuja. -/-

3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE -/-

3.1.8ystem atestacji zgodnosci -/-

W mysl Decyzji Komisji Europejskiej 96/582/WE® ma zastosowanie system 2 (i) (zwany systemem 1).
Ten system atestacji zgodnosci jest definiowany w nastepujacy sposoéb: -/-

System 1: Certyfikacja zgodnosci wyrobu przez upowazniong jednostke certyfikujaca na podstawie:
a) zadan producenta takich jak:
1. zaktadowa konftrola produkgciji, -/-

2. uzupelniajace badania probek pobranych w fabryce prowadzone przez producenta zgodnie z
ustalonym planem badania. -/-

b) zadan jednostki upowaznionej:
3. wstepne badania typu wyrobu, -/-
4. wstepna inspekcja fabryki oraz zakltadowej kontroli produkcii, -/

5. ciagly nadzér, ocena i aprobata zakladowej kontroli produkgii. -/-

Uwaga: Jednostki upowaznione nazywane sg rowniez ,jednostkami notyfikowanymi”. -/

3.2. Obowiazki /-

3.2.1. Zadania producenta -/~

3.2.1.1 Zaktadowa kqntrola produkgj -/~

Producent sprawuje statg wewnetrzng kontrole nad produkcjg. Wszystkie elementy, wymagania i
przepisy przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposob systematyczny w formie przepisow i
procedur sporzgdzonych na pismie. Taki system kontroli produkcji zapewnia zgodnos¢ wyrobu z
niniejsza Europejskg Aprobatg Techniczng. -/

Producent moze stosowaé jedynie surowce/skladniki wyszczegdlnione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. -/-

8 Dz.

Urz. WE L 254 7 8.10.1996r. ,f". .
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Zakladowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli z dnia 25 kwietnia 2006r. stanowigcym
czesé dokumentacji technicznej tej Aprobaty. Plan kontroli jest sporzgdzony w odniesieniu do
zak{adowe%o systemu kontroli produkcji obowiazujgcege w zaktadzie i ztozeny w Deutsches Institut fiir
Bautechnik®, -/-

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa zapisywane i oceniane zgednie z przepisami zawartymi w planie
kontroli. -/-

3.2.1.2 Inne zadania producenta -/-
Producent zawiera umowe z jednostkg upowazniong do prowadzenia dziatah okreslonych w punkcie 3.1
w zakresie kotew w celu przeprowadzenia c¢zynnosci okreslonych w punkcie 3.2.2. W tym celu

jednostce upowaznionej nalezy przekazaé plan kontroli, o ktorym mowa w punktach 3.2.1.1.13.2.2. -/-

Producent sporzgdza deklaracje zgodnosci, w ktdérej stwierdza, ze wyrdéb budowlany spetnia
postanowienia niniejszej Aprobaty. -/-

3.2.2. Zadania jednostek upowaznionych -/-
Jednostka upowazniona realizuje nastepujace zadania:
- wstepne badanie wyrobu -/-
- wstepng inspekcje fabryki i zaktadowej kontroli produkgji -/-
- staly nadzdr, ocene i zatwierdzenie zaktadowe] kontroli produke;ji -/-
zgodnie z postanowieniami zawartymi w planie kontroli. -/-

Jednostka upowazniona musi odnotowaé glidwne punkty prowadzonych dziatar i przedstawic uzyskane
wyniki w formie pisemnego raportu. -/-

Upowazniona jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta wystawia certyfikat zgodnosci
CE stwierdzajgcy zgodno$é wyrobu z postanowieniami niniejszej aprobaty. -/-

W przypadku niewypeiniania zapisow europejskiej aprobaty technicznej oraz planu kontroli, jednostka
certyfikujaca wycofuje certyfikat zgodnosct i niezwiocznie informuje Deutsches Institut fir Bautechnik. -/-

3.3.0znakowanie CE -/-

QOznakowanie CE powinno znajdowaé sie na kazdym opakowaniu kotew. Oznaczeniu 'CE’ musi
towarzyszyé numer identyfikacyjny upowaznionej jednostki certyfikujgce] (jesli wymagany) oraz
nastepujgce informacje:

- nazwaiadres producenta (osoby prawnej odpowiedzialnej za zakiad produkeyjny); -/-
- dwie oslatnie cyfry oznaczajace rok, w ktorym wyrob oznakowano symbolem CE; -/
- numer certyfikatu zgodnosci CE wyrobu; -/~

- numer Eurobejskiej Aprobaity Technicznej; -

- kategoria zastosowania {ETAG 001-1 Opcja 1); -/-

- rozmiar. ~/-

9 Plan koniroli jest poufng czescig dokumentacji europejskiej aprobaty technicznej; nie jest upubliczniany wraz z aprobata, lecz
udostepniany upowaznionym jednostkom zaangazowanym w procedure atestacji zgodnosci.
Patrz punkt 3.2.2.
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4 Kryteria, wedlug ktérych wydano pozytywna ocene przydatnosci wyrobu do zamierzonego
zastosowania /-

4.1. Wytwarzanie -/-

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla danego wyrobu na podstawie danychfinformacji,
ztozonych w Deutsches Institut fur Bautechnik, identyfikujgcyh wyrdb, ktéry zostal przebadany i
oceniony. Zmiany dotyczgce wyrobu lub procesu produkcji, skutkujace niezgodnoscig ziozonych
danych/informacji, nalezy zgtosic Deutsches Institut fur Bautechnik przed ich wprowadzeniem.
Deutsches Institut fur Bautechnik zdecyduje, czy takie zmiany majg wptyw na aprobate oraz w
konsekwenciji na waznosé oznaczenia CE opartego na Aprobacie, a jesli tak, czy konieczne sg dalsze
zmiany i ocena Aprobaty. -/-

4.2. Montaz -/-
4.2.1. Przeznaczenie kotew wg projektu -/-
Zgodnoséc kotew z przeznaczeniem mozna stwierdzi¢ ped warunkiem:

- Zaprojektowania kotew pod nadzorem inzyniera majgcego doswiadczenie w kotwieniu i pracach z
betonem zgodnie z ,Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dla kotew metalowych do
stosowania w betonie”, Zalacznik C, metoda A, dla kotew rozporowych z kontrolowanym momentem
dokrecenia. Elementy kotwienia narazone na dziatanie ognia sg projektowane zgodnie z metodg B. /-

- Sporzadzenia wiarygodnych obliczen i rysunkéw z uwzglednieniem przewidywanych obcigzen. -/-

- Wskazania na rysunku pozycji kotwy (np. polozenia kotwy wzgledem wzmocnienia lub podpory, w
betonie zarysowanym i niezarysowanym, etc.). -/-

- Projektowania kotew narazonych na dzialanie ognia z uwzglednieniem warunkéw zawartych w
Raporcie Technicznym Nr 020 ,Ocena mocowan w betonie pod wzgledem odpornosci oghiowej”
Odpowiednie wartosci charakterystyczne dla kotew podano w Zatgczniku 7. Metoda projektowania
obejmuje kotwy narazone na dziatanie ognia tylko z jednej strony. Jezeli ogien dziata z dwdch stron,
wowczas metode tg mozna zastosowad jedynie wiedy, gdy odlegtos¢ kotwi od krawedzi wynosi ¢ =
300mm. -/-

4.22. Montaz kotwy -/-

Kotwe mozna stosowacé jedynie w przypadku przestrzegania nastepujacych zasad montazu:

- kotwa powinna by¢ montowana przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikéw, a montaz ma
przebiegaé pod nadzorem 0s6b odpowiedzialnych na miejscu za kwestie techniczne; -/-

- kotwa powinna by¢ uzywana w oryginalnej postaci dostarczonej przez producenta; poszczegoine
komponenty nie podlegajg wymianie; -/-

- montaz kotwy powinien mie¢ miejsce zgodnie ze wskazowkami i rysunkami sporzadzonymi przez
producenta przyluzyciu odpowikdnich narzedzi; -/-

- przed osadzeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ czy klasa betonu, w ktérym kotwa ma by¢ zastosowana,
miesci sie w danym przedziale i nie jest nizsza niz klasa betonu, do ktére] odnosza sie
charakterystyczne obcigzenia; -/~

- nalezy sprawdzié czy beton jest dobrze zageszczony, np. czy nie ma w nim pustych przesirzeni; -/-

- nalezy zachowa¢ odpowiednig odleglo$é od krawedzi oraz rozstaw pomiedzy kotwami zgodnie z
okreslonymi wartosciamj bez tolerancji ujemnych; -/-

- nalezy zapewni¢ odpowiednie rozmieszczenie wierconych otwordw, tak aby nie uszkodzi¢ zbrojenia;

- w przypadku wadliwego odwiertu, nowy otwdr powinien znajdowac sie ¢o najmniej w odlegloéci réwnej

v
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dwukrotnej gtebokosci wadliwego odwiertu lub w mniejszej odlegtosci jesli odwiert ten zostat wypetniony
mocng zaprawa i jezeli w przypadku cbcigzenia scinajgcego lub rozciggajacego odwiert ten nie znajduje
sie w stosunku do kotwy na linii dziatania obcigzen. -/-

- nalezy oczysci¢ otwér z urobku; -/-

- podczas montazu nalezy zapewnié okresfong gtebokosé zakotwienia, tzn. kotwe nalezy osadzié w
betonie w taki sposdb, by oznaczenie na kotwie nie wystawato ponad powierzchnie betonu; -/-

- moment dokrecenia okreslony w Zataczniku nr 4 nalezy regulowa¢ przy pomocy kalibrowanege klucza
dynamometrycznego. -/-

4.2.3. Zakres odpowiedzialnosci producenta -/-

Producent odpowiada za poinformowanie zainteresowanych osob o szczegdlowych warunkach
zawartych w pkt 1 i 2 w tym w Zalgcznikach wspomnianych w punktach 4.2.1. i 4.2.2. Udzielenie
informacji moze mieé¢ forme powielania odpowiednich czesci Europejskiej Aprobaty Technicznej.
Penadto, wszelkie dane dotyczgce montazu nalezy umiescié na opakowaniu iflub w dotaczonej
instrukeji, najlepiej ilustrujac rysunkami. -/-

Wymagane podstawowe dane to:

- srednica wiertta, -/-

- $rednica gwintu, -/-

- maksymalna gruboéc¢ elementu mocowanego, -/-
- minimalna gtebokosc¢ montazu, -/«

- minimalna glebokos$é otworuy, -/-

- wymagany moment dokrecenia, -/-

- informacje, najlepiej w formie rysunkow, dotyczace czynnosci podczas montazu, w tym oczyszczenia
otworu, -/-

- informacje dotyczace specjalnego sprzetu niezbednego do montazu, -/-

- oznaczenie serii produkcyjnej. -/-

Wszystkie dane nalezy przedstawi¢ w sposob jasny i czytelny. -/

Oryginalna wersja dokumentu w jezyku francuskim jest podpisana przez
Dipl-Ing. E. Jasch -/-
Prezes Deutsches Institut fir Bautechnik beglaubigt /-
Berlin, 22 maja 2006r. Lange -/-
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Thimaczenie obepmuje 14 5£r0n Aprobuny 7 spron iekstn 17 zadqezmkow. W thunaczeniu zachowano orvgmalny uklad dokumentu: pomnieto
Sragmeniy w jezyku ntenueckim, jesli miofy swes odpowtedmkn w fenvku angrefskim w przecnenvm wipadke tekst menueckt przepisano bes zinan.
Pobrano opiare zgodnie = Rozporzaqdzeniem Mimstra Spranviedinvoscr = diia 24.00 2005 Dz 8 v 15 poz 131

Rep. Nr 184/2006
Zaswiadczam zgodnosé ninigjszego
ttumaczenia z okazanym mi dokumentem
w jezyku angielskim
Czestochowa, 21.10.20006
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Kotwa LIEBIG Segment
Pierscien z tworzywa dystansujacy
Segment rozporowy Podkladka

A " stozkowa
Stozek gwintowany ) Nakretka
= szesciokatna
Pret gwintowany = Typ AB
o ’ :
Oznaczenie: seemeee - ()ZNACZENIC:
) ) Nazwa handlowa: A (kotwa)
Znak identyfikacyjny:
Rozmiar gwintu: M.. e
Maks. grubosé elementu mocowauego:  ftg, a
Oznaczenie glgbokosci osadzenia: nacigcia lub rowki
Np.  MI10/40

Nakretka szesciokatna Sruba z Ibem WpUSZCZanym
z podkladka stozkowy

Kotwa LIEBIG po montazu

Oznaczenie gleboko$ci osadzenia

Sl

Tng
-

Glgboko$é otworu w najglebszym punkcie b Grubosé
T . oo =1 elementu
Minimaina grubosé podioza betonowego hu, mocowanego

Kotwa LIEBIG Zalacznik nr 1

do Europejskig]
Aprobaty Technicznej

ETA-06/0123 /

Wyroéb i jego zamierzone zastosowanie
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Kotwa LIEBIG
b s e easeaIen r

10
Tabela 1: Materialy
Nr Opis Materiat ¥
1 Pret gwintowany EHN 15G 588-7: grage B.3
bt Stozek gwintowany EM 0263 102131 EN 10D87T 1 G718

Ibem wpuszczanym

3 Segment rozporowy E™ 40028 1.C037 / BEM 18123 1.6333
4 Pierscien z tworzywa Pz

5 Segment dystansujgcy EM 50028 1.0037 ¢ EX 101339 1.0330
5 Podkladka stozkowa Er 10423 10320

¥ Nakretka szeSciokgtna Ex 20585-2; grade 8

g Sruba szesciokatna Er 120 E85-1: grade 2.8

3 Podkladka stoikowa do §ruby z EN 40025 1.0037 ¢ EM (G027 1 0779

14 Sriba z Ibem wpnizezanym

EX ISC 558-1: grade E.8

B Czedel 2, 6, 7. 19 e smarowaniem

" Czedei 1-3 1 5-10 ocynkowane galwanicznie zgodnie z EN [SQ 404225 um z potyskicm lub pasywacjg w kolorze zottym,

Kotwa LIEBIG

Zatacznik nr 2

Materialy

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-06/0123
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Kotwa LIEBIG

3 ‘% Jl_["!(:,u: ;
A e L . é’f Tvp AB
=
i oag
!
s TypAS
L
!
i
3
S | = : E i
P i3 z = | 1 2 + Typ ASK
oL v IO TR r— ]-,,\ :
. : P s
Tabela 2: Wymiary Kotew
Rozmiar kotwy MG-10/5/.. | MB-12155/. | M10-15/85/.. | M12-20iB0/._ | M16-25/1001..
b fmm} 0 - 20C Q- 200 G- 200 C-200 Q-230
Typ AB | -
Lag frmj 85 - 2A5 3C:- 280 Qg - 2gh 115 - 315 145 - 348
K mm: 1-200 - 200 2-200 E.200 5.200
Typ AS b ; -
Lus mm) 8F - 26E 78 . 275 52 - 261 113 - 308 145 - 340
ton (e’ §-200 &-200 5 -200 T0- 209 15 - 200
Lask T} 80 - 250 78 - 2BE 85- 275 105 - 285 135- 320
Typ ASK Sy Tmm C5 3.5 1 1 1
k {rnrn] g.5 8.5 7 2 14
dy fromn] 2 e 27 323 £D
dg i) [ 12 18 12.7 247
dy | ) . 8.5 1.7 14 7 *g 24
dw ) 15 23 25 23 40

1 . r
Mgy = grubos¢ elementu mocowanego

Kotwa LIEBIG

Zatacznik nr 3

Wymiary kotwy

do Europejskig]
Aprobaty Technicznej =7

ETA-06/0123
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Oznaczenie glebokosci osadzenia
:/ I
S /, ’
_ Glgbokosé zakotwienia hy e np. Montaz
Glghoko$¢ otworu w najglebszym punkeie h, Grubosé odleglosciowy "
o o Minimalna gruboé¢ podloza betonowego h,,,;, _ elementu
: e mecowanego
Tabela 3: Dane dotyczace montazu
L Rodzaj kotwy
Kotwa Liebig M6 | M8 | M10 | MIZ | Mié
10/45/.. | 12/55/. | 15/65/.. | 20/80/.. | 25/100/..
Nominalna srednica wiertta d, {mm] 10 12 13 20 25
Skrawajaca $rednica wiertla don = [mm] | 10.45 12,5 15.5 20,55 25.35
qu:bol.msc otwory w najglebszym hy > [mm] 60 70 85 [00 (25
punkcic
Srednica olworu przelotowego w d < [rm] 12 14 17 21 26
elemencic mocowanym dte Tmm | 7 9 12 14 18
Maks. grubosé elementu mocowanego the [mm] 200 200 | 200 200 200
Rozstaw klucza dla Typu AB + AS SW [mm] 10 13 17 19 24
Rozstaw klucza dla Typu ASK S [mm] 4 5 O 8 10
Moment dokrecenia dla Typu AB 7 15 30 50 L15
Moment dokrecenia dla Typu AS Tinsi [Nm| 8 20 50 75 170
Moment dokrgcenia dla Typu ASK 12 20 | 50 90 190
" Montaz na precie gwintowanym (wytacznie Typ AB)
Tabela 4: Minimalna grubo$é podioza, rozstaw i odieglosé od krawedzi
L Rozmiar kotwy
Kotwa Liebig M6 M8 M10 Mi2 M16
10/45/.. | 12/55/. | 15/65.. | 20/80/. | 25/100/..
Minimalna grubo$¢ podloza Nynen [mm] 100 110 130 160 200
Minimalny rozstaw Serm [mm]| 60 80 130 200 300
dla cz [mm] 130 180 230 300 400
Minimalna odlcglos$é od Crun [mm] 80 100 130 200 300
krawedzi dla J s [mm] 140 200 230 300 350
Wartosci posredpie mozna inteﬁpolowaé liniowo.
Kotwa LIEBIG Zatacznik nr 4
, do Europejskiej 1A
_ . Dane dotyczace montazu, Aprobaty Technicznej o
Minimalna grubos¢ podtoza betonowego, prs N
Rozstaw i odleglo$é od krawedzi ETA-06/0123 s S . ,\\‘_\
NS v
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Tabela 5: Metoda obliczen A — Wytrzymalosé na obcigZenia rozciggajace
Rozmiar kotwy
Kotwa Liebig M6 M8 M16 Mi2 M16
10/45/., | 12/55/. | 15/65/.. | 20/80/.. | 25/100/..

Zniszczenie stali
Charakterystyczna wytrzymato$¢ | Ny, [kN] 16,1 ‘ 29.3 J 46,4 ‘ 67.4 L125,3
Czgsciowy wspdlczynnik "
bezpiecz. ™ [-] I3
Zniszezenie przez wyrwanie ] B
Wytrzymalosc charakterystyczna 1 4
w betonie zarysowanym C20/25 N [N] 6 ” 16 - )
Wytrzymato$é charakterystyczna
w betonie niezarysowanym Nk [kN] 7.5 12 20 . _H
C20/25

C25/30 1.10

C30/37 1,22
Rosnacy wspdtezynnik dla Ne, ‘e gigig i::

C45/55 1,48

C30/60 1,53
Czqéf:iowy wspotczynnik ! (-] 182 1182 | 1s¥ | 1571 50
bezpiecz. e
Zniszczenie stozka betonu
Glgbokos¢ zakotwienia her [mm] 45 | 55 | 65 | 80 | 100
Rozstaw kotew Ser N [mm] 3 x her
Odleglosc od krawgdzi CerN [mm] 1,5 x hge
Czesciowy wspélczynnik bezp. e [-] 182 [ 187 [ 15V [ 159 ] 157
Zniszczenie przez rozlupanie
Rozstaw (pgkanie) Sersp [mm] 5 X hee
Odleglosé¢ od krawgdzi (pekanie) [ [mm] 2,5 x hyy
Czedciowy wspblczynnik bezp. | v [-] 182 1187 [ 157 | 159157

" Przy braku norm krajowych

2 . ’ . . i -
9 Zawiera wspolezynnik bezpicezensiwa montazu y» = 1.2

# Zawiera wspdlezynnik bezpieczenstwa montazu v, = 1.0
Fl . . . - .
'Zniszezenic przez wyrwanic nie jest deeydujace

Tabela 6; Przesunigcia pod wplywem obciazen rozciagajacych

Rozmiar kotwy
Kotwa LIEBIG :
ME m3a Mo M12 M16
100456/, | 12455/, | 15/65{ | 20/80{.. |25/1001..
i fltd] 2.4 38 je 123 171
Beton zarysowany C2Il]/25 : & ND [n1m] 0.2 0.3 03 DA 0k
i Capm [rnm] 1.0 1.4 1C 1.0 1.0
. N [kM] 3.3 4.8 a.c 150 27
Beton niczarysowany C20/25 7 [mr] 02 a7 0.7 £3 a3
L g [ 1.0 1.0 1.C 1.0 1.0

Kotwa LIEBIG

Metoda obliczen A:

Wytrzymaloé¢ na obciazenia rozciggajace i przesunigcia

e

Zalacznik nr 5

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-06/0123
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Tabela 7: Metoda obliczen A — Wytrzymalos¢ na obciazenia $cinajace

Rozmiar kotwy
Kotwa Liebig M6 M8 M10 M12 M16
10/45/.. 12/55/.. 15/65/.. 20/80/.. | 25/100/..

Zniszezenie stali, obeigZenie Scinajace bez mimosrodu
Wytrzymalogé charakterystyczna Vi | [KN] 15 [ 25 | 39 [ 60 96
Cresciowy wspolczynnik bezp. Yuts [-] 1.25
Zniszczenie stali, obciazenie §cinajace z mimosrodem
Charalﬁterystycxna wylrsymalosé na My, [Nm] 1 30 60 105 266
zginanic ® )
Czesciowy wspdlczynnik bezp. Yars [-] 1.25
Zniszezenie betonu przez odlupanie
Wspolczynnik w réwnaniu (5.6) K (-] . 5
ETAG 00] Zalgeznik C, § 5.2.33
Czgiciowy wspatezynnik berp. Yoto [-] 157
Zniszezenie krawedzi betonu
Dlu.gt?r;.ér k’ol..\\-‘): pod drialaniem [ |mm] 45 55 65 20 100
obcigzen Scinajacych
Zewngtrzna srednica Kotwy rom [mm] 10 12 13 20 25
Czedciowy wspolezynnik bezp. Yage [-} 1,57

" Przy braku norm krajowych
%) Zawiera wspolczynnik bezpieczefistwa montazu v, = 1,0

Tabela 8: Przesunigcia pod wplywem obciazen scinajacych

Rozmiar kotwy

Kotwa LIEBIG Me M3 M10 W12 M16
100454, | 42155/.. | 15165/.. | 20/80/.. | 251100/

W wN] | 8.8 14 3 22.3 34.3 54.9
Beton zarysowany i niezarysowany ‘| [ g ag 3 4.1 50
C20/25 - C50/60 :
Sym | [miew] B 4.4 4.5 8.2 7.5
| '
Kotwa LIEBIG Zalacznik nr 6
do Europejskie]
L Aprobaty Techniczne] =3
Metoda obliczen A: Py
Wytrzymalo$é na obcigzenia $cinajace i przesunigcia ETA-06/0123 AL
,f,.' N ,.-'"hn"
]
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Metoda obl
dzialania obe
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Wytrzymaloscé na dzialanic ognia przy dowolnym kierunku

Kotwa LIEBIG




