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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5041/2001

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobdw budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679), w wyniku postepowania ak-
ceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy

P.P.H.U. ,Wkret-Met” s.c., Wojciech i Joanna Klimas
42-223 Kuznica Kiedrzynska, ul. Wincentego Witosa 170/176

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

: ;\LACZNIKI TWORZYWOWO-M ETALOWE

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 czerwca 2006 r.

doc. drigz. Stanistaw Wierzbicki

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, czerwiec 2001 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB: AT-15-5041/2001 zawiera 13 stron.

Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw
tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg fgczniki tworzywowo-metalowe typu LF do
mocowania termoizolacji, produkcji firmy P.P.H.U ,Wkret-Met” s.c., Wojciech i Joanna

Klimas.
Elementami skfadowymi fgcznikéw sg: korpus tworzywowy i stalowy, nagwintowany
trzpien (rys. 1).

Trzpien jest wykonywany ze stali zwyklej, weglowej. Giéwka trzpienia i fragment
trzpienia przy gtéwce pokrywane sg warstwg tworzywa w celu zwigkszenia odpornosci an-

tykorozyjnej tgcznika.

Mocujgc termoizolacje osadza sig korpus tworzywowy w podtozu, a nastepnie wbijajgc

w korpus nagwintowany trzpien stalowy, powoduje powstanie trwatego zakotwienia.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowo-metalowe typu LF sg przeznaczone do mechanicznego mo-
cowania termoizolacji z plyt styropianowych lub z wetny mineralnej do nastepujgcych typow
podiozy:
— beton klasy nie nizszej niz B15, wedtug normy PN-88/B—06250,
— gazobeton klasy nie nizszej niz B1,5 i odmiany nie nizszej niz M400, wedtug normy

PN-89/B-06258,

— cegta petna klasy nie nizszej niz 7,5, wedtug normy PN-B-12050:1996,
— otworowe elementy ceramiczne (typu cegta dziurawka, pustaki ceramiczne itp.) o wy—

trzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 8,0 MPa.

Nosnosci obliczeniowe potgczen, w ktdrych zastosowano fgczniki typu LF, na wyry—

wanie z podtozg podano w tablicy 1.
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Gtebokosé osadzenia tagcznikéw w podtozu z betonu, gazobetonu i muru z cegly petnej
nie moze by¢ mniejsza niz 50 mm, a w podtozu z otworowych elementéw ceramicznych nie

moze by¢ mniejsza niz 80 mm.

tacznik zakotwiony w podfozu z otworowych elementéw ceramicznych powinien

przechodzi¢ przez co najmniej dwie scianki elementu (otaczajgce otwor).

Liczbe tacznikéw nalezy okresli¢é na podstawie obliczeh statycznych uwzgledniajac,
podane w tablicy 2, no$nosci obliczeniowe, przy czym liczba tgcznikédw przypadajaca na

1 m? materiatu izolacyjnego nie moze by¢ mniejsza niz 4.

Zastosowanie facznikdw powinno byé zgodne z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujgce w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania ni-

niejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta dotyczgce warunkow sto-

sowania.
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materiatly
Korpusy tgcznikdw wytwarzane sg z polipropylenu — kopolimeru typu Escorene

PP 7034 P1, produkcji niemieckiej firmy EXXON MOBIL CHEMICAL CENTRAL EUROPE
GmbH.

Trzpienie wykonywane sg ze stali gatunku St1X, wedtug PN-89/H-84023.04. Giowka
trzpienia i fragment trzpienia przy gtéwce jest pokryty warstwg poliamidu typu PA6 0300 LIQ,
produkcji niemieckiej firmy DEB-POLYCOM GmbH lub warstwg wymienionego na wstepie

p. 3.1 polipropylenu — kopolimeru.

3.2. taczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikow. Ksztatt i wymiary tagcznikéw podano na rysunku

1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikoéw. Powierzchnie talerzykéw powinny by¢ gtadkie,
bez peknie¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub wklgsnieé. Metode sprawdzenia podano w
p- 5.6.2.
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3.2.3. Nosnosci charakterystyczne potaczen. Nosnosci charakterystyczne potg—

czen, w ktérych zastosowano tgczniki typu tF, na wyrywanie z podtoza podano w tablicy 2.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowo—metalowe typu LF powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wihasciwosci. Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ co najmniej nastepujace dane:
— nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— date produkgciji,
— rodzaj surowca,
—~ podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5041/2001,
— numer certyfikatu zgodnosci lub deklaraciji zgodnosci wedtug p. 5.1,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien‘ by¢ zgodny z rozpo-
rzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.
Nr 113, poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosé

Zgodnie z art. 10 ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. 111/97, poz. 726)
wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i po-
wszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5041/2001 i wydaniu w trybie zgodnym z odrgbnymi przepisami,

certyfikatu zgodnosci lub deklaraciji zgodnosci z Aprobata.
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Podstawa oceny zgodnosci sa:
1) zaktadowa kontrola produkcji,
2) badania typu,

3) badania kontrolne gotowych wyrobow.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ wewnetrzng kontrole produkcji, obejmujaca
zaktadowa kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobdéw, zgodnie z ustalonym w

p. 5.4 programem badan.

Wewnetrzna kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5041/2001. Wyniki wewnetrznej kontroli produkcji powinny by¢ sys—
tematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria
oceny zgodnos$ci. Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w

rejestrze badan.

Certyfikat zgodno$ci z Aprobatg jest wydawany przez witasciwg jednostke certyfiku—
jaca. Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza

Aprobata.

5.2. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta, wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwo-

$ciach.

Sprawdzenie materiatdiw polega na skontrolowaniu dokumentéw atestacyjnych
przedstawionych przez Producentéw materiatéw i poréwnaniu z wymaganiami okreslonymi

wp. 3.1.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane witasciwosci techniczno—

uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, w ktérych

zastosowano tgczniki.
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasci—
wosci techniczno~uzytkowych wyrobu mogg by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie

zgodnosci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontroinych. Badania kontrolne obejmuja:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow elementow tgcznikow,

b) wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw tworzywowych.
5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci cha-
rakterystycznych potgczen, w ktérych zastosowano tgczniki.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ na prébkach witasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii

wyrobow powinna byé okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw tacznikéw. Sprawdzenie
ksztattu i wymiarow poszczegdlnych elementéw tgcznikéw nalezy przeprowadzaé za pomocg
przyrzgdow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm

(elementy tworzywowe) lub do 0,01 mm (elementy stalowe).

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw tworzywo-
wych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw tworzywowych nalezy

wykonaé wizualnie.
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5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, w ktérych zasto-
sowano taczniki. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzac
na tgcznikach zakotwionych w podtozach wykonanych z betonu klasy B15 wedfug normy
PN-88/B—-06250, z gazobetonu klasy 1,5 i odmiany M400, wedtug normy PN-89/B-06258,
z cegiet ceramicznych, petnych klasy 7,5 wedtug normy PN-B-12050:1996 oraz otworowych

elementéw ceramicznych o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 8,0 MPa.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tgczniki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB jezeli wszystkie wyniki badan odpowiednio wedtug p. 5.4 sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5041/2001 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ facznikow tworzywowo-metalowych typu tF do stosowania w budownictwie w

zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1.b ustawy Prawo budowlane (Dz.U. Nr111/97,
poz. 726) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do ob-
rotu i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5041/2001 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrgbnymi przepisami,

certyfikatu zgodno$ci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Prezesa Rady Mini-
strébw z dnia 17 marca 1993 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
19 pazdziernika 1972 r. o wynalazczosci (Dz. U. Nr 26, poz. 117). Zapewnienie tych upra-

wnien nalezy do obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.
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6.3. Instytut Techniki Budowlanej wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowie-

dzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wta—
sciwg jakos¢ wyrobdw, oraz wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za

wilasciwe ich zastosowanie.

6.5. W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowier zawartych w Aprobacie
Technicznej ITB, lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn technicznych, Instytut

Techniki Budowlanej ma prawo zawiesi¢ lub uchyli¢ wydang Aprobate.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowo—
metalowych typu tF, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB: AT-15-5041/2001.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB: AT-15-5041/2001 wazna jest do dnia 30 czerwca 2006 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Bu-
dowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdZniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu. Instytut Techniki Budowlanej moze z inicjatywy wiasnej prze-

dtuzy¢ waznos¢ wydanej przez siebie Aprobaty Techniczne;.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komérkowy

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

PN-89/H-84023/04 Stal okreslone zastosowania. Stal niskowgglowa zwykiej jako—
Sci. Gatunki

Badania i oceny

LOK-511/A/2001. Raport z badan dotyczacy fgcznikéw do mocowania termoizolacji typu
WKRET-MET tF. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Bu-

dowlanej w Warszawie, Katowice, 2001 r.
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Rys. 1. tacznik tworzywowo-metalowy typu tF do mocowania termoizolaciji

a) trzpien stalowy, nagwintowany; b) - korpus tworzywowy



AT-15-5041/2001

str. 13/13

Tablica 1
Nosnosci obliczeniowe potgczen, w ktorych zastosowano tgczniki typu LF,
na wyrywanie z podtoza
P Rodzai podios Nos$nosé
0z. 0czaj podioza obliczeniowa []
1 2 3
1 Beton klasy nie nizszej niz B15 0,40
2 Gazobeton klasy nie nizszej niz B1,5 0.20
i odmiany nie nizszej niz M400 ’
3 Cegta petna klasy nie nizszej niz 7,5 0,25
4 Otworowe elementy ceramiczne o wytrzyma-— 025
fosci na Sciskanie nie mniejszej niz 8,0 MPa '
Tablica 2
Nosnosci charakterystyczne potgczen, w kidrych zastosowano fgczniki typu LF,
na wyrywanie z podtoza
Poz Rodzaj podtoza Nosnosé
) Ip charakterystyczna [kN]
1 2 3
1 Beton klasy nie nizszej niz B15 0,95
2 Gazobeton klasy nie nizszej niz B1,5 050
i odmiany nie nizszej niz M400 ’
3 Cegta petna klasy nie nizszej niz 7,5 0,65
4 Otworowe elementy ceramiczne o wytrzy— 0.65
matosci na sciskanie nie mniejszej niz 8,0 MPa ’






